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VERPLICHTING EN VERBOD. OCH FÖRBUD.

DK OVERSIGT OVER FARE, PLIGT OG GR Ë Å Æ Á Í Ô Á  Ó Ç Ì ÁÔ Ù Í  Ê É Í ÄÕ Í Ï Õ,  
ÕÐÏ×ÑÅÙÓÇÓ ÊÁÉ ÁÐÁÃÏÑÅÕÓÇÓ.FORBUDSSIGNALER.

RU ËÅÃÅÍÄÀ ÑÈÌÂÎËÎÂ ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÈ, SF VAROITUS, VELVOITUS, JA KIELTOMERKIT.
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FORPLIKTELSER OG FORBUDT.

GEVAAR ELEKTROSHOCK - FARE FOR ELEKTRISK STØD  -  SÄHKÖISKUN VAARA -  FARE FOR ELEKTRISK STØT  - 
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ÒÎÊÎÌ

GEVAAR LASROOK - FARE P.G.A. SVEJSEDAMPE - HITSAUSSAVUJEN VAARA - FARE FOR SVEISERØYK - FARA FÖR 
RÖK FRÅN SVETSNING - ÊÉÍÄÕÍÏÓ ÊÁÐÍÙÍ ÓÕÃÊÏËËÇÓÇÓ - ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ ÄÛÌÎÂ ÑÂÀÐÊÈ 
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ÇÀÙÈÒÍÛÅ ÏÅÐ×ÀÒÊÈ
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VERPLICHT GEBRUIK VAN BESCHERMEND MASKER - PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESMASKE - 
SUOJAMASKIN KÄYTTÖ PAKOLLISTA - FORPLIKTELSE Å BRUKE VERNEBRILLER - OBLIGATORISKT ATT BÄRA 
SKYDDSMASK - ÕÐÏ×ÑÅÙÓÇ ÍÁ ÖÏÑÁÔÅ ÐÑÏÓÔÁÔÅÕÔÉÊÇ ÌÁÓÊÁ - ÎÁßÇÀÍÍÎÑÒÜ ÏÎËÜÇÎÂÀÒÜÑß 
ÇÀÙÈÒÍÎÉ ÌÀÑÊÎÉ

HET GEBRUIK VAN DE LASMACHINE IS VERBODEN AAN DE DRAGERS VAN VITALE ELEKTRISCHE EN 
ELEKTRONISCHE APPARATUUR - DET ER FORBUDT FOR DEM,  DER ANVENDER LIVSVIGTIGT ELEKTRISK OG 
ELEKTRONISK APPARATUR, AT BENYTTE SVEJSEMASKINEN - HITSAUSKONEEN KÄYTTÖ KIELLETTY 
HENKILÖILLE, JOILLA ON ELIMISTÖÖN ASENNETTU SÄHKÖINEN TAI ELEKTRONINEN LAITE - FORBUDT Å BRUKE 
SVEISEBRENNEREN FOR PERSONER SOM BRUKER LIVSVIKTIGE ELEKTRISKE OG ELEKTRONISKE APPARATER - 
FÖRBJUDET FÖR PERSONER SOM BÄR ELEKTRISKA OCH ELEKTRONISKA LIVSUPPEHÅLLANDE APPARATER 
ATT ANVÄNDA SVETSEN  - ÁÐÁÃÏÑÅÕÅÔÁÉ Ç ×ÑÇÓÇ ÔÏÕ ÓÕÃÊÏËËÇÔÇ ÓÅ ÁÔÏÌÁ ÐÏÕ ÖÅÑÏÕÍ ÇËÅÊÔÑÉÊÅÓ ÊÁÉ 
ÇËÅÊÔÑÏÍÉÊÅÓ ÓÕÓÊÅÕÅÓ ÆÙÔÉÊÇÓ ÓÇÌÁÓÉÁÓ - ÇÀÏÐÅÙÀÅÒÑß ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÍÈÅ ÑÂÀÐÎ×ÍÎÃÎ ÀÏÏÀÐÀÒÀ 
ËÈÖÀÌ Ñ ÆÈÇÍÅÍÍÎÂÀÆÍÎÉ ÝËÅÊÒÐÈ×ÅÑÊÎÉ È ÝËÅÊÒÐÎÍÍÎÉ ÀÏÏÀÐÀÒÓÐÛ

GEVAAR NIET IONISERENDE STRALEN  - FARE FOR IKKE-IONISERENDE STRÅLER - IONISOIMATTOMAN SÄTEILYN 
VAARA - FARE FOR UJONISERT STRÅLNING - FARA FÖR ICKE JONISERANDE - ÊÉÍÄÕÍÏÓ ÌÇ ÉÏÍÉÆÏÍÔÙÍ 
ÁÊÔÉÍÏÂÏËÉÙÍ - ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ ÍÅ ÈÎÍÈÇÈÐÓÞÙÅÉ ÐÀÄÈÀÖÈÈ

ALGEMEEN GEVAAR - ALMEN FARE - YLEINEN VAARA - GENERISK FARE STRÅLNING  - ALLMÄN FARA - ÃÅÍÉÊÏÓ 
ÊÉÍÄÕÍÏÓ - ÎÁÙÀß ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ

OPGELET ORGANEN IN BEWEGING - PAS PÅ DELE I BEVÆGELSE - VARO LIIKKUVIA OSIA - ADVARSEL: 
BEVEGELIGE DELER - VARNING FÖR ORGAN I RÖRELSE -ÐÑÏÓÏ×Ç ÏÑÃÁÍÁ ÓÅ ÊÉÍÇÓÇ  - ÂÍÈÌÀÍÈÅ, ×ÀÑÒÈ Â 
ÄÂÈÆÅÍÈÈ

PAS PÅ HÆNDERNE, DELE I BEVÆGELSE - SUOJAA KÄDET LIIKKUVILTA OSILTA - FORSIKTIG MED HENDENE, 
BEVEGELIGE DELER - AKTA HÄNDERNA, ORGAN I RÖRELSE - ÐÑÏÓÏ×Ç ÓÔÁ ×ÅÑÉÁ, ÏÑÃÁÍÁ ÓÅ ÊÉÍÇÓÇ - 
ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ ÄËß  ÐÓÊ, ×ÀÑÒÈ Â  ÄÂÈÆÅÍÈÈ
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ÑÂÀÐÎ×ÍÛÅ ÀÏÏÀÐÀÒÛ ÍÅÏÐÅÐÛÂÍÎÉ ÑÂÀÐÊÈ ÄËß ÄÓÃÎÂÎÉ ÑÂÀÐÊÈ , ïîáëèçîñòè (äîñòóïíûõ) .
MIG/MAG È ÂÎ ÔËÞÑÅ TIG È MMA ÄËß  ÏÐÎÌ ÛØË ÅÍÍ ÎÃÎ È Ýòîãî ìîæíî äîñòè÷ü, íàäåâ ïåð÷àòêè, îáóâü, êàñêó è ñïåöîäåæäó, 
ÏÐÎÔÅÑÑÈÎÍÀËÜÍÎÃÎ ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÍÈß. ïðåäóñìîòðåííûå äëÿ òàêèõ öåëåé, è ïîñðåäñòâîì èñïîëüçîâàíèÿ 
Ïðèìå÷àíèå: Â ïðèâåäåííîì äàëåå òåêñòå èñïîëüçóåòñÿ òåðìèí èçîëèðóþùèõ ïëàòôîðì èëè êîâðîâ.   
“ñâàðî÷íûé àïïàðàò”. - Âñåãäà çàùèùàòü ãëàçà ñïåöèàëüíûìè íåàêòèíè÷íûìè ñòåêëàìè, 

ìîíòèðîâàííûìè íà ìàñêè è íà êàñêè. 
Ïîëüçîâàòüñÿ çàùèòíîé íåâîçãîðàåìîé ñïåöîäåæäîé, èçáåãàÿ 1. ÎÁÙÀß ÒÅÕÍÈÊÀ ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÈ ÏÐÈ ïîäâåðãàòü êîæó âîçäåéñòâèþ óëüòðàôèîëåòîâûõ è èíôðàêðàñíûõ 

ÄÓÃÎÂÎÉ ÑÂÀÐÊÅ ëó÷åé, ïðîèçâîäèìûõ äóãîé ; çàùèòà äîëæíà îòíîñèòüñÿ òàêæå ê ïðî÷èì 
ëèöàì, íàõîäÿùèìñÿ ïîáëèçîñòè îò äóãè, ïðè ïîìîùè ýêðàíîâ èëè íå Ðàáî÷èé äîëæåí áûòü õîðîøî çíàêîì ñ áåçîïàñíûì èñïîëüçîâàíèåì 
îòðàæàþùèõ øòîð.ñâàðî÷íîãî àïïàðàòà è îçíàêîìëåí ñ ðèñêàìè, ñâÿçàííûìè ñ ïðîöåññîì 

- Øóì: Åñëè èç-çà îñîáî èíòåíñèâíûõ îïåðàöèé ñâàðêè âûÿâëÿåòñÿ äóãîâîé ñâàðêè,  ñ ñîîòâåòñòâóþùèìè íîðìàìè çàùèòû è àâàðèéíûìè 
óðîâåíü åæåäíåâíîãî âîçäåéñòâèÿ íà ëþäåé (LEPd) ðàâíûé èëè ñèòóàöèÿìè.
ïðåâûøàþùèé 85db(A), ÿâëÿåòñÿ îáÿçàòåëüíûì ïîëüçîâàòüñÿ (Ñìîòðè òàêæå ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÓÞ ÑÏÅÖÈÔÈÊÀÖÈÞ IEC èëè CLC/TS 62081”: 
èíäèâèäóàëüíûìè ñðåäñòâàìè çàùèòû.ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ È ÐÀÁÎÒÀ Ñ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅÌ ÄËß ÄÓÃÎÂÎÉ ÑÂÀÐÊÈ).

 
- Èçáåãàòü íåïîñðåäñòâåííîãî êîíòàêòà ñ ýëåêòðè÷åñêèì êîíòóðîì ñâàðêè, 

- Ýëåêòðîìàãíèòíûå ïîëÿ, ãåíåðèðóåìûå ïðîöåññîì ñâàðêè, ìîãóò âëèÿòü òàê êàê â îòñóòñòâèè íàãðóçêè íàïðÿæåíèå, ïîäàâàåìîå ãåíåðàòîðîì, 
íà ðàáîòó ýëåêòðîîáîðóäîâàíèÿ è ýëåêòðîííîé àïïàðàòóðû.âîçðàñòàåò è ìîæåò áûòü îïàñíî.
Ëþäè, èìåþùèå íåîáõîäèìóþ äëÿ æèçíåäåÿòåëüíîñòè ýëåêòðè÷åñêóþ è - Îòñîåäèíÿòü âèëêó ìàøèíû îò ýëåêòðè÷åñêîé ñåòè ïåðåä ïðîâåäåíèåì 
ýëåêòðîííóþ àïïàðàòóðó (ïðèì. Ðåãóëÿòîð ñåðäå÷íîãî ðèòìà, ëþáûõ ðàáîò ïî ñîåäèíåíèþ êàáåëåé ñâàðêè, ìåðîïðèÿòèé ïî ïðîâåðêå è 
ðåñïèðàòîð è ò. ä...), äîëæíû ïðîêîíñóëüòèðîâàòüñÿ ñ âðà÷îì ïåðåä òåì, ðåìîíòó.
êàê íàõîäèòüñÿ â çîíàõ ðÿäîì ñ ìåñòîì èñïîëüçîâàíèÿ ýòîãî ñâàðî÷íîãî - Âûêëþ÷àòü ñâàðî÷íûé àïïàðàò è îòñîåäèíÿòü ïèòàíèå ïåðåä òåì, êàê   
àïïàðàòà.çàìåíèòü èçíîøåííûå äåòàëè ñâàðî÷íîé ãîðåëêè.
Ëþäÿì, èìåþùèì íåîáõîäèìóþ äëÿ æèçíåäåÿòåëüíîñòè ýëåêòðè÷åñêóþ - Âûïîëíèòü ýëåêòðè÷åñêóþ óñòàíîâêó â ñîîòâåòñòâèå ñ äåéñòâóþùèì 
è ýëåêòðîííóþ àïïàðàòóðó, íå ðåêîìåíäóåòñÿ ïîëüçîâàòüñÿ äàííûì çàêîíîäàòåëüñòâîì è ïðàâèëàìè òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.
ñâàðî÷íûì àïïàðàòîì.- Ñîåäèíÿòü ñâàðî÷íóþ ìàøèíó òîëüêî ñ ñåòüþ ïèòàíèÿ ñ íåéòðàëüíûì 

ïðîâîäíèêîì, ñîåäèíåííûì ñ çàçåìëåíèåì.
- Óáåäèòüñÿ, ÷òî ðîçåòêà ñåòè ïðàâèëüíî ñîåäèíåíà ñ çàçåìëåíèåì 

çàùèòû.
- Íå ïîëüçîâàòüñÿ àïïàðàòîì â ñûðûõ è ìîêðûõ ïîìåùåíèÿõ, è íå 

ïðîèçâîäèòå ñâàðêó ïîä äîæäåì. - Ýòîò ñâàðî÷íûé àïïàðàò óäîâëåòâîðÿåò òåõíè÷åñêîìó ñòàíäàðòó 
- Íå ïîëüçîâàòüñÿ êàáåëåì ñ ïîâðåæäåííîé èçîëÿöèåé èëè ñ ïëîõèì èçäåëèÿ äëÿ èñêëþ÷èòåëüíîãî èñïîëüçîâàíèÿ â ïðîìûøëåííîé ñðåäå è 

êîíòàêòîì â ñîåäèíåíèÿõ. â ïðîôåññèîíàëüíûõ öåëÿõ.
- Ïðè íàëè÷èè áëîêà îõëàæäåíèÿ ñ æèäêîñòüþ îïåðàöèè íàïîëíåíèÿ Íå ãàðàíòèðóåòñÿ ýëåêòðîìàãíèòíîå ñîîòâåòñòâèå â äîìàøíåé 

äîëæíû âûïîëíÿòüñÿ ïðè âûêëþ÷åííîì ñâàðî÷íîì àïïàðàòå, îáñòàíîâêå. 
îòñîåäèíåííîì îò ñåòè ïèòàíèÿ.

  ÄÎÏÎËÍÈÒÅËÜÍÛÅ ÏÐÅÄÎÑÒÎÐÎÆÍÎÑÒÈ 

ÎÏÅÐÀÖÈÈ ÑÂÀÐÊÈ:
- Íå ïðîâîäèòü ñâàðî÷íûõ ðàáîò íà êîíòåéíåðàõ, åìêîñòÿõ èëè òðóáàõ, - â ïîìåùåíèè ñ âûñîêèì ðèñêîì ýëåêòðè÷åñêîãî ðàçðÿäà. 

êîòîðûå ñîäåðæàëè æèäêèå èëè ãàçîîáðàçíûå ãîðþ÷èå âåùåñòâà. - â ïîãðàíè÷íûõ çîíàõ. 
- Íå ïðîâîäèòü ñâàðî÷íûõ ðàáîò íà ìàòåðèàëàõ, ÷èñòêà êîòîðûõ  - ïðè íàëè÷èè âîçãîðàåìûõ è âçðûâ÷àòûõ ìàòåðèàëîâ.

ïðîâîäèëàñü õëîðîñîäåðæàùèìè ðàñòâîðèòåëÿìè èëè ïîáëèçîñòè îò ÍÅÎÁÕÎÄÈÌÎ, ÷òîáû “îòâåòñòâåííûé ýêñïåðò”  ïðåäâàðèòåëüíî îöåíèë 
óêàçàííûõ âåùåñòâ. Íå ïðîâîäèòü ñâàðêó íà ðåçåðâóàðàõ ïîä äàâëåíèåì. ðèñê è ðàáîòû äîëæíû ïðîâîäèòüñÿ â ïðèñóòñòâèè äðóãèõ ëèö, óìåþùèõ 

- Óáèðàòü ñ ðàáî÷åãî ìåñòà âñå ãîðþ÷èå ìàòåðèàëû (íàïðèìåð, äåðåâî, äåéñòâîâàòü â ñèòóàöèè òðåâîãè.
áóìàãó, òðÿïêè è ò.ä.). ÍÅÎÁÕÎÄÈÌÎ ïðèìåíÿòü òåõíè÷åñêèå ñðåäñòâà çàùèòû, îïèñàííûå â 
Îáåñïå÷èòü äîñòàòî÷íóþ âåíòèëÿöèþ ðàáî÷åãî ìåñòà èëè ïîëüçîâàòüñÿ 5.10; A.7; A.9. "ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÎÉ ÑÏÅÖÈÔÈÊÀÖÈÈ  IEC èëè  CLC/TS 62081”.
ñïåöèàëüíûìè âûòÿæêàìè äëÿ óäàëåíèÿ äûìà, îáðàçóþùåãîñÿ â - ÍÅÎÁÕÎÄÈÌÎ çàïðåòèòü ñâàðêó, êîãäà ñâàðî÷íûé àïïàðàò èëè 
ïðîöåññå ñâàðêè ðÿäîì ñ äóãîé. Íåîáõîäèìî ñèñòåìàòè÷åñêè ïðîâåðÿòü ïîäàþùåå óñòðîéñòâî ïðîâîëîêè ïîääåðæèâàþòñÿ ðàáî÷èì  (íàïðèì., 
âîçäåéñòâèå äûìîâ ñâàðêè, â çàâèñèìîñòè îò èõ ñîñòàâà, êîíöåíòðàöèè è ïîñðåäñòâîì ðåìíåé).
ïðîäîëæèòåëüíîñòè âîçäåéñòâèÿ. - ÍÅÎÁÕÎÄÈÌÎ çàïðåòèòü ñâàðêó, êîãäà ðàáî÷èé ïðèïîäíÿò íàä ïîëîì, çà 

- Èçáåãàéòå íàãðåâàíèÿ áàëëîíà ðàçëè÷íûìè èñòî÷íèêàìè òåïëà, â òîì èñêëþ÷åíèåì ñëó÷àåâ, êîãäà èñïîëüçóþòñÿ ïëàòôîðìû áåçîïàñíîñòè.
÷èñëå è ïðÿìûìè ñîëíå÷íûìè ëó÷àìè (åñëè èñïîëüçóåòñÿ). - ÍÀÏÐßÆÅÍÈÅ ÌÅÆÄÓ ÄÅÐÆÀÒÅËßÌÈ ÝËÅÊÒÐÎÄÎÂ ÈËÈ ÃÎÐÅËÊÀÌÈ: 

ðàáîòàÿ ñ íåñêîëüêèìè ñâàðî÷íûìè àïïàðàòàìè íà îäíîé äåòàëè èëè íà 
ñîåäèíåííûõ ýëåêòðè÷åñêè äåòàëÿõ âîçìîæíà ãåíåðàöèÿ îïàñíîé ñóììû 
“õîëîñòîãî” íàïðÿæåíèÿ ìåæäó äâóìÿ ðàçëè÷íûìè äåðæàòåëÿìè 
ýëåêòðîäîâ èëè ãîðåëêàìè, äî çíà÷åíèÿ, ìîãóùåãî â äâà ðàçà ïðåâûñèòü   
äîïóñòèìûé ïðåäåë.,* )

- Ïðèìåíÿòü ñîîòâåòñâóþùóþ ýëåêòðîèçîëÿöèþ ýëåêòðîäà, ñâàðèâàåìîé Íåîáõîäèìî, ÷òîáû îïûòíûé êîîðäèíàòîð ïðè ïîìîùè ïðèáîðîâ ïðîâåë 
äåòàëè è ìåòàëëè÷åñêèõ ÷àñòåé ñ çàçåìëåíèåì, ðàñïîëîæåííûõ èçìåðåíèå äëÿ îïðåäåëåíèÿ ðèñêà è ïðèíÿë ïîäõîäÿùèå çàùèòíûå- 64 -

ÎÃËÀÂËÅÍÈÅ
ñòð. 

ÐÓÑÑÊÈÉÐÓÑÑÊÈÉ

ñòð. 



ìåðû, êàê óêàçàíî â  5.9 “ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÎÉ ÑÏÅÖÈÔÈÊÀÖÈÈ  IEC èëè 2.4  ÏÐÈÍÀÄËÅÆÍÎÑÒÈ ÏÎ ÇÀÊÀÇÓ
CLC/TS 62081”. - Ðó÷íîå äèñòàíöèîííîå óïðàâëåíèå 2 ïîòåíöèîìåòð.

- Áëîê îõëàæäåíèÿ âîäîé G.R.A. (ñåðèéíàÿ ïðèíàäëåæíîñòü ó âàðèàíòà R.A.).
- Íàáîð ïîäâèæíîãî êðîíøòåéíà, íåñóùåãî ãîðåëêó.
- Íàáîð ñîåäèíèòåëüíûõ êàáåëåé R.A.  4 ì, 10 ì, 30 ì.

  ÎÑÒÀÒÎ×ÍÛÉ  ÐÈÑÊ - Íàáîð ñîåäèíèòåëüíûõ êàáåëåé 4 èëè 10 ì.
- Íàáîð êðûøêè áîáèíû.- ÎÏÐÎÊÈÄÛÂÀÍÈÅ: ðàñïîëîæèòü ñâàðî÷íûé àïïàðàò íà ãîðèçîíòàëüíîé 
- Íàáîð êîëåñ óñòðîéñòâà ïîäà÷è ïðîâîëîêè.ïîâåðõíîñòè íåñóùåé ñïîñîáíîñòè, ñîîòâåòñòâóþùåé ìàññå; â 
- Íàáîð äëÿ ñâàðêè àëþìèíèÿ.ïðîòèâíîì ñëó÷àå (íàïð., ïîë ïîä íàêëîíîì, íåðîâíûé è ò. ä..) 
- Íàáîð äëÿ ñâàðêè ïðîâîëîêîé ñ ôëþñîâûì ñåðäå÷íèêîì .ñóùåñòâóåò îïàñíîñòü îïðîêèäûâàíèÿ.
-  Ãîðåëêà  MIG  5ì  500A.
-  Ãîðåëêà  MIG  3ì  500A R.A. (ñåðèéíàÿ ïðèíàäëåæíîñòü ó âàðèàíòà R.A.).- Çàïðåùàåòñÿ ïîäíèìàòü ñâàðî÷íûé àïïàðàò, åñëè ïðåäâàðèòåëüíî íå 

áûëè äåìîíòèðîâàíû ãàçîâûé áàëëîí, óñòðîéñòâî ïîäà÷è ïðîâîëîêè è -  Ãîðåëêà  MIG  5 ì  500A R.A. 
âñå êàáåëè/òðóáû ïðîìåæóòî÷íûõ ñîåäèíåíèé  èëè ïèòàíèÿ  (åñëè 
èìåþòñÿ).

- Åäèíñòâåííî äîïóñòèìûé ìåòîä ïîäúåìà - ýòî ìåòîä, ïðåäóñìîòðåííûé 3. ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÄÀÍÍÛÅ
â ðàçäåëå  “ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ” â íàñòîÿùåì ðóêîâîäñòâå.

3.1 ÒÀÁËÈ×ÊÀ ÄÀÍÍÛÕ (ÐÈÑ. À)
- ÏÐÈÌÅÍÅÍÈÅ ÍÅ ÏÎ ÍÀÇÍÀ×ÅÍÈÞ: îïàñíî ïðèìåíÿòü ñâàðî÷íûé 

Òåõíè÷åñêèå äàííûå, õàðàêòåðèçóþùèå ðàáîòó è ïîëüçîâàíèå àïïàðàòîì,àïïàðàò äëÿ ëþáûõ ðàáîò, îòëè÷àþùèõñÿ îò ïðåäóñìîòðåííûõ (íàïð. 
ïðèâåäåíû íà ñïåöèàëüíîé òàáëè÷êå, èõ ðàçúÿñíåíèå äàåòñÿ íèæå: Ðàçìîðàæèâàíèå òðóá âîäîïðîâîäíîé ñåòè).
1- Ñòåïåíü çàùèòû êîðïóñà.
2-  Ñèìâîë  ïèòàþùåé ñåòè: - ÏÅÐÅÌÅÙÅÍÈÅ ÑÂÀÐÎ×ÍÎÃÎ ÀÏÏÀÐÀÒÀ: âñåãäà ïðèêðåïëÿòü áàëëîí 

Îäíîôàçíîå ïåðåìåííîå íàïðÿæåíèå;ñïåöèàëüíûìè ñðåäñòâàìè, íàïðàâëåííûìè íà ïðåäîòâðàùåíèå 
Òðåõôàçíîå ïåðåìåííîå íàïðÿæåíèå.ñëó÷àéíûõ ïàäåíèé.

3- Ñèìâîë S: óêàçûâàåò, ÷òî ìîæíî âûïîëíÿòü ñâàðêó â ïîìåùåíèè ñ 
ïîâûøåííûì ðèñêîì ýëåêòðè÷åñêîãî øîêà (íàïðèìåð, ðÿäîì ñ 
ìåòàëëè÷åñêèìè ìàññàìè).

4- Ñèìâîë  ïðåäóñìîòðåííîãî òèïà ñâàðêè.
5- Âíóòðåííÿÿ ñòðóêòóðíàÿ ñõåìà ñâàðî÷íîãî àïïàðàòà.

Çàùèòû è ïîäâèæíûå ÷àñòè êîæóõà ñâàðî÷íîãî àïïàðàòà è óñòðîéñòâà 
6- Ñîîòâåòñòâóåò Åâðîïåéñêèì íîðìàì áåçîïàñíîñòè è òðåáîâàíèÿì ê

ïîäà÷è ïðîâîëîêè äîëæíû íàõîäèòüñÿ â òðåáóåìîì  ïîëîæåíèè, ïåðåä òåì, 
êîíñòðóêöèè äóãîâûõ ñâàðî÷íûõ àïïàðàòîâ.

êàê ïîäñîåäèíÿòü ñâàðî÷íûé àïïàðàò ê ñåòè ïèòàíèÿ.
7- Ñåðèéíûé íîìåð. Èäåíòèôèêàöèÿ ìàøèíû (íåîáõîäèì ïðè îáðàùåíèè çà 

òåõíè÷åñêîé ïîìîùüþ, çàïàñíûìè ÷àñòÿìè, ïðîâåðêå îðèãèíàëüíîñòè 
èçäåëèÿ).

8- Ïàðàìåòðû ñâàðî÷íîãî êîíòóðà:
- U : ìàêñèìàëüíîå íàïðÿæåíèå áåç íàãðóçêè (îòêðûòûé êîíòóð ñâàðêè).o

ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Ëþáîå ðó÷íîå âìåøàòåëüñòâî íà ÷àñòÿõ â äâèæåíèè - I /U : òîê è íàïðÿæåíèå, ñîîòâåòñòâóþùèå íîðìàëèçîâàííûì ïðîèçâîäèìûå 2 2óñòðîéñòâà ïîäà÷è ïðîâîëîêè, íàïðèìåð:
àïïàðàòîì âî âðåìÿ ñâàðêè.

- Çàìåíà ðîëèêîâ è/èëè íàïðàâëÿþùèõ ïðîâîëîêè. 
- Õ : êîýôôèöèåíò ïðåðûâèñòîñòè ðàáîòû.

- Ââåäåíèå ïðîâîëîêè â ðîëèêè. Ïîêàçûâàåò âðåìÿ, â òå÷åíèè êîòîðîãî àïïàðàò ìîæåò îáåñïå÷èòü 
- Óñòàíîâêà êàòóøêè ñ ïðîâîëîêîé. óêàçàííûé â ýòîé æå êîëîíêå òîê. Êîýôôèöèåíò óêàçûâàåòñÿ â % ê 
- Î÷èñòêà ðîëèêîâ, øåñòåðåíîê è çîíû íàõîäÿùåéñÿ ïîä. îñíîâíîìó 10 - ìèíóòíîìó öèêëó. (íàïðèìåð, 60% ðàâíÿåòñÿ 6 ìèíóòàì 

ÍÅÎÁÕÎÄÈÌÎ ÂÛÏÎËÍßÒÜ ÏÐÈ ÎÒÊËÞ×ÅÍÍÎÌ È ÎÒÑÎÅÄÈÍÅÍÍÎÌ ÎÒ ðàáîòû ñ ïîñëåäóþùèì 4-õ ìèíóòíûì ïåðåðûâîì, è ò. Ä.).
ÑÅÒÈ ÏÈÒÀÍÈß ÑÂÀÐÎ×ÍÎÌ ÀÏÏÀÐÀÒÅ. - A/V-A/V : óêàçûâàåò äèàïàçîí ðåãóëèðîâêè òîêà ñâàðêè (ìèíèìàëüíûé/ 

ìàêñèìàëüíûé) ïðè ñîîòâåòñòâóþùåì íàïðÿæåíèè äóãè.
9- Ïàðàìåòðû ýëåêòðè÷åñêîé ñåòè ïèòàíèÿ:

2.ÂÂÅÄÅÍÈÅ È ÎÁÙÅÅ ÎÏÈÑÀÍÈÅ - U   ïåðåìåííîå íàïðÿæåíèå è ÷àñòîòà  ïèòàþùåé ñåòè àïïàðàòà 1

(ìàêñèìàëüíûé äîïóñê ± 10 %).
2.1 ÂÂÅÄÅÍÈÅ  - I   ìàêñèìàëüíûé òîê, ïîòðåáëÿåìûé îò ñåòè.1 ìàêñ

Ýòîò ñâàðî÷íûé àïïàðàò ñîñòîèò èç èñòî÷íèêà òîêà è îòäåëüíîãî óñòðîéñòâà  - I  ýôôåêòèâíûé òîê, ïîòðåáëÿåìûé îò ñåòè.1 åff

ïîäà÷è ïðîâîëîêè, ñîåäèíåííîãî ñ íèì ïîñðåäñòâîì ïó÷êà êàáåëåé. 10- : Âåëè÷èíà ïëàâêèõ ïðåäîõðàíèòåëåé çàìåäëåííîãî äåéñòâèÿ, 
Èñòî÷íèê òîêà  ýòî âûïðÿìèòåëü ñ òðåõôàçíûì ïèòàíèåì äëÿ íåïðåðûâíîé è ïðåäóñìàòðèâàåìûõ äëÿ çàùèòû ëèíèè.
èìïóëüñíîé ÑÈÍÅÐÃÈ×ÅÑÊÎÉ ñâàðêè MIG/MAG, ñ ýëåêòðîííûì ðåãóëèðîâàíèåì 11- Ñèìâîëû, ñîîòâåòñòâóþùèå ïðàâèëàì áåçîïàñíîñòè, ÷üå çíà÷åíèå 
ïðè ïîìîùè òèðèñòîðîâ, óïðàâëÿåìûé ìèêðîïðîöåññîðîì. ïðèâåäåíî â ãëàâå 1 “Îáùàÿ òåõíèêà áåçîïàñíîñòè äëÿ äóãîâîé ñâàðêè”.
Óñòðîéñòâî ïîäà÷è ïðîâîëîêè îáîðóäîâàíî áëîêîì ïðîòÿãèâàíèÿ ïðîâîëîêè ñ 4 
ïðèâîäíûìè ðîëèêàìè, ñ íåçàâèñèìûì ðåãóëèðîâàíèåì äàâëåíèÿ ïðîòÿãèâàíèÿ. Ïðèìå÷àíèå: Ïðèìåð èäåíòèôèêàöèîííîé òàáëè÷êè ÿâëÿåòñÿ óêàçàòåëüíûì äëÿ 
Ïëàòà óïðàâëåíèÿ íà ìèêðîïðîöåññîðàõ â îñíîâíîì óïðàâëÿåò äâóìÿ îáúÿñíåíèÿ çíà÷åíèÿ ñèìâîëîâ è öèôð: òî÷íûå çíà÷åíèÿ òåõíè÷åñêèõ äàííûõ 
ôóíêöèÿìè: âàøåãî àïïàðàòà ïðèâåäåíû íà åãî òàáëè÷êå.
a) ÇÀÄÀ×À È ÐÅÃÓËÈÐÎÂÀÍÈÅ ÏÀÐÀÌÅÒÐÎÂ

Ïðè ïîìîùè äàííîãî èíòåðôåéñà ïîëüçîâàòåëÿ âîçìîæíî çàäàâàòü è 3.2  ÏÐÎ×ÈÅ  ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÄÀÍÍÛÅ:
ðåãóëèðîâàòü ðàáî÷èå ïàðàìåòðû, âûáèðàòü çàïèñàííûå â ïàìÿòü ïðîãðàìì, 
ïðîâîäèòü âèçóàëèçàöèþ óñëîâèé ñîñòîÿíèÿ è çíà÷åíèé ïàðàìåòðîâ. - ÑÂÀÐÎ×ÍÛÉ ÀÏÏÀÐÀÒ: ñìîòðè òàáëèöó (ÒÀÁ.1)

b) ÂÛÇÎÂ ÏÐÎÃÐÀÌÌ ÑÈÍÅÐÃÈÈ, ÇÀÍÅÑÅÍÍÛÕ Â ÏÀÌßÒÜ, ÄËß ÑÂÀÐÊÈ - ÃÎÐÅËÊÀ: ñìîòðè òàáëèöó (TAB.2) 
MIG-MAG - ÓÑÒ-ÂÎ ÏÐÎÒßÃÈÂÀÍÈß ÏÐÎÂÎËÎÊÈ: ñìîòðè òàáëèöó (ÒÀÁ.3)
Ýòè ïðîãðàììû çàðàíåå îïðåäåëåíû è çàïèñàíû â ïàìÿòü ïðîèçâîäèòåëåì (òî 
åñòü èõ íåëüçÿ èçìåíèòü); âûçâàâ îäíó èç ýòèõ ïðîãðàìì, ïîëüçîâàòåëü ìîæåò 
âûáðàòü îïðåäåëåííóþ òî÷êó ðàáîòû (ñîîòâåòñòâóþùóþ íàáîðó ðàçëè÷íûõ 4. ÎÏÈÑÀÍÈÅ ÑÂÀÐÎ×ÍÎÃÎ ÀÏÏÀÐÀÒÀíåçàâèñèìûõ ïàðàìåòðîâ ñâàðêè), ðåãóëèðóÿ òîëüêî îäíó âåëè÷èíó. Ýòî - 
êîíöåïöèÿ ÑÈÍÅÐÃÈÈ, êîòîðàÿ ïîçâîëÿåò î÷åíü ëåãêî ïîëó÷èòü îïòèìàëüíîå 

4.1 ÓÑÒÐÎÉÑÒÂÀ ÓÏÐÀÂËÅÍÈß, ÐÅÃÓËÈÐÎÂÀÍÈß È ÑÎÅÄÈÍÅÍÈßðåãóëèðîâàíèå ñâàðî÷íîãî àïïàðàòà, â çàâèñèìîñòè îò êîíêðåòíûõ ðàáî÷èõ 
4.1.1 Ñâàðî÷íûé àïïàðàò (ÐÈÑ. B)óñëîâèé.

íà ïåðåäíåé ñòîðîíå:
1- Ãëàâíûé âûêëþ÷àòåëü ON/OFF (ÂÊË./ ÂÛÊË.).2.2 ÑÏÎÑÎÁÍÎÑÒÜ ÌÅÒÀËËÎÂ Ê ÑÂÀÐÊÅ
2- Ïàíåëü óïðàâëåíèÿ (ñìîòðè îïèñàíèå).Ñâàðî÷íûé àïïàðàò ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ñâàðêè MIG àëþìèíèÿ è åãî ñïëàâîâ, ïàéêà 
3 - Áûñòðûå îòðèöàòåëüíûå ðîçåòêè (-), ñîîòâåòñòâóþùèå òðåì óðîâíÿì MIG âûïîëíÿåòñÿ îáû÷íî íà îöèíêîâàííûõ ëèñòàõ; ñâàðêà MAG óãëåðîäèñòûõ 

ñòàëåé, íèçêîëåãèðîâàííûõ è íåðæàâåþùèõ ñòàëåé. Âîçìîæíà òàêæå ñâàðêà ðåàêòèâíîãî ñîïðîòèâëåíèÿ (ÑÈÌÂÎËÛ  , , ) äëÿ ñîåäèíåíèÿ 
ïðîâîëîêè ñ ôëþñîâûì ñåðäå÷íèêîì, áåç çàùèòíîãî ãàçà (ñàìîýêðàíèðîâàíèå), 

îáðàòíîãî êàáåëÿ òîêà ñâàðêè.
àäàïòèðóþ ïîëÿðíîñòü ãîðåëêè â ñîîòâåòñòâèå ñ èíñòðóêöèÿìè ïðîèçâîäèòåëÿ 

íà çàäíåé ñòîðîíå:ïðîâîëîêè.
4- Áûñòðàÿ ïîëîæèòåëüíàÿ ðîçåòêà (+) äëÿ êàáåëÿ òîêà ñâàðêè ïî íàïðàâëåíèþ ê Ñâàðêà MIG àëþìèíèÿ è åãî ñïëàâîâ äîëæíà âûïîëíÿòüñÿ ìîíîëèòíîé 

óñòðîéñòâó ïîäà÷è ïðîâîëîêè.ïðîâîëîêîé ñ ñîñòàâîì, ñîâìåñòèìûì ñî ñâàðèâàåìûì ìàòåðèàëîì è ïðè 
5-  Ñîåäèíèòåëü 14p äëÿ êàáåëÿ óïðàâëåíèÿ óñòðîéñòâà ïîäà÷è ïðîâîëîêè.íàëè÷èè çàùèòíîãî ãàçà ÷èñòîãî Ar (99,9%).
6-  Êàáåëü ïèòàíèÿ ñ áëîêèðîâêîé êàáåëÿ.Ïàéêà MIG âûïîëíÿåòñÿ îáû÷íî íà îöèíêîâàííûõ ëèñòàõ ìîíîëèòíîé 
7-  Îòâåðñòèÿ äëÿ óñòàíîâêè áëîêà îõëàæäåíèÿ âîäîé.ïðîâîëîêîé èç ìåäíîãî ñïëàâà (ïðèì. Ìåäü êðåìíèé èëè ìåäü àëþìèíèé) ïðè 

íàëè÷èè çàùèòíîãî ãàçà ÷èñòîãî Ar (99,9%).
Ñâàðêà MAG óãëåðîäèñòûõ ñòàëåé è íèçêîëåãèðîâàííûõ ñòàëåé âûïîëíÿåòñÿ, 4.1.2 Óñòðîéñòâî ïîäà÷è ïðîâîëîêè (ÐÈÑ. C)
èñïîëüçóÿ êàê ìîíîëèòíóþ ïðîâîëîêó, òàê è ïðîâîëîêó ñ ôëþñîâûì ñåðäå÷íèêîì, íà ïåðåäíåé ñòîðîíå:
ñ ñîñòàâîì, ñîâìåñòèìûì ñî ñâàðèâàåìûì ìàòåðèàëîì è ïðè íàëè÷èè çàùèòíîãî 1- Ïàíåëü óïðàâëåíèÿ (ñìîòðè îïèñàíèå).
ãàçà CO è ñìåñåé Ar/CO  èëè Ar/CO /O  (Ar-Àðãîí îáû÷íî > 80%).2 2 2 2 2- Ñîåäèíèòåëü 14p äëÿ ñîåäèíåíèÿ äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ.
Äëÿ ñâàðêè íåðæàâåþùèõ ñòàëåé îáû÷íî èñïîëüçóþò ñìåñè ãàçîâ Ar/O  èëè Ar/CO2 2 3- Ïàòðóáêè äëÿ áûñòðîãî ñîåäèíåíèÿ òðóá âîäû ãîðåëêè MIG.
(Ar îáû÷íî> 98%). 4- Öåíòðàëèçîâàííîå ìåñòî ñîåäèíåíèÿ äëÿ ãîðåëêè MIG (Åâðî).

íà çàäíåé ñòîðîíå:
2.3 ÑÅÐÈÉÍÛÅ ÏÐÈÍÀÄËÅÆÍÎÑÒÈ 5- Áûñòðàÿ ïîëîæèòåëüíàÿ ðîçåòêà (+) äëÿ êàáåëÿ òîêà ñâàðêè ñîåäèíåíèÿ ñî 
-  Àäàïòåð äëÿ áàëëîíà ñ ÀÐÃÎÍÎÌ. ñâàðî÷íûì àïïàðàòîì.
- Êàáåëü  çàæèì çàçåìëåíèÿ. 6- Ñîåäèíèòåëü 14p äëÿ êàáåëÿ óïðàâëåíèÿ ñîåäèíåíèÿ ñî ñâàðî÷íûì 
-  Ðåäóêòîð äàâëåíèÿ 2 ìàíîìåòðà. àïïàðàòîì.
-  áëîê îõëàæäåíèÿ âîäû G.R.A.(òîëüêî äëÿ âàðèàíòà R.A.). 7- Ìåñòî ñîåäèíåíèÿ ãàçîâîé òðóáû (áàëëîí).
- Ãîðåëêà MIG (âîäíîå îõëàæäåíèå ó âàðèàíòà R.A.). 8- Ïàòðóáêè äëÿ áûñòðîãî ñîåäèíåíèÿ òðóá ïîäà÷è è âîçâðàòà âîäû îõëàæäåíèÿ.
-  Óñòðîéñòâî ïîäà÷è ïðîâîëîêè.
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4.2 ÏÀÍÅËÜ ÓÏÐÀÂËÅÍÈß ÑÂÀÐÎ×ÍÛÌ ÀÏÏÀÐÀÒÎÌ (ÐÈÑ. D) a) âî âðåìÿ ñâàðêè, ðåàëüíóþ âåëè÷èíó òîêà â Àìïåðàõ;
1 - Ñâåòîäèîä ñèãíàëèçàöèè ìàøèíû “ON” (íàëè÷èå ñåòåâîãî ïèòàíèÿ). b) â ñîñòîÿíèè ïîêîÿ:

- çàäàííàÿ ñêîðîñòü ïðîâîëîêè, ðåãóëèðóåìàÿ ïîòåíöèîìåòðîì (4) ñ ïàíåëè 
2 - Ñåëåêòîð ïðîãðàììû ñèíåðãè÷åñêîé ñâàðêè. óïðàâëåíèÿ óñòðîéñòâà ïîäà÷è ïðîâîëîêè;
Ïîâîðà÷èâàÿ ñåëåêòîð âîçìîæíî âûáðàòü ôóíêöèîíèðîâàíèå ñ ñèíåðãè÷åñêîé - âåëè÷èíà â ïðîöåíòàõ ïèêîâîãî òîêà, ñ ìãíîâåííîé âèçóàëèçàöèåé (2 
èëè ðó÷íîé ïðîãðàììîé: ñåêóíäû), êîãäà âêëþ÷åí ïîòåíöèîìåòð (4).
- íîìåðàì “1” è “9” ñîîòâåòñòâóåò ïðîãðàììà ñèíåðãè÷åñêîé ñâàðêè (ñìîòðè ÒÀÁ. c) ñëóæåáíûå ñîîáùåíèÿ (ñìîòðè ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ).

4). 
- ñèìâîëó   ñîîòâåòñòâóåò ðó÷íàÿ ôóíêöèÿ ñâàðî÷íîãî àïïàðàòà, ãäå âñå 6 - Áóêâåííî-öèôðîâîé äèñïëåé ñ 3 çíàêàìè.

ïàðàìåòðû ìîãóò áûòü çàäàíû îïåðàòîðîì. Óêàçûâàåò:
Ïðè êàæäîì âûáîðå ôóíêöèîíèðîâàíèÿ, íà äèñïëåÿõ (5) è (6) ïîÿâëÿåòñÿ a) âî âðåìÿ ñâàðêè, ðåàëüíóþ âåëè÷èíó íàïðÿæåíèÿ äóãè â Âîëüòàõ;
ìãíîâåííîå óêàçàíèå íà ñäåëàííûé âûáîð. b) â ñîñòîÿíèè ïîêîÿ, çàäàííîå íàïðÿæåíèÿ äóãè, ðåãóëèðóåìîå ïîòåíöèîìåòðîì 

(5) ñ ïàíåëè óïðàâëåíèÿ óñòðîéñòâà ïîäà÷è ïðîâîëîêè, åñëè âûáðàí ÐÓ×ÍÎÉ 
3 - Ñåëåêòîð ðåæèìà ïåðåäà÷è â MIG-MAG. ðåæèì ôóíêöèîíèðîâàíèÿ; ñ âûáîðîì îäíîé ÑÈÍÅÐÃÈ×ÅÑÊÎÉ ÏÐÎÃÐÀÌÌÛ, 

ïîêàçàííàÿ âåëè÷èíà ñîîòâåòñòâóåò çíà÷åíèþ, çàðàíåå çàïèñàííîìó â ïàìÿòü 
 : SHORT/SPRAY ARC (ÊÎÐÎÒÊÀß ÄÓÃÀ/ÄÓÃÀ ÑÎ ÑÒÐÓÉÍÛÌ ïðîèçâîäèòåëåì.

ÏÅÐÅÍÎÑÎÌ ÌÅÒÀËËÀ); c) ñëóæåáíûå ñîîáùåíèÿ (ñìîòðè ïàð. 4.2.1).

   : PULSE ARC (ÈÌÏÓËÜÑÍÀß ÄÓÃÀ) ñ ÷àñòîòîé èìïóëüñîâ 50 Ãö; Ïðèìå÷àíèå (ÑËÓÆÅÁÍÛÅ ÑÎÎÁÙÅÍÈß ÍÀ ÄÈÑÏËÅÅ) (ÐÈÑ. Å, F)

   : PULSE ARC (ÈÌÏÓËÜÑÍÀß ÄÓÃÀ) ñ ÷àñòîòîé èìïóëüñîâ 100 Ãö; Ñëóæåáíûå ñîîáùåíèÿ ïîêàçûâàþòñÿ íà îáîèõ äèñïëåÿõ è âêëþ÷àþò:
a) ñîîáùåíèÿ òðåâîãè:

   : PULSE ARC (ÈÌÏÓËÜÑÍÀß ÄÓÃÀ) ñ ÷àñòîòîé èìïóëüñîâ 150 Ãö. - “AL 1”: ñðàáàòûâàíèå òåïëîâîé çàùèòû;
- “AL 2”: ñðàáàòûâàíèå çàùèòû îò íåäîñòàòî÷íîãî äàâëåíèÿ âîäû îõëàæäåíèÿ 

4 - Ïîòåíöèîìåòð äëÿ ðåãóëèðîâàíèåì ÏÈÊÎÂÎÃÎ ÒÎÊÀ. (òîëüêî äëÿ ìîäåëåé R.A. (ñ âîäÿíûì îõëàæäåíèåì));
Àêòèâåí òîëüêî â ðåæèìå PULSARC (ÈÌÏÓËÜÑÍÀß ÄÓÃÀ)  - âûáîð ÐÓ×ÍÎÉ; - “AL 3”: ñðàáàòûâàíèå çàùèòû îò íåäîñòàòî÷íîãî íàïðÿæåíèÿ ëèíèè ïèòàíèÿ;
íåàêòèâåí ïðè ðó÷íîé ñâàðêå SHORT/SPRAY ARC (ÊÎÐÎÒÊÀß ÄÓÃÀ/ÄÓÃÀ ÑÎ - “AL 4”: ñðàáàòûâàíèå çàùèòû îò ïîñòîÿííîãî êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ íà êîíòóðå 
ÑÒÐÓÉÍÛÌ ÏÅÐÅÍÎÑÎÌ ÌÅÒÀËËÀ) è ïðè ëþáîé ÑÈÍÅÐÃÈ×ÅÑÊÎÉ ñâàðêè;
ÏÐÎÃÐÀÌÌÅ. Ðåãóëèðóåò àìïëèòóäó èìïóëüñà òîêà (ðåãóëèðîâàíèå ìåæäó 0 -100 - íåðàâíîìåðíàÿ ÿðêîñòü öèôð íà äèñïëåå: îòñóòñòâèå ôàçû ïèòàíèÿ.
%), ñ ìãíîâåííûì óêàçàíèåì íà äèñïëåå (5); òèïè÷íàÿ çàäàííàÿ âåëè÷èíà b) ìãíîâåííûå ñîîáùåíèÿ, îòíîñÿùèåñÿ ê âûáðàííîìó ðåæèìó ïåðåäà÷è
íàõîäèòñÿ â äèàïàçîíå ìåæäó 80 % è 100 %. (ñìîòðè ÐÈÑ. Å).

c) ìãíîâåííûå ñîîáùåíèÿ, îòíîñÿùèåñÿ ê âûáðàííîé ñèíåðãè÷åñêîé ïðîãðàììå
5 - Áóêâåííî-öèôðîâîé äèñïëåé ñ 3 çíàêàìè. (ñìîòðè ÐÈÑ.F).
Óêàçûâàåò:
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kg

I  max 230V 400V 230V 400 mm kg2V2

400A T40A T25A 63A 32A 95 157 (171 R.A.)

600A T63A T35A 63A 32A 95 184 (199 R.A.)

I  max (A) 2

Ømm

380 

500 

400
600 

I max (A)  X (%)

360 

450 

60

100

60

100

CO2

CO2

Ar/CO2

Mix

Ar/CO2

Mix

400 R.A.
600 R.A. 1 l/min

2÷3,5 bar

 1÷1,6

 1÷1,6

 1÷2,4

 1÷1,6

 Air
Gas

Fe

Al

Fe

Al

I  max2

Ømm SPEED

m/min

 1,5÷20 1÷1,6

 0,6÷1,6

1÷2,4

Fe

Al

Co

500A
X=40%

S300
B300

BS300

18kg

max 4bar
CO2

Ar
Argon Mix

 15

kg

 

 Air
Gas

Fe

Al

Co

ÒÀÁ. 1 ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÄÀÍÍÛÅ ÑÂÀÐÎ×ÍÎÃÎ ÒÀÁ. 2 ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÄÀÍÍÛÅ ÃÎÐÅËÊÈ

ÊËÀÑÑ ÏÐÈÍÀÄËÅÆÍÎÑÒÈ: 113 ÂÀÏÏÀÐÀÒÀ

ÒÀÁ. 3 ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÄÀÍÍÛÅ ÓÑÒÐÎÉÑÒÂÀ ÏÎÄÀ×È ÏÐÎÂÎËÎÊÈ

Ýòî óñòðîéñòâî ïîäà÷è ïðîâîëîêè ìîæåò ðàáîòàòü òîëüêî â ñîåäèíåíèè ñ 
êîíêðåòíûì ñâàðî÷íûì àïïàðàòîì. ÇÀÏÐÅÙÀÅÒÑß àâòîíîìíîå 
èñïîëüçîâàíèå.

ËÅÃÅÍÄÀ: ÑÒÀËÜ ÎÕËÀÆÄÅÍÈÅ

ÀËÞÌÈÍÈÉ ÂÎÇÄÓÕ/ÃÀÇ

ÏÐÎÂÎËÎÊÀ Ñ ÔËÞÑÎÌ ÂÎÄÀ

= = 

= = 

= = 

ÐÈÑ. A

6

5

4

7

3
8

2 9

1

EN 60974-1

N.

X

I2

U2

%

A/V - A/V

% %

A A A

V V V

VU0

U1 V

FUSE T   A

A A

50/60Hz

IP 

I1 effI1 max

11

10

3

3

54

21

3

7

6

8

6

4 3 2

1

5

7

ÐÈÑ. B ÐÈÑ. C



4.3 ÏÀÍÅËÜ ÓÏÐÀÂËÅÍÈß ÓÑÒÐÎÉÑÒÂÎÌ ÏÎÄÀ×È ÏÐÎÂÎËÎÊÈ (ÐÈÑ. G) 2 - Ïîòåíöèîìåòð ðåãóëèðîâàíèÿ íàïðÿæåíèÿ ñâàðêè (äëèíà äóãè).
1-  Ïîòåíöèîìåòð ðåãóëèðîâàíèÿ ïðîãîðàíèÿ ïðîâîëîêè (Burn-back). Âåëè÷èíà ðåãóëèðîâàíèÿ íàïðÿæåíèÿ ñâàðêè ïîêàçàíà íà äèñïëåå
Ïîçâîëÿåò èçáåæàòü ïðèêëåèâàíèÿ ïðîâîëîêè ê äåòàëè ïðè âûêëþ÷åíèè ñâàðêè. (ÐÈÑ.D-6) ïàíåëè óïðàâëåíèÿ ñâàðî÷íûì àïïàðàòîì.
Âåëè÷èíà burn-back (âðåìåíè óäëèíåíèÿ äóãè ïîñëå ïðåêðàùåíèÿ ïîäà÷è 
ýëåêòðîäà) ïîñëå îïòèìèçèðóåòñÿ àâòîìàòè÷åñêè â çàâèñèìîñòè îò çàäàííîé Ïîðÿäîê èñïîëüçîâàíèÿ
ñêîðîñòè ïðîâîëîêè (ðåãóëèðîâàòü íà óâåëè÷åíèå, â ñëó÷àå ïðèêëåèâàíèÿ 
ïðîâîëîêè-äåòàëè, ðåãóëèðîâàòü íà óìåíüøåíèå â ñëó÷àå ïðèêëåèâàíèÿ Ãàììà ðåãóëèðîâàíèÿ íàïðÿæåíèÿ ñâàðêè çàâèñèò îò âûáîðà ôóíêöèîíèðîâàíèÿ 
ïðîâîëîêè- êîíòàêòíîé òðóáêè). (ñìîòðè ïàð. 4.2 ïóíêò 2):

a) ôóíêöèîíèðîâàíèå ñ ñèíåðãè÷åñêîé ïðîãðàììîé.
- â ðåæèìå SHORT/SPRAY ARC (ÊÎÐÎÒÊÀß ÄÓÃÀ/ÄÓÃÀ ÑÎ ÑÒÐÓÉÍÛÌ 
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ÐÈÑ. D

ÐÈÑ. F

ÐÈÑ. E

ÐÈÑ. G

ÐÅÆÈÌ ÏÅÐÅÌÅÙÅÍÈß

(SHORT-SPRAY ARC) (PULSE ARC)

PLS

S0

100 1S0
OR: OR:

....2...3

....5...6

....8...9

=  ÑÒÀËÜ

= ÍÅÐÆÀÂÅÞÙÀß
   ÑÒÀËÜ

= ÀËÞÌÈÍÈÉalu

ÑÅÊÖÈß ÑÈÍÅÐÃÈ×ÅÑÊÈÕ ÏÐÎÃÐÀÌÌ
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ÏÅÐÅÍÎÑÎÌ ÌÅÒÀËËÀ), ðåãóëèðîâàíèå äîïóñêàåòñÿ â ïðåäåëàõ +/-20% îò ïðîèçâîäèòü âûáîð ïîäõîäÿùåé äëÿ òèïà ñâàðêè ïðîãðàììû, êîòîðóþ ïðåäñòîèò 
âåëè÷èíû, ïîêàçàííîé íà äèñïëåå (ÐÈÑ.D-6). âûïîëíÿòü.

- â ðåæèìå PULSE ARC (ÈÌÏÓËÜÑÍÀß ÄÓÃÀ), ïîòåíöèîìåòð ÍÅ Âûáîð îïðåäåëåííîé ïðîãðàììû âûïîëíÿåòñÿ ñëåäóþùèì îáðàçîì:
ÀÊÒÈÂÈÐÎÂÀÍ. - âûáðàòü íîìåð ïðîãðàììû, ñîîòâåòñòâóþùåé òèïó è äèàìåòðó ïðîâîëîêè, 
Ïðèìå÷àíèå. Â ðåæèìå PULSE ARC (ÈÌÏÓËÜÑÍÀß ÄÓÃÀ) âîçìîæíî êîòîðóþ ïðåäñòîèò èñïîëüçîâàòü (ïàð. 4.2 ïóíêò 2);
îòðåãóëèðîâàòü äëèíó äóãè, âûïîëíÿÿ ÌÈÍÈÌÀËÜÍÛÅ âàðèàöèè íà - âûáðàòü ðåæèì ïåðåìåùåíèÿ, êîòîðûé ïðåäñòîèò èñïîëüçîâàòü, èç 
ïîòåíöèîìåòðå ðåãóëèðîâàíèÿ ñêîðîñòè ïðîâîëîêè. SHORT/SPRAY ARC è PULSE ARC (ïàð. 4.2 ïóíêò 3). Â ðåæèìå PULSE ARC 

b) ôóíêöèîíèðîâàíèå â ðó÷íîì ðåæèìå. äîëæíà áûòü îáÿçàòåëüíî âûáðàíà ÷àñòîòà èç èìåþùèõñÿ âåëè÷èí.
- â ðåæèìå SHORT/SPRAY ARC (ÊÎÐÎÒÊÀß ÄÓÃÀ/ÄÓÃÀ ÑÎ ÑÒÐÓÉÍÛÌ Êàæäîìó âûáîðó ñîîòâåòñòâóåò ìãíîâåííîå óêàçàíèå íà äèñïëåÿõ (ÐÈÑ. F).

ÏÅÐÅÍÎÑÎÌ ÌÅÒÀËËÀ), ðåãóëèðîâàíèå ìîæåò áûòü îñóùåñòâëåíî â Â ëþáîì ñëó÷àå ñëåäóåò ñìîòðåòü ïàð. 4.3 “Ïàíåëü óïðàâëåíèÿ óñòðîéñòâîì 
äèàïàçîíå èìåþùèõñÿ çíà÷åíèé. Ïðè ýòîì íåîáõîäèìî, äëÿ âûïîëíåíèÿ ïîäà÷è ïðîâîëîêè” è ïàð. 6.4 “Ðåãóëèðîâàíèå ïàðàìåòðîâ ñâàðêè” äëÿ 
ïðàâèëüíîé ñâàðêè, ÷òîáû çàäàííîå çíà÷åíèå áûëî ñîâìåñ òèìî ñ ïðàâèëüíîãî èñïîëüçîâàíèÿ ïîòåíöèîìåòðîâ ðåãóëèðîâàíèÿ ñêîðîñòè ïðîâîëîêè 
âûáðàííûìè òèïîì è ñî ñêîðîñòüþ ïðîâîëîêè (ñìîòðè ïàð. 6.4). è íàïðÿæåíèÿ ñâàðêè.

- â ðåæèìå PULSE ARC (ÈÌÏÓËÜÑÍÀß ÄÓÃÀ), ðåãóëèðîâàíèå âûïîëíÿåòñÿ Âñå òèïû ïðîâîëîêè, íå ïðåäóñìîòðåííûå â òàáëèöå, ìîãóò èñïîëüçîâàòüñÿ â 
ìåæäó çàäàâàåìûì ìèíèìóìîì è 20 Â, ñ íàðàñòàþùèìè âåëè÷èíàìè, â ðó÷íîì ðåæèìå (íàïðèìåð, ïîðîøêîâàÿ ïðîâîëîêà, è ò. ä.).
çàâèñèìîñòè îò äèàìåòðà ïðîâîëîêè. Íåïðàâèëüíûé âûáîð îòðèöàòåëüíîé ðîçåòêè (ðåàêòèâíîå ñîïðîòèâëåíèå) 

ìîæåò ïðèâåñòè ê äåôåêòíîé ñâàðêè èëè ê íåâîçìîæíîñòè åå âûïîëíåíèÿ, 
3 - Ñåëåêòîð ðåæèìà óïðàâëåíèÿ êíîïêè ãîðåëêè: äàæå åñëè èñïîëüçóåòñÿ ñèíåðãè÷åñêàÿ ïðîãðàììà.

Ïðèìå÷àíèå. Ñ ïðîãðàììîé “7” ÀËÞÌÈÍÈÉ (ñìîòðè ÒÀÁ. 4) àññîöèèðóåòñÿ   : ôóíêöèîíèðîâàíèå ñ 4 òàêòàìè, ON-OFF ñ îòïóùåííîé êíîïêîé; ïðîãðàììà äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ ïðîâîëîêè CuSi  èëè CuAl  ñ äèàìåòðîì 0,8 3 8

ìì äëÿ ïàéêè MIG â ðåæèìå SHORT ARC (ÊÎÐÎÒÊÎÉ ÄÓÃÈ).

  : ôóíêöèîíèðîâàíèå ñ 2 òàêòàìè, ON-OFF ñ íàæàòîé êíîïêîé. 4.4.2 ÔÓÍÊÖÈÎÍÈÐÎÂÀÍÈÅ Â ÐÓ×ÍÎÌ ÐÅÆÈÌÅ

Ôóíêöèîíèðîâàíèå â ðó÷íîì ðåæèìå ñîîòâåòñòâóåò ñèìâîëó   ñåëåêòîðà 4 - Ñâåòîäèîä ñèãíàëèçàöèè íàëè÷èÿ ïèòàíèÿ.
ïðîãðàìì (ïàð. 4.2 (2)); â ýòîì ðåæèìå, ïîñêîëüêó íå ïðåäóñìîòðåíà íèêàêàÿ 
ñèíåðãèÿ, âñå ïàðàìåòðû ñâàðêè äîëæíû áûòü çàäàíû âðó÷íóþ îïåðàòîðîì.5 -  Ìãíîâåííûé ñåëåêòîð ðó÷íûõ ôóíêöèé âûïóñêà ãàçà è äâèæåíèÿ âïåðåä 
Âíèìàíèå! Çàäà÷à âñåõ ïàðàìåòðîâ ñâîáîäíàÿ, ïîýòîìó âåëè÷èíû, çàäàííûå â ïðîâîëîêè.
ýòè ïàðàìåòðû, ìîãóò áûòü íåñîâìåñòèìû ñ ïðàâèëüíîé ïðîöåäóðîé ñâàðêè.

  : Ïîçâîëÿåò âûïóñê ãàçà (ïðîäóâêà òðóá  ðåãóëèðîâàíèå ïîòîêà), áåç 

íåîáõîäèìîñòè âîçäåéñòâîâàòü íà êíîïêó ãîðåëêè; êíîïêà ñ ìãíîâåííûì 5. ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ 
_____________________________________________________________________________________________________________________äåéñòâèåì.

   ÂÍÈÌÀÍÈÅ! ÂÛÏÎËÍÈÒÜ ÂÑÅ ÎÏÅÐÀÖÈÈ ÏÎ ÓÑÒÀÍÎÂÊÅ È   : Ïîçâîëÿåò ïðîäâèãàòü âïåðåä ïðîâîëîêó â ðóêàâå ãîðåëêè, áåç 

íåîáõîäèìîñòè âîçäåéñòâîâàòü íà êíîïêó ãîðåëêè; êíîïêà ñ ìãíîâåííûì ÝËÅÊÒÐÈ×ÅÑÊÎÅ ÑÎÅÄÈÍÅÍÈÅ ÑÎ ÑÂÀÐÎ×ÍÛÌ ÀÏÏÀÐÀÒÎÌ, 
äåéñòâèåì è ñêîðîñòü äâèæåíèÿ âïåðåä ôèêñèðîâàííàÿ. ÎÒÊËÞ×ÅÍÍÛÌ È ÎÒÑÎÅÄÈÍÅÍÍÛÌ ÎÒ ÑÅÒÈ ÏÈÒÀÍÈß.

ÝËÅÊÒÐÈ×ÅÑÊÈÅ ÑÎÅÄÈÍÅÍÈß ÄÎËÆÍÛ ÂÛÏÎËÍßÒÜÑß ÒÎËÜÊÎ 
6 - ïîòåíöèîìåòð ðåãóëèðîâàíèÿ ñêîðîñòè ïðîâîëîêè. ÎÏÛÒÍÛÌ È ÊÂÀËÈÔÈÖÈÐÎÂÀÍÍÛÌ ÏÅÐÑÎÍÀËÎÌ.
Âåëè÷èíà ðåãóëèðîâàíèÿ ñêîðîñòè ïðîâîëîêè ïîêàçàíà íà äèñïëåå (ÐÈÑ.D-5) 
ïàíåëè óïðàâëåíèÿ ñâàðî÷íûì àïïàðàòîì â ñîñòîÿíèè ïîêîÿ. 5.1 ÊÎÌÏËÅÊÒÀÖÈß (ÐÈÑ. H)

Ñíÿòü ñî ñâàðî÷íîãî àïïàðàòà óïàêîâêó, âûïîëíèòü ñáîðêó îòñîåäèíåííûõ 
Ïîðÿäîê èñïîëüçîâàíèÿ ÷àñòåé, èìåþùèõñÿ â óïàêîâêå.

Ãàììà ðåãóëèðîâàíèÿ ñêîðîñòè ïðîâîëîêè çàâèñèò îò âûáîðà ôóíêöèîíèðîâàíèÿ 5.2 ÑÏÎÑÎÁ ÏÎÄÚÅÌÀ ÑÂÀÐÎ×ÍÎÃÎ ÀÏÏÀÐÀÒÀ  (ÐÈÑ. I)
(ñìîòðè ïàð. 4.2 ïóíêò 2): Ñâàðî÷íûé àïïàðàò äîëæåí ïîäíèìàòüñÿ áåç ñúåìíûõ ÷àñòåé (óñòðîéñòâî ïîäà÷è 
a) ôóíêöèîíèðîâàíèå ñ ñèíåðãè÷åñêîé ïðîãðàììîé. ïðîâîëîêè, áàëëîí, êàáåëè, äèñòàíöèîííîå óïðàâëåíèå), êîòîðûå ìîãóò 
- â ðåæèìå SHORT/SPRAY ARC (ÊÎÐÎÒÊÀß ÄÓÃÀ/ÄÓÃÀ ÑÎ ÑÒÐÓÉÍÛÌ îòñîåäèíèòüñÿ.

ÏÅÐÅÍÎÑÎÌ ÌÅÒÀËËÀ), ðåãóëèðîâàíèå ìîæåò áûòü îñóùåñòâëåíî â Âíèìàíèå: ïîäúåìíûå êîëüöà  M12 ISO 3266 íå âõîäÿò â ïîñòàâêó.
äèàïàçîíå ñêîðîñòè, ïðåäîñòàâëåííîé âûáðàííîé ïðîãðàììîé.

- â ðåæèìå PULSE ARC (ÈÌÏÓËÜÑÍÀß ÄÓÃÀ), ðåãóëèðîâàíèå ìîæåò áûòü 5.3 ÐÀÑÏÎËÎÆÅÍÈÅ ÑÂÀÐÎ×ÍÎÃÎ ÀÏÏÀÐÀÒÀ
îñóùåñòâëåíî â äèàïàçîíå ñêîðîñòè, ïðåäîñòàâëåííîé âûáðàííîé ïðîãðàììîé Ðàñïîëàãàéòå àïïàðàò òàê, ÷òîáû íå ïåðåêðûâàòü ïðèòîê è îòòîê îõëàæäàþùåãî 
è ÷àñòîòîé ïóëüñàöèè. Â ïðåäåëàõ äàííîãî äèàïàçîíà, îïòèìàëüíûå ðàáî÷èå âîçäóõà ê àïïàðàòó (ïðèíóäèòåëüíàÿ âåíòèëÿöèÿ ïðè ïîìîùè âåíòèëÿòîðà): 
óñëîâèÿ âèäíû íà íå ìèãàþùåì äèñïëåå (ÐÈÑ.D-5). ñëåäèòå òàêæå çà òåì, ÷òîáû íå ïðîèñõîäèëî âñàñûâàíèå ïðîâîäÿùåé ïûëè, 

b)ôóíêöèîíèðîâàíèå â ðó÷íîì ðåæèìå. êîððîçèâíûõ ïàðîâ, âëàãè è ò. ä.
Ðåãóëèðîâàíèå ìîæåò âûïîëíÿòüñÿ â ïðåäåëàõ âñåãî èìåþùåãîñÿ äèàïàçîíà Âîêðóã ñâàðî÷íîãî àïïàðàòà ñëåäóåò îñòàâèòü ñâîáîäíîå ïðîñòðàíñòâî ìèíèìóì 
ñêîðîñòè. 250ìì.

_____________________________________________________________________________________________________________________

7- Ïîòåíöèîìåòð ðåãóëèðîâàíèÿ êðèâîé ïîäúåìà ñêîðîñòè ïðîòÿãèâàíèÿ    ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Óñòàíîâèòü ñâàðî÷íûé àïïàðàò íà ïëîñêóþ ïîâåðõíîñòü ñ 
ïðîâîëîêè.

ñîîòâåòñòâóþùåé ãðóçîïîäúåìíîñòüþ, ÷òîáû èçáåæàòü îïàñíûõ ñìåùåíèé Ïîçâîëÿåò àäàïòèðîâàòü ñêîðîñòü ïðîâîëîêè â íà÷àëå ñâàðêè äëÿ îïòèìèçàöèè 
èëè îïðîêèäûâàíèÿ.âîçáóæäåíèÿ äóãè. 
_____________________________________________________________________________________________________________________

5.4 ÑÎÅÄÈÍÅÍÈÅ Ñ ÑÅÒÜÞ
4.4 ÑÈÍÅÐÃÈ×ÅÑÊÈÅ ÏÐÎÃÐÀÌÌÛ È ÔÓÍÊÖÈÎÍÈÐÎÂÀÍÈÅ Â ÐÓ×ÍÎÌ 

5.4.1 ÏðåäóïðåæäåíèÿÐÅÆÈÌÅ
Ïåðåä ïîäñîåäèíåíèåì àïïàðàòà ê ýëåêòðè÷åñêîé ñåòè, ïðîâåðüòå ñîîòâåòñòâèå 
íàïðÿæåíèÿ è ÷àñòîòû ñåòè â ìåñòå óñòàíîâêè òåõíè÷åñêèì õàðàêòåðèñòèêàì, 4.4.1 ÑÈÍÅÐÃÈ×ÅÑÊÈÅ Ïðîãðàììû MIG/MAG 
ïðèâåäåííûì íà òàáëè÷êå àïïàðàòà.Ñâàðî÷íûé àïïàðàò ïðåäóñìàòðèâàåò 9 ñèíåðãè÷åñêèõ ïðîãðàìì ñ ïåðåäà÷åé 
Ñâàðî÷íûé àïïàðàò äîëæåí ñîåäèíÿòüñÿ òîëüêî ñ ñèñòåìîé ïèòàíèÿ ñ íóëåâûì SHORT/SPRAY ARC (ÊÎÐÎÒÊÀß ÄÓÃÀ/ÄÓÃÀ ÑÎ ÑÒÐÓÉÍÛÌ ÏÅÐÅÍÎÑÎÌ 
ïðîâîäíèêîì, ïîäñîåäèíåííûì ê çàçåìëåíèþ.ÌÅÒÀËËÀ) è 9 ñèíåðãè÷åñêèõ ïðîãðàìì PULSE ARC (ÈÌÏÓËÜÑÍÀß ÄÓÃÀ), äëÿ 

êàæäîé âûáèðàåòñÿ ÷àñòîòà èìïóëüñîâ (50, 100, 150 Ãö). Âñåãî èìååòñÿ 36 
5.4.2 Øòåïñåëü è ðîçåòêàïðîãðàìì.
Ñîåäèíèòü êàáåëü ïèòàíèÿ ñî ñòàíäàðòíîé âèëêîé (3 ïîëþñà + çàçåìëåíèå), Õàðàêòåðèñòèêè ïðîãðàìì óêàçàíû â òàáëèöå (ÒÀÁ. 4), ïî êîòîðîé ñëåäóåò 

- 68 -

ÒÀÁ. 4 ÐÈÑ.  H
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ðàññ÷èòàííîé íà ïîòðåáëÿåìûé àïïàðàòîì òîê. Íåîáõîäèìî ïîäêëþ÷àòü ê 5.5.1 Ñîåäèíåíèå ñ ãàçîâûì áàëëîíîì
ñòàíäàðòíîé ñåòåâîé ðîçåòêå, îáîðóäîâàííîé ïëàâêèì èëè àâòîìàòè÷åñêèì Ãàçîâûé áàëëîí, óñòàíàâëèâàåìûé íà îïîðíóþ ïîâåðõíîñòü ãàçîâîãî áàëëîíà 
ïðåäîõðàíèòåëåì; ñïåöèàëüíàÿ çàçåìëÿþùàÿ êëåììà äîëæíà áûòü ñîåäèíåíà ñ ñâàðî÷íîãî àïïàðàòà: ìàêñ. 60 êã.
çàçåìëÿþùèì ïðîâîäíèêîì (æåëòî-çåëåíîãî öâåòà) ëèíèè ïèòàíèÿ. Â òàáëèöå  - Çàâèíòèòü ðåäóêòîð äàâëåíèÿ íà êëàïàí ãàçîâîãî áàëëîíà, óñòàíîâèâ ìåæäó 
(ÒÀÁ. 1) ïðèâåäåíû çíà÷åíèÿ â àìïåðàõ, ðåêîìåíäóåìûå äëÿ ïðåäîõðàíèòåëåé íèìè ñïåöèàëüíûé ðåäóêòîð, ïîñòàâëÿåìûé êàê ïðèíàäëåæíîñòü, ïðè 
ëèíèè çàìåäëåííîãî äåéñòâèÿ, âûáðàííûõ íà îñíîâå ìàêñ. íîìèíàëüíîãî òîêà, èñïîëüçîâàíèè ãàçà Àðãîíà èëè ñìåñè àðãîíà/CO .2

âûðàáàòûâàåìîãî ñâàðî÷íûì àïïàðàòîì, è íîìèíàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ. - Íàäåòü ãàçîâóþ òðóáêó íà âûâîäû ðåäóêòîðà áàëëîíà è çàòÿíóòü  åå 
ìåòàëëè÷åñêèì õîìóòîì. 

5.4.3 Èçìåíåíèå íàïðÿæåíèÿ (ÐÈÑ.L) - Îñëàáèòü ðåãóëèðîâî÷íîå êîëüöî ðåäóêòîðà äàâëåíèÿ ïåðåä òåì, êàê 
Äëÿ îïåðàöèé èçìåíåíèÿ íàïðÿæåíèÿ îòêðûòü âíóòðåííþþ ÷àñòü ñâàðî÷íîãî îòêðûâàòü êëàïàí áàëëîíà.
àïïàðàòà, ñíÿâ ïàíåëü è ïîäãîòîâèâ êëåììíèê èçìåíåíèÿ íàïðÿæåíèÿ òàê, ÷òîáû 
áûëî ñîîòâåòñòâèå ìåæäó ñîåäèíåíèåì, óêàçàííûì íà òàáëè÷êå è èìåþùèìñÿ â 5.5.2 Ñîåäèíåíèå ñ óñòðîéñòâîì ïîäà÷è ïðîâîëîêè
ñåòè íàïðÿæåíèåì. - Âûïîëíèòü ñîåäèíåíèÿ ñ ãåíåðàòîðîì òîêà (çàäíÿÿ ïàíåëü):
Òùàòåëüíî óñòàíîâèòü íà ìåñòî ïàíåëü, çàêðåïèâ ñïåöèàëüíûå âèíòû. - êàáåëü òîêà ñâàðêè ñ áûñòðûì ñîåäèíåíèåì (+).
Âíèìàíèå!Ñâàðî÷íûé àïïàðàò ïîäãîòîâëåí íà çàâîäå ê íàèáîëåå âûñîêîìó - êàáåëü óïðàâëåíèÿ ê ñîîòâåòñòâóþùåìó ñîåäèíèòåëþ.
íàïðÿæåíèþ èç èìåþùåãîñÿ äèàïàçîíà, íàïðèìåð: - òðóáîïðîâîä âîäû äëÿ ìîäåëåé R.A. (ãîðåëêè ñ âîäíûì îõëàæäåíèåì) ñ 
U  400V ⇐ ïîäãîòîâëåííîå íà çàâîäå íàïðÿæåíèå. áûñòðûìè ñîåäèíåíèÿìè.1  
_____________________________________________________________________________________________________________________ - Îáðàòèòü âíèìàíèå, ÷òîáû ñîåäèíèòåëè áûëè õîðîøî çàêðó÷åíû, ÷òîáû 

èçáåæàòü ïåðåãðåâà è ïîòåðè ýôôåêòèâíîñòè.   ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Íåñîáëþäåíèå óêàçàííûõ âûøå ïðàâèë ñóùåñòâåííî - Ñîåäèíèòü ãàçîâóþ òðóáêó, èäóùóþ îò ðåäóêòîðà äàâëåíèÿ áàëëîíà è 
ñíèæàåò ýôôåêòèâíîñòü ýëåêòðîçàùèòû, ïðåäóñìîòðåííîé èçãîòîâèòåëåì çàêðåïèòü å¸ ìåòàëëè÷åñêèì õîìóòîì â êîìïëåêòå.
(êëàññ I) è ìîæåò ïðèâåñòè ê ñåðüåçíûì òðàâìàì ó ëþäåé (íàïð., 
ýëåêòðè÷åñêèé øîê) è íàíåñåíèþ ìàòåðèàëüíîãî óùåðáà (íàïð., ïîæàðó). 5.5.3 Ñîåäèíåíèå êàáåëÿ âîçâðàòà òîêà ñâàðêè
_____________________________________________________________________________________________________________________ - Ñîåäèíÿåòñÿ ñî ñâàðèâàåìîé äåòàëüþ èëè ñ ìåòàëëè÷åñêèì ñòîëîì, íà 

êîòîðîì îíà ëåæèò, êàê ìîæíî áëèæå ê âûïîëíÿåìîìó ñâàðíîìó ñîåäèíåíèþ. 5.5 ÑÎÅÄÈÍÅÍÈÅ ÑÂÀÐÎ×ÍÎÃÎ ÊÎÍÒÓÐÀ  (ÐÈÑ .M)
_____________________________________________________________________________________________________________________ - Ñîåäèíèòü êàáåëü ñâàðî÷íîãî àïïàðàòà ñ îäíîé èç îòðèöàòåëüíûõ ðîçåòîê 

(ðåàêòèâíîãî ñîïðîòèâëåíèÿ).

  ÂÍÈÌÀÍÈÅ! ÏÅÐÅÄ ÒÅÌ, ÊÀÊ ÂÛÏÎËÍßÒÜ ÑÎÅÄÈÍÅÍÈß, 
5.5.4 Ñîåäèíåíèå ãîðåëêèÏÐÎÂÅÐÈÒÜ, ×ÒÎ ÑÂÀÐÎ×ÍÛÉ ÀÏÏÀÐÀÒ ÎÒÊËÞ×ÅÍ È ÎÒÑÎÅÄÈÍÅÍ ÎÒ 
- Âñòàâèòü ãîðåëêó â ïðåäíàçíà÷åííîå äëÿ ýòîãî ñîåäèíåíèå, äî êîíöà âðó÷íóþ ÑÅÒÈ ÏÈÒÀÍÈß.

çàêðóòèâ çàæèìíîå êîëüöî.Â òàáëèöå  (ÒÀÁ. 1) èìåþòñÿ çíà÷åíèÿ, ðåêîìåíäóåìûå äëÿ êàáåëåé ñâàðêè (â 
2 - Ïîäãîòîâèòü ê ïåðâîé çàãðóçêå ïðîâîëîêè, äåìîíòèðîâàâ ñîïëî è êîíòàêòíóþ 

ìì ) â ñîîòâåòñòâèå ñ ìàêñèìàëüíûì òîêîì ñâàðî÷íîãî àïïàðàòà.
òðóáêó, äëÿ îáëåã÷åíèÿ âûõîäà._____________________________________________________________________________________________________________________
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ÐÈÑ.  I ÐÈÑ.  L

ÐÈÑ.  M

M12

M12

M12

M12

(1) MAX 5m

(1) ÎÃÐÀÍÈ×ÅÍÈÅ ßÂËßÅÒÑß ÄÅÉÑÒÂÈÒÅËÜÍÛÌ ÒÎËÜÊÎ ÄËß ÃÎÐÅËÎÊ Ñ ÂÎÄÍÛÌ ÎÕËÀÆÄÅÍÈÅÌ.

MAX 30m
Äèñòàíöèîííîå óïðàâëåíèå

GASGAS

2Ø 95mm

Ñâàðî÷íûé
àïïàðàò

Êîíòóð ñâàðêè MIG MAG

Ïîäà÷à ïðîâîëîêè



5.5.5 Ðåêîìåíäàöèè ïëàâíî è áåç ðûâêîâ. Îòðåãóëèðóéòå äàâëåíèå ðîëèêîâ è òîðìîçÿùåå óñèëèå 
- Çàêðóòèòü äî êîíöà ñîåäèíèòåëè êàáåëåé ñâàðêè â áûñòðûõ ñîåäèíåíèÿõ, äëÿ øïèíäåëÿ íà êàòóøêó òàê, ÷òîáû óñèëèå áûëî ìèíèìàëüíûì, íî ïðîâîëîêà íå 

îáåñïå÷åíèÿ õîðîøåãî ýëåêòðè÷åñêîãî êîíòàêòà; â ïðîòèâíîì ñëó÷àå ïðîñêàëüçûâàëà â áîðîçäå è ïðè ïðåêðàùåíèè ïîäà÷è íå îáðàçîâûâàëàñü 
ïðîèçîéäåò ïåðåãðåâ ñàìèõ ñîåäèíèòåëåé ñ èõ ïîñëåäóþùèì áûñòðûì ïåòëÿ èç ïðîâîëîêè ïîä âîçäåéñòâèåì èíåðöèè êàòóøêè.
èçíîñîì è ïîòåðåé ýôôåêòèâíîñòè. - Îáðåæüòå âûñòóïàþùèé êîíåö ïðîâîëîêè èç íàêîíå÷íèêà òàê, ÷òîáû îñòàëîñü 

- Èñïîëüçîâàòü êàê ìîæíî áîëåå êîðîòêèå êàáåëè ñâàðêè . 10-15ìì.
- Èçáåãàòü ïîëüçîâàòüñÿ ìåòàëëè÷åñêèìè ñòðóêòóðàìè, íå îòíîñÿùèìèñÿ ê - Çàêðûòü äâåðöó çàùèòû.

îáðàáàòûâàåìîé äåòàëè, âìåñòî êàáåëÿ âîçâðàòà òîêà ñâàðêè; ýòî ìîæåò áûòü 
îïàñíî äëÿ áåçîïàñíîñòè è äàòü ïëîõèå ðåçóëüòàòû ïðè ñâàðêå.

5.7  ÇÀÌÅÍÀ ÐÓÊÀÂÀ, ÍÀÏÐÀÂËßÞÙÅÃÎ ÏÐÎÂÎËÎÊÓ Â ÃÎÐÅËÊÓ (ÐÈÑ. O)
Ïåðåä òåì, êàê ïðèñòóïèòü ê çàìåíå ðóêàâà, ðàñïðàâèòü êàáåëü ãîðåëêè, èçáåãàÿ 5.6  ÇÀÃÐÓÇÊÀ ÁÎÁÈÍÛ ÏÐÎÂÎËÎÊÈ (ÐÈÑ. N)
ôîðìèðîâàíèÿ èçãèáîâ._____________________________________________________________________________________________________________________

   ÂÍÈÌÀÍÈÅ! ÏÅÐÅÄ ÒÅÌ, ÊÀÊ ÍÀ×ÈÍÀÒÜ ÎÏÅÐÀÖÈÈ ÏÎ ÇÀÏÐÀÂÊÅ 5.7.1 Ñïèðàëåâèäíûé ðóêàâ äëÿ ñòàëüíîé ïðîâîëîêè
1- Îòâèíòèòü ñîïëî è êîíòàêòíóþ òðóáêó ãîëîâêè ãîðåëêè.ÏÐÎÂÎËÎÊÈ, ÏÐÎÂÅÐÈÒÜ, ×ÒÎ ÑÂÀÐÎ×ÍÛÉ ÀÏÏÀÐÀÒ ÂÛÊËÞ×ÅÍ È 
2- Îòâèíòèòü ãàéêó, óäåðæèâàþùóþ ðóêàâ öåíòðàëüíîãî ñîåäèíèòåëÿ è ñíÿòü ÎÒÑÎÅÄÈÍÅÍ ÎÒ ÑÅÒÈ ÏÈÒÀÍÈß.

_____________________________________________________________________________________________________________________ ñóùåñòâóþùèé ðóêàâ.
3- Âñòàâèòü íîâûé ðóêàâ â êàíàë êàáåëü-ãîðåëêà è ìÿãêî ïðîòàëêèâàòü åãî äî òåõ ÓÁÅÄÈÒÅÑÜ, ×ÒÎ ÐÎËÈÊÈ ÄËß ÏÎÄÀ×È ÏÐÎÂÎËÎÊÈ, ÍÀÏÐÀÂËßÞÙÈÉ 

ïîð, ïîêà îí íå âûéäåò èç ãîëîâêè ãîðåëêè.ØËÀÍÃ È ÍÀÊÎÍÅ×ÍÈÊ ÑÂÀÐÎ×ÍÎÃÎ ÏÈÑÒÎËÅÒÀ ÑÎÎÒÂÅÒÑÒÂÓÞÒ ÒÈÏÓ 
4- Âðó÷íóþ çàâèíòèòü ãàéêó, óäåðæèâàþùóþ ðóêàâ.È  ÄÈÀÌÅÒÐÓ ÈÑÏÎËÜÇÓÅÌÎÉ ÏÐÎÂÎËÎÊÈ È  ÏÐÀÂÈËÜÍÎ 
5- Îòðåçàòü ïî êðàþ âûñòóïàþùèé ðóêàâ, ñëåãêà ïðèìÿâ åãî; âûíóòü èç êàáåëÿ-ÏÐÈÑÎÅÄÈÍÅÍÛ. ÍÀ ÝÒÀÏÀÕ ÇÀÏÐÀÂÊÈ ÏÐÎÂÎËÎÊÈ ÍÅ ÏÎËÜÇÎÂÀÒÜÑß 

ãîðåëêè.ÇÀÙÈÒÍÛÌÈ ÏÅÐ×ÀÒÊÀÌÈ.
6- Ñíÿòü êðîìêó ñ ó÷àñòêà ñðåçà ðóêàâà è âíîâü âñòàâèòü åãî â êàíàë êàáåëÿ-- Íàäåíüòå êàòóøêó ñ ïðîâîëîêîé íà øïèíäåëü, ïðîâåðüòå, ÷òî ñòåðæåíü 

ãîðåëêè.ïðîòàñêèâàíèÿ øïèíäåëÿ ïðàâèëüíî óñòàíîâëåí â ñîîòâåòñòâóþùåì 
7- Çàíîâî çàâèíòèòü ãàéêó, çàòÿíóâ åå êëþ÷îì.îòâåðñòèè .
8- Âíîâü óñòàíîâèòü ñîïëî è êîíòàêòíóþ òðóáêó.- Ïîäíèìèòå âåðõíèé íàæèìíîé ðîëèê(è)  è îòâåäèòå åãî(èõ)  îò íèæíåãî ðîëèêà 

(îâ) (1).
5.7.2  Ðóêàâ èç ñèíòåòè÷åñêîãî ìàòåðèàëà äëÿ àëþìèíèåâîé ïðîâîëîêè- Âîçüìèòå ñâîáîäíûé êîíåö ñâàðî÷íîé ïðîâîëîêè íà êàòóøêå è îáðåæüòå 
Âûïîëíèòü îïåðàöèè 1, 2, 3, êàê óêàçàíî äëÿ ñòàëüíîãî ðóêàâà ( íå ïðèíèìàòü âî ïîãíóòóþ ÷àñòü ïðîâîëîêè òàê, ÷òîáû íà òîðöåâîé è áîêîâîé ÷àñòÿõ ïðîâîëîêè 
âíèìàíèå îïåðàöèè 4, 5, 6, 7, 8).íå áûëî çàóñåíöåâ. Ïîâåðíèòå êàòóøêó â íàïðàâëåíèè ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè 
9- Âíîâü çàâèíòèòü êîíòàêòíóþ òðóáêó äëÿ àëþìèíèÿ, ïðîâåðèâ, ÷òî îíà è âñòàâüòå êîíåö ïðîâîëîêè â íàïðàâëÿþùóþ òðóáêó, ïðîòîëêíèòå åãî íà 

íàõîäèòñÿ â êîíòàêòå ñ ðóêàâîì.ãëóáèíó ïðèìåðíî 50 - 100ìì â íàïðàâëÿþùåå îòâåðñòèå ñâàðî÷íîãî ðóêàâà.
10- Âñòàâèòü â ïðîòèâîïîëîæíûé êîíåö ðóêàâà (ñòîðîíà ñîåäèíåíèÿ ãîðåëêè) - Îïóñòèòå íà ìåñòî âåðõíèé íàæèìíîé ðîëèê, è ðåãóëÿòîðîì âåëè÷èíû 

ëàòóííûé íèïïåëü, êîëüöî OR è, ïîääåðæèâàÿ ðóêàâ ïîä íåáîëüøèì äàâëåíèÿ óñòàíîâèòå ñðåäíþþ âåëè÷èíó äàâëåíèÿ ïðèæèìíîãî ðîëèêà. 
äàâëåíèåì, çàêðóòèòü ãàéêó, óäåðæèâàþùóþ ðóêàâ. Èçáûòî÷íàÿ ÷àñòü ðóêàâà Óáåäèòåñü, ÷òî ïðîâîëîêà íàõîäèòñÿ â ñïåöèàëüíîé áîðîçäå íèæíåãî ðîëèêà 
áóäåò óäàëåíà âïîñëåäñòâèè, îòðåçàâ åå ïî ðàçìåðó (ñìîòðè (13)).(2).
Èçâëå÷ü èç ïàòðóáêà ãîðåëêè óñòðîéñòâà ïðîòÿãèâàíèÿ ïðîâîëîêè - Çàòîðìîçèòå ñëåãêà øïèíäåëü, âîçäåéñòâóÿ íà ñïåöèàëüíûé ðåãóëèðîâî÷íûé 
êàïèëëÿðíóþ òðóáêó äëÿ ñòàëüíûõ ðóêàâîâ.âèíò.

11- ÊÀÏÈËËßÐÍÀß ÒÐÓÁÊÀ ÍÅ ÏÐÅÄÓÑÌÎÒÐÅÍÀ äëÿ àëþìèíèåâûõ ðóêàâîâ - Ñíÿòü ñîïëî è êîíòàêòíóþ òðóáêó.
äèàìåòðîì 1,6-2,4ìì (æåëòîãî öâåòà); ðóêàâ áóäåò âñòàâëåí â ïàòðóáîê - Çàêðûòü äâåðöó çàùèòû ðîëèêîâ .
ãîðåëêè áåç íåå.- Ñîåäèíèòü ñâàðî÷íûé àïïàðàò ñ ñåòüþ ïèòàíèÿ; âêëþ÷èòü ñâàðî÷íûé àïïàðàò, 
Îòðåçàòü êàïèëëÿðíóþ òðóáêó äëÿ àëþìèíèåâûõ ðóêàâîâ ïðèáëèçèòåëüíî íà íàæàòü íà êíîïêó ãîðåëêè èëè íà êíîïêó äâèæåíèÿ âïåðåä ïðîâîëîêè íà ïàíåëè 
2ìì ìåíüøå, ïî ñðàâíåíèþ ñ òðóáêîé äëÿ ñòàëüíîé òðóáû, è âñòàâèòü â êîíåö, óïðàâëåíèÿ (åñëè èìååòñÿ) è ïîäîæäàòü, ïîêà êîíåö ïðîâîëîêè íå ïðîéäåò âñþ 
ñâîáîäíûé îò ðóêàâà.äëèíó ÷åõëà, íàïðàâëÿþùåãî ïðîâîëîêó, è íå âûéäåò íàðóæó íà 10-15ñì èç 

12- Âñòàâèòü è áëîêèðîâàòü ãîðåëêó â óñòðîéñòâå ïðîòÿãèâàíèÿ ïðîâîëîêè; ïåðåäíåé ÷àñòè ãîðåëêè, çàòåì îòïóñòèòü êíîïêó.
îòìåòèòü ðóêàâ íà ðàññòîÿíèè 1-2ìì îò ðîëèêîâ; Ïîâòîðíî èçâëå÷ü ãîðåëêó.

13- Îòðåçàòü ðóêàâ ñîãëàñíî ïðåäóñìîòðåííîìó ðàçìåðó, íå äåôîðìèðóÿ _____________________________________________________________________________________________________________________

âõîäíîå îòâåðñòèå.  ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Âî âðåìÿ ýòèõ îïåðàöèé ïðîâîëîêà ïîäâåðæåíà Âíîâü ìîíòèðîâàòü ãîðåëêó íà ïàòðóáîê óñòðîéñòâà ïðîòÿãèâàíèÿ ïðîâîëîêè è 
óñòàíîâèòü ãàçîâîå ñîïëî.ìåõàíè÷åñêîìó âîçäåéñòâèþ è íàòÿæåíèþ; ýòî ìîæåò ïðèâåñòè ê ðèñêó 

ðàíåíèé, åñëè íå ïðèíÿòü ñîîòâåòñòâóþùèå ìåðû ïðåäîñòîðîæíîñòè.
- Íå íàïðàâëÿéòå ãîðåëêó â ñòîðîíó òåëà.
- Íå ïîäíîñèòå ãîðåëêó áëèçêî ê ãàçîâîìó áàëëîíó.
_____________________________________________________________________________________________________________________

- Çàíîâî ìîíòèðîâàòü íà ãîðåëêó êîíòàêòíóþ òðóáêó è ñîïëî.
- Íàñòðîéòå ìåõàíèçì ïîäà÷è ïðîâîëîêè òàê, ÷òîáû ïðîâîëîêà ïîäàâàëàñü 
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ÐÈÑ.  N



òåïëîâîå âîçäåéñòâèå).6. ÑÂÀÐÊÀ: ÎÏÈÑÀÍÈÅ ÏÐÎÖÅÑÑÀ

6.3 ÐÅÆÈÌ ÏÅÐÅÌÅÙÅÍÈß PULSE ARC (ÈÌÏÓËÜÑÍÀß ÄÓÃÀ)  (ÐÈÑ. P)6.1  ÐÅÆÈÌ ÏÅÐÅÌÅÙÅÍÈß SHORT ARC (ÊÎÐÎÒÊÀß ÄÓÃÀ)
Ýòî “êîíòðîëèðóåìîå” ïåðåìåùåíèå, ðàñïîëîæåííîå â çîíå ðàáîòû “spray-arc” 
(èçìåíåííàÿ äóãà ñ ðàçáðûçãèâàíèåì), è îáëàäàåò ïðåèìóùåñòâàìè ñêîðîñòè Ðàñïëàâ ñâàðî÷íîé ïðîâîëîêè è îòðûâ îò íåå êàïåëü ìåòàëëà îáåñïå÷èâàåòñÿ 
ïëàâëåíèÿ è îòñóòñòâèåì èçëó÷åíèÿ, çàõâàòûâàÿ î÷åíü íèçêèå çíà÷åíèÿ òîêà, ÷àñòî ïîâòîðÿþùèìèñÿ öèêëàìè êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ ìåæäó êîíöîì ïðîâîëîêè è 
óäîâëåòâîðÿþùèå òàêæå ìíîãèå òèïè÷íûå ïðèìåíåíèÿ “short-arc” (êîðîòêîé äóãè). ñâàðî÷íîé âàííîé (äî 200 ðàç â ñåêóíäó).
Êàæäîìó èìïóëüñó òîêà ñîîòâåòñòâóåò îòäåëåíèå îäíîé êàïëè ïðîâîëîêè Óãëåðîäèñòûå è íèçêîëåãèðîâàííûå ñòàëè
ýëåêòðîäà; ÷àñòîòà èìïóëüñà âûáèðàåòñÿ îïåðàòîðîì ñðåäè èìåþùèõñÿ - Äèàìåòð ñâàðî÷íîé ïðîâîëîêè: 0,6-1,2ìì
çíà÷åíèé 50, 100, 150 Ãö (ÐÈÑ. D-3).- Äèàïàçîí òîêà ñâàðêè: 40-210À

- Äèàïàçîí íàïðÿæåíèÿ äóãè: 14-23Â
Óãëåðîäèñòûå è íèçêîëåãèðîâàííûå ñòàëè- Çàùèòíûé ãàç: CO  , Àðãîí/ÑÎ , Àðãîí/ÑÎ /Î  2 2 2 2
- Äèàìåòð ñâàðî÷íîé ïðîâîëîêè: 1-1,6ììÍåðæàâåþùèå ñòàëè
- Äèàïàçîí òîêà ñâàðêè: 100-320À (*)- Äèàìåòð ñâàðî÷íîé ïðîâîëîêè: 0,8-1ìì
- Äèàïàçîí íàïðÿæåíèÿ äóãè: 20-32Â- Äèàïàçîí òîêà ñâàðêè: 40-160À
- Çàùèòíûé ãàç: Àðãîí/ÑÎ , Àðãîí/ÑÎ /Î (ÑÎ max20%) 2 2 2  2  - Äèàïàçîí íàïðÿæåíèÿ äóãè: 14-20Â
Íåðæàâåþùèå ñòàëè- Çàùèòíûé ãàç: Àðãîí/Î , Àðãîí/ÑÎ (1-2%)2 2 
- Äèàìåòð ñâàðî÷íîé ïðîâîëîêè: 1-1,2ììÀëþìèíèé è ñïëàâû
- Äèàïàçîí òîêà ñâàðêè: 90-250À (*)- Äèàìåòð ñâàðî÷íîé ïðîâîëîêè: 0,8-1,6ìì
- Äèàïàçîí íàïðÿæåíèÿ äóãè: 19-27Â- Äèàïàçîí òîêà ñâàðêè: 75-160À
- Çàùèòíûé ãàç: Àðãîí/Î , Àðãîí/ÑÎ (1-2%)2 2 - Äèàïàçîí íàïðÿæåíèÿ äóãè: 16-22Â
Àëþìèíèé è ñïëàâû- Çàùèòíûé ãàç: Àðãîí 99,9%
- Äèàìåòð ñâàðî÷íîé ïðîâîëîêè: 1-1,6ìì
- Äèàïàçîí òîêà ñâàðêè: 70-220À (*)Îáû÷íî êîíòàêòíàÿ òðóáêà äîëæíà íàõîäèòüñÿ ïî êðàþ ñîïëà èëè ñëåãêà 
- Äèàïàçîí íàïðÿæåíèÿ äóãè: 18-24Ââûñòóïàòü ñ áîëåå òîíêîé ïðîâîëîêîé è ïðè áîëåå íèçêîì íàïðÿæåíèè äóãè; 
- Çàùèòíûé ãàç: Àðãîí 99,9%ñâîáîäíàÿ äëèíà ïðîâîëîêè (stick-out) áóäåò ðàâíà îò 5 äî 12ìì.

Âûáðàòü ðîçåòêó  ìèíèìàëüíîãî ðåàêòèâíîãî ñîïðîòèâëåíèÿ äëÿ 
(*) îðèåíòèðîâî÷íûå âåëè÷èíû, îòíîñÿùèåñÿ ê ìèí-ìàêñ ÷àñòîòå èìïóëüñà.óãëåðîäèñòîé ñòàëè èëè íèçêîëåãèðîâàííîé ñòàëè ñ ãàçîì CO  (ïðîâîëîêà 2

äèàìåòðîì 0,8-1,2 ìì), ñðåäíåãî -  äëÿ òîé æå ïðîâîëîêè ñ ãàçîì Ar/CO , 2 Îáû÷íî êîíòàêòíàÿ òðóáêà äîëæíà íàõîäèòüñÿ âíóòðè ñîïëà íà 5-10ìì, òåì 
âûñîêîãî - äëÿ íåðæàâåþùåé ñòàëè, äëÿ àëþìèíèÿ è äëÿ ñïëàâîâ äëÿ ïàéêè. áîëüøå, ÷åì âûøå íàïðÿæåíèå äóãè; ñâîáîäíàÿ äëèíà ïðîâîëîêè (stick-out) 

îáû÷íî âêëþ÷åíà ìåæäó 10 è 20ìì.
Ïðèìåíåíèå: Ñâàðêà â ëþáîì ïîëîæåíèè, òîíêèõ òîëùèí è äëÿ ïåðâîãî Âûáðàòü ðîçåòêó ìèíèìàëüíîãî ðåàêòèâíîãî ñîïðîòèâëåíèÿ.
ïðîõîæäåíèÿ íà êðîìêàõ, ÷åìó ñïîñîáñòâóåò íèçêîå òåïëîâîå âîçäåéñòâèå è 
õîðîøî êîíòðîëèðóåìûé ðàñïëàâ. Ïðèìåíåíèå: ñâàðêà â “ïîëîæåíèè” íà ñðåäíèõ-íèçêèõ òîëùèíàõ è íà 

ìàòåðèàëàõ, ïîäâåðæåííûõ âîçäåéñòâèþ òåìïåðàòóð, îñîáåííî ïðèãîäíà äëÿ 
Ïðèìå÷àíèå: Ïåðåìåùåíèå êîðîòêîé äóãè (SHORT ARC) äëÿ ñâàðêè àëþìèíèÿ è ñâàðêè ëåãêèõ ñïëàâîâ (àëþìèíèé è åãî ñïëàâû), à òàêæå äëÿ òîëùèí ìåíåå 
ñïëàâîâ äîëæíî âûïîëíÿòüñÿ ñ ïðåäîñòîðîæíîñòÿìè (îñîáåííî ñ ïðîâîëîêîé 3ìì.
äèàìåòðîì >1ìì), ïîñêîëüêó âîçíèêàåò ðèñê äåôåêòîâ ïëàâëåíèÿ.

6.4  ÐÅÃÓËÈÐÎÂÀÍÈÅ ÏÀÐÀÌÅÒÐÎÂ ÑÂÀÐÊÈ
6.2  ÐÅÆÈÌ ÏÅÐÅÌÅÙÅÍÈß SPRAY ARC (ÄÓÃÀ ÐÀÇÁÐÛÇÃÈÂÀÍÈÅÌ)
Äëÿ ðàñïëàâëåíèÿ ñâàðî÷íîé ïðîâîëîêè èñïîëüçóþòñÿ áîëåå âûñîêîå 6.4.1  Çàùèòíûé ãàç 
íàïðÿæåíèå äóãè è áîëüøèé ñâàðî÷íûé òîê, ÷åì â ïðåäûäóùåì ñëó÷àå. Êîíåö Ïîòîê çàùèòíîãî ãàçà äîëæåí áûòü:
ñâàðî÷íîé ïðîâîëîêè íå ïðèêàñàåòñÿ ê ñâàðî÷íîé âàííå, äóãà ôîðìèðóåòñÿ short arc (êîðîòêàÿ äóãà): 8-14 ë/ìèí
ìåæäó êîíöîì ïðîâîëîêè è ïðîõîäèò ÷åðåç ïîòîê êàïåëü ìåòàëëà ê ñâàðî÷íîé spray arc (äóãà ðàçáðûçãèâàíèåì) è pulse arc (èìïóëüñíàÿ äóãà): 12-20 ë/ìèí
âàííå. Òàêèì îáðàçîì, ïðîèñõîäèò ïîñòîÿííîå ïëàâëåíèå ñâàðî÷íîé ïðîâîëîêè â çàâèñèìîñòè îò èíòåíñèâíîñòè òîêà ñâàðêè è äèàìåòðà ñîïëà.
áåç êîðîòêèõ çàìûêàíèé.

6. 4.2  Òîê ñâàðêè
Óãëåðîäèñòûå è íèçêîëåãèðîâàííûå ñòàëè Ðåãóëèðîâàíèå òîêà  ñâàðêè âûïîëíÿåòñÿ îïåðàòîðîì, ïîâîðà÷èâàÿ 
- Äèàìåòð ñâàðî÷íîé ïðîâîëîêè: 0,8-1,6ìì ïîòåíöèîìåòð (ÐÈÑ. G-5). Êàæäîìó ïîâîðîòó ñîîòâåòñòâóåò îäíî ðåãóëèðîâàíèå 
- Äèàïàçîí òîêà ñâàðêè: 180-450À ñêîðîñòè ïðîâîëîêè (ì/ìèíóòó), ïîêàçàííîé íà äèñïëåå (ÐÈÑ.D-5); âî âðåìÿ 
- Äèàïàçîí íàïðÿæåíèÿ äóãè: 24-40Â ñâàðêè äèñïëåé àâòîìàòè÷åñêè ïåðåêëþ÷àåòñÿ íà ðåàëüíóþ âåëè÷èíó òîêà (â 
- Çàùèòíûé ãàç: Àðãîí/ÑÎ , Àðãîí/ÑÎ /Î  2 2 2 àìïåðàõ).
Íåðæàâåþùèå ñòàëè Îðèåíòèðîâî÷íûå çíà÷åíèÿ òîêà ñ íàèáîëåå ÷àñòî èñïîëüçóåìîé ïðîâîëîêîé 
- Äèàìåòð ñâàðî÷íîé ïðîâîëîêè: 1-1,6ìì ïîêàçàíû â Òàáëèöå (ÒÀÁ. 5).
- Äèàïàçîí òîêà ñâàðêè: 140-390À - Ïðè ñèíåðãè÷åñêîì ôóíêöèîíèðîâàíèè, ìèíèìàëüíîå è ìàêñèìàëüíîå 
- Äèàïàçîí íàïðÿæåíèÿ äóãè: 22-32Â çàäàâàåìûå çíà÷åíèÿ (â ì/ìèíóòó èëè â àìïåðàõ)  ýòî âåëè÷èíû, 
- Çàùèòíûé ãàç: Àðãîí/Î , Àðãîí/ÑÎ (1-2%)2 2 çàïðîãðàììèðîâàííûå íà çàâîäå è íå ìîãóùèå áûòü èçìåíåííûìè 
Àëþìèíèé è ñïëàâû ïîëüçîâàòåëåì. Íåïðàâèëüíàÿ çàäà÷à ñêîðîñòè ïðîâîëîêè ñèãíàëèçèðóåòñÿ 
- Äèàìåòð ñâàðî÷íîé ïðîâîëîêè: 0,8-1,6ìì ìèãàþùèì óêàçàíèåì äèñïëåÿ.
- Äèàïàçîí òîêà ñâàðêè: 120-360À - Ïðè ðó÷íîì ôóíêöèîíèðîâàíèè, ðåãóëèðîâàíèå ñêîðîñòè ïðîâîëîêè 
- Äèàïàçîí íàïðÿæåíèÿ äóãè: 24-30Â âûáèðàåòñÿ â ñîîòâåòñòâèå ñî ñâîáîäíûì ðåøåíèåì îïåðàòîðà èç ïîëíîé 
- Çàùèòíûé ãàç: Àðãîí 99,9% ãàììû. 

Ñëåäóåò çàìåòèòü, ÷òî ïðè îäèíàêîâîì òðåáóåìîì òîêå, ñêîðîñòü äâèæåíèÿ 
Îáû÷íî êîíòàêòíàÿ òðóáêà äîëæíà íàõîäèòüñÿ âíóòðè ñîïëà 5-10ìì, òåì áîëüøå, âïåðåä ïðîâîëîêè îáðàòíî ïðîïîðöèîíàëüíà äèàìåòðó èñïîëüçóåìîé 
÷åì âûøå íàïðÿæåíèå äóãè; ñâîáîäíàÿ äëèíà ïðîâîëîêè (stick-out) áóäåò ðàâíà îò ïðîâîëîêè.
10 äî 20ìì. Âíèìàíèå! Â çàâèñèìîñòè îò âûáðàííîãî ðåæèìà ïåðåäà÷è (â îñîáåííîñòè ïðè 
Âûáðàòü ðîçåòêó ìèíèìàëüíîãî ðåàêòèâíîãî ñîïðîòèâëåíèÿ, òàêæå è äëÿ PULSE ARC) è îò èñïîëüçóåìîé ïðîâîëîêè, ìîæåò áûòü çàäàíà ñêîðîñòü 
ïîðîøêîâîé ïðîâîëîêè. ïðîâîëîêè, ñ êîòîðîé íåâîçìîæíî ïðîèçâîäèòü ñâàðêó.

Ïðèìå÷àíèå. Êîãäà èñïîëüçóåòñÿ ïðîâîëîêà äëÿ ïàéêè CuSi  èëè CuAl  ñ Ïðèìåíåíèå: Ñâàðêà íà ïëîñêîñòè òîëùèí íå ìåíåå 3-4ìì (ñèëüíî òåêó÷èé 3 8

ðàñïëàâ); ñêîðîñòü âûïîëíåíèÿ è ñòåïåíü îòëîæåíèÿ î÷åíü âûñîêèå (âûñîêîå ïðîãðàììîé “7” (ìãíîâåííîå óêàçàíèå íà äèñïëåå: “ALU”) íåîáõîäèìî âûáðàòü 
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ñëåäóþùèå çíà÷åíèÿ ñêîðîñòè ïðîâîëîêè (è íàïðÿæåíèÿ äóãè): 6.5 Êà÷åñòâî ñâàðêè
- ïðîâîëîêà CuSi  0,8 ìì: 7 ì/ìèí (15 Â); Êà÷åñòâî ñâàðêè à òàêæå ìèíèìàëüíîå êîëè÷åñòâî áðûçã çàâèñèò îò ïðàâèëüíîãî 3

ñîîòíîøåíèÿ ïàðàìåòðîâ ñâàðêè: ñâàðî÷íîãî òîêà (ñêîðîñòè ïîäà÷è ïðîâîëîêè), - ïðîâîëîêà CuAl  0,8 ìì: 5,5 ì/ìèí (15 Â).8

äèàìåòðà ïðîâîëîêè, íàïðÿæåíèÿ äóãè, è ò. ä. È âûáîðà èíäóêòèâíîñòè äðîññåëÿ. Âíèìàíèå! Ñ ýòîé ðåãóëèðîâêîé äèñïëåé (ÐÈÑ.D-5) äàåò âñïûõèâàþùåå 
Ðàññòîÿíèå îò ãîðåëêè äî ñâàðèâàåìîé äåòàëè òîæå âûáèðàåòñÿ èñõîäÿ èç óêàçàíèå.
äàííûõ òàáëèöû (ÐÈÑ. Q), ÷òîáû èçáåæàòü èçáûòî÷íîãî êîëè÷åñòâà áðûçã è 
äåôåêòîâ ñâàðêè.6.4.3 Íàïðÿæåíèå äóãè
Ñêîðîñòü ñâàðêè (äâèæåíèÿ âäîëü øâà) ÿâëÿåòñÿ îïðåäåëÿþùèì ýëåìåíòîì äëÿ Âåëè÷èíû, êîòîðûì ìîæåò áûòü ðàâåí äàííûé ïàðàìåòð ÂÎ ÂÑÅÕ 
ïðàâèëüíîãî âûïîëíåíèÿ øâà; å¸ ñëåäóåò ó÷èòûâàòü íàðàâíå ñ ïðî÷èìè ÏÐÎÃÐÀÌÌÀÕ ÑÈÍÅÐÃÈÈ, îïðåäåëåíû çàðàíåå íà çàâîäå; ïîïðàâêà íà 
ïàðàìåòðàìè, îñîáåííî äëÿ ãëóáèíû ïðîíèêíîâåíèÿ è ôîðìû øâà.äèñêðåòíîñòü, îñòàâëåííàÿ îïåðàòîðó, îãðàíè÷åíà êîððåêòèðîâêîé â äèàïàçîíå 
Íàèáîëåå ÷àñòî âñòðå÷àþùèåñÿ äåôåêòû ñâàðêè ïðèâåäåíû â ÒÀÁ. 6.+20 % è  -20 % îò çàäàííîãî çíà÷åíèÿ.

Êîððåêòèðîâêà, âûïîëíÿåìàÿ ïðè ïîìîùè ïîòåíöèîìåòðà (ÐÈÑ.G-5) è 
ïîêàçàííàÿ íà äèñïëåå (ÐÈÑ.D-6), ïîçâîëÿåò àäàïòèðîâàòü äåéñòâèòåëüíóþ 
äëèíó äóãè ê êîíêðåòíûì òðåáîâàíèÿì (íàïð., óãëîâàÿ ñâàðêà); âî âðåìÿ ñâàðêè, 7. ÒÅÕ ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ
äèñïëåé àâòîìàòè÷åñêè ïåðåêëþ÷àåòñÿ íà ðåàëüíóþ âåëè÷èíó íàïðÿæåíèÿ äóãè _____________________________________________________________________________________________________________________

(â âîëüòàõ).   ÂÍÈÌÀÍÈÅ! ÏÅÐÅÄ ÏÐÎÂÅÄÅÍÈÅÌ ÎÏÅÐÀÖÈÉ ÒÅÕÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈß Â ñëó÷àå èñïîëüçîâàíèÿ â ÐÓ×ÍÎÌ ÐÅÆÈÌÅ:
- SHORT/SPRAY ARC (ÊÎÐÎÒÊÀß ÄÓÃÀ/ÄÓÃÀ ÑÎ ÑÒÐÓÉÍÛÌ ÏÅÐÅÍÎÑÎÌ ÏÐÎÂÅÐÈÒÜ, ×ÒÎ ÑÂÀÐÎ×ÍÛÉ ÀÏÏÀÐÀÒ ÎÒÊËÞ×ÅÍ È ÎÒÑÎÅÄÈÍÅÍ ÎÒ 

ÌÅÒÀËËÀ). Ðåãóëèðîâàíèå íàïðÿæåíèÿ äóãè, ïðè ïîìîùè ïîòåíöèîìåòðà ÑÅÒÈ ÏÈÒÀÍÈß .
_____________________________________________________________________________________________________________________(ÐÈÑ.G-5) âûïîëíÿåòñÿ â ñîîòâåòñòâèå ñî ñâîáîäíûì âûáîðîì îïåðàòîðà, èç 

âñåãî äèàïàçîíà. 7.1 ÏËÀÍÎÂÎÅ ÒÅÕÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ
Çàäàííàÿ âåëè÷èíà äîëæíà áûòü ñîâìåñòèìà ñî ñêîðîñòüþ ïðîâîëîêè (òîê ÎÏÅÐÀÖÈÈ ÏËÀÍÎÂÎÃÎ ÒÅÕÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈß ÂÛÏÎËÍßÞÒÑß 
ñâàðêè), çàäàííîé ðàíåå ñîãëàñíî ñëåäóþùåìó ñîîòíîøåíèþ, äàþùåìó ÎÏÅÐÀÒÎÐÎÌ.
ñðåäíþþ âåëè÷èíó: U  = 14 + 0,05I  ãäå:2 2

- U  = íàïðÿæåíèÿ äóãè â âîëüòàõ;2 7.1.1 Ãîðåëêà
- I  = Òîê ñâàðêè â àìïåðàõ.2 - Íå îñòàâëÿéòå ãîðåëêó èëè å¸ êàáåëü íà ãîðÿ÷èõ ïðåäìåòàõ, ýòî ìîæåò 

- PULSE ARC (ÈÌÏÓËÜÑÍÀß ÄÓÃÀ). Ðåãóëèðîâàíèå äîëæíî áûòü îãðàíè÷åíî â ïðèâåñòè ê ðàñïëàâëåíèþ èçîëÿöèè è ñäåëàåò ãîðåëêó è êàáåëü íåïðèãîäíûìè 
ïðåäåëàõ ìàêñèìàëüíîé âåëè÷èíû 20 âîëüò, â ñîîòâåòñòâèè ñ äèàìåòðîì ê ðàáîòå.
èñïîëüçóåìîé ïðîâîëîêè. Íåîáõîäèìî òàêæå çàäàòü âåëè÷èíó â äèàïàçîíå îò - Ðåãóëÿðíî ïðîâåðÿéòå êðåïëåíèå òðóá è ïàòðóáêîâ ïîäà÷è ãàçà.
80 % äî 100 %, ïðè ïîìîùè ïîòåíöèîìåòðà (ÐÈÑ. D-4), èìåþùåãîñÿ íà ïàíåëè - Ïðè êàæäîé ñìåíå êàòóøêè ñî ñâàðî÷íîé ïðîâîëîêîé ïðîäóâàéòå ñóõèì 
óïðàâëåíèÿ ñâàðî÷íûì àïïàðàòîì. Íåïðàâèëüíîå ðåãóëèðîâàíèå äâóõ ñæàòûì âîçäóõîì ïîä äàâëåíèåì íå áîëåå (ìàêñ. 5áàð) øëàíã ïîäà÷è 
ïîòåíöèîìåòðîâ, îòíîñèòåëüíî äèàìåòðà è òèïà ïðîâîëîêè, ïðèâîäÿò ê ïðîâîëîêè è ïðîâåðÿéòå åãî ñîñòîÿíèå.
êîðîòêèì çàìûêàíèÿì ïðîâîëîêè/äåòàëè (çàäàíû ñëèøêîì íèçêèå çíà÷åíèÿ) - Åæåäíåâíî ïðîâåðÿéòå ñîñòîÿíèå è ïðàâèëüíîñòü ìîíòàæà äåòàëåé êîíå÷íîé 
èëè ñëèøêîì äëèííîé äóãå (çàäàíû ñëèøêîì âûñîêèå çíà÷åíèÿ). ÷àñòè ãîðåëêè: ñîïëà, êîíòàêòíîé òðóáêè è ãàçîâîãî äèôôóçîðà.
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ÒÀÁ. 5

ÐÈÑ.  Q

ÄÈÀÌÅÒÐ ÏÐÎÂÎËÎÊÈ (ìì)  0,6 0,8 1 1,2 1,6

Óãëåðîäèñòûå ñòàëè è
íèçêîëåãèðîâàííûå ñòàëè

Íåðæàâåþùèå ñòàëè

Àëþìèíèé è ñïëàâû

SHORT ARC
SPRAY ARC
PULSE ARC

SHORT ARC
SPRAY ARC
PULSE ARC

SHORT ARC
SPRAY ARC
PULSE ARC

30 ÷ 90 40 ÷ 170 50 ÷ 190 70 ÷ 200 100 ÷ 210
/ 160 ÷ 220 180 ÷ 260 130 ÷ 350 200 ÷ 450
/ 60 ÷ 200 70 ÷ 230 80 ÷ 320 85 ÷ 360

/ 40 ÷ 140 60 ÷ 160 110 ÷ 180 /
/ / 140 ÷ 230 180 ÷ 280 230 ÷ 390
/ 50 ÷ 180 60 ÷ 210 70 ÷ 230 85 ÷ 360

/ 50 ÷ 75 90 ÷ 115 110 ÷ 130 130 ÷ 170
/ 80 ÷ 150 120 ÷ 210 125 ÷ 250 160 ÷ 350
/ 40 ÷ 120 40 ÷ 160 45 ÷ 220 60 ÷ 320

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: çíà÷åíèÿ, çàíåñåííûå â ïàìÿòü ïðîãðàìì ñèíåðãèè, ìîãóò îòëè÷àòüñÿ.

ÎÐÈÅÍÒÈÐÎÂÎ×ÍÛÅ ÇÍÀ×ÅÍÈß ÒÎÊÎÂ ÑÂÀÐÊÈ (A)

5 - 15°

5 - 15°

90°

A)

B)

C)

a

a
x

20 - 45°

ÍÀ ÏËÎÑÊÎÑÒÈ

ÍÀ ÏÅÐÅÄÍÅÉ
ÏËÎÑÊÎÑÒÈ

ÍÀ ÂÅÐÒÈÊÀËÈ

ÍÀÏÐÀÂËÅÍÈÅ ÑÂÀÐÊÈ

ÄÂÈÆÅÍÈÅ ÃÎÐÅËÊÈ

ÏÎ ÍÈÑÕÎÄßÙÅÉ

ÏÎ ÂÎÑÕÎÄßÙÅÉ



7.1.2 Ïîäà÷à ïðîâîëîêè
- Ïðîâåðèòü ñòåïåíü èçíîñà ðîëèêîâ, ïðîòÿãèâàþùèõ ïðîâîëîêó. Ïåðèîäè÷åñêè 

óäàëÿòü ìåòàëëè÷åñêóþ ïûëü, îòêëàäûâàþùóþñÿ â çîíå ïðîòÿãèâàíèÿ (ðîëèêè 
è íàïðàâëÿþùàÿ ïðîâîëîêè íà âõîäå è âûõîäå).

7.2  ÂÍÅÏËÀÍÎÂÎÅ ÒÅÕÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ
ÎÏÅÐÀÖÈÈ ÂÍÅÏËÀÍÎÂÎÃÎ ÒÅÕÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈß ÄÎËÆÍÛ 
ÂÛÏÎËÍßÒÜÑß ÒÎËÜÊÎ ÎÏÛÒÍÛÌ ÈËÈ ÊÂÀËÈÔÈÖÈÐÎÂÀÍÍÛÌ Â 
ÝËÅÊÒÐÈÊÎ-ÌÅÕÀÍÈ×ÅÑÊÈÕ ÐÀÁÎÒÀÕ  ÏÅÐÑÎÍÀËÎÌ.
_____________________________________________________________________________________________________________________

  ÂÍÈÌÀÍÈÅ! ÍÈÊÎÃÄÀ ÍÅ ÑÍÈÌÀÉÒÅ ÏÀÍÅËÜ È ÍÅ ÏÐÎÂÎÄÈÒÅ 

ÍÈÊÀÊÈÕ ÐÀÁÎÒ ÂÍÓÒÐÈ ÊÎÐÏÓÑÀ ÀÏÏÀÐÀÒÀ, ÍÅ ÎÒÑÎÅÄÈÍÈÂ 
ÏÐÅÄÂÀÐÈÒÅËÜÍÎ ÂÈËÊÓ ÎÒ ÝËÅÊÒÐÈ×ÅÑÊÎÉ ÑÅÒÈ.
_____________________________________________________________________________________________________________________

Âûïîëíåíèå ïðîâåðîê ïîä íàïðÿæåíèåì ìîæåò ïðèâåñòè ê ñåðüåçíûì 
ýëåêòðîòðàâìàì, òàê êàê âîçìîæåí íåïîñðåäñòâåííûé êîíòàêò ñ 
òîêîâåäóùèìè ÷àñòÿìè àïïàðàòà è/èëè ïîâðåæäåíèÿì âñëåäñòâèå êîíòàêòà 
ñ ÷àñòÿìè â äâèæåíèè.
- Ðåãóëÿðíî îñìàòðèâàéòå âíóòðåííþþ ÷àñòü àïïàðàòà, â çàâèñèìîñòè îò 

÷àñòîòû èñïîëüçîâàíèÿ è çàïûëåííîñòè ðàáî÷åãî ìåñòà. Óäàëÿéòå 
íàêîïèâøóþñÿ íà òðàíñôîðìàòîðå, ñîïðîòèâëåíèè è âûïðÿìèòåëå ïûëü ïðè 
ïîìîùè ñòðóè ñóõîãî ñæàòîãî âîçäóõà ñ íèçêèì äàâëåíèåì (ìàêñ. 10áàð).

- Íå íàïðàâëÿòü ñòðóþ ñæàòîãî âîçäóõà íà ýëåêòðè÷åñêèå ïëàòû; ïðîèçâåñòè èõ 
î÷èñòêó î÷åíü ìÿãêîé ùåòêîé èëè ñïåöèàëüíûìè ðàñòâîðèòåëÿìè.

- Ïðîâåðèòü ïðè î÷èñòêå, ÷òî ýëåêòðè÷åñêèå ñîåäèíåíèÿ õîðîøî çàêðó÷åíû è íà 
êàáåëåïðîâîäêå îòñóòñòâóþò ïîâðåæäåíèÿ èçîëÿöèè.

- Ïîñëå îêîí÷àíèÿ îïåðàöèè òåõîáñëóæèâàíèÿ âåðíèòå ïàíåëè àïïàðàòà íà 
ìåñòî è õîðîøî çàêðóòèòå âñå êðåïåæíûå âèíòû.

-  Íèêîãäà íå ïðîâîäèòå ñâàðêó ïðè îòêðûòîé ìàøèíå.

8.ÀÍÎÌÀËÈÈ, ÏÐÈ×ÈÍÛ È ÑÏÎÑÎÁÛ ÓÑÒÐÀÍÅÍÈß 
(ÒÀÁ. 7)

_____________________________________________________________________________________________________________________

  ÂÍÈÌÀÍÈÅ! ÂÛÏÎËÍÅÍÈÅ ÍÅÊÎÒÎÐÛÕ ÏÐÎÂÅÐÎÊ ÂÅÄÅÒ Ê ÐÈÑÊÓ 

ÊÎÍÒÀÊÒÀ Ñ ×ÀÑÒßÌÈ ÏÎÄ ÍÀÏÐßÆÅÍÈÅÌ È/ÈËÈ Â ÄÂÈÆÅÍÈÈ.
_____________________________________________________________________________________________________________________

Ïåðåä ëþáûìè ðàáîòàìè íà óñòðîéñòâå íàòÿæåíèÿ ïðîâîëîêè èëè âíóòðè 
ñâàðî÷íîãî àïïàðàòà íåîáõîäèìî ïðîêîíñóëüòèðîâàòüñÿ ñ ãëàâîé 7 
“ÒÅÕÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ”.
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ÐÉÍ. 6

ÄÅÔÅÊÒ

Ïîðèñòîñòü

Íåïîëíîå 
ðàñïëàâëåíèå

Íåïîëíîå 
ïðîíèêíîâåíèå

Èçáûòî÷íîå 
ïðîíèêíîâåíèå

Íàñå÷êè íà 
êðàÿõ

Ðàçðûâ
ñâàðíîãî
øâà

ÎÑÍÎÂÍÀß ÏÐÈ×ÈÍÀ

- Íåäîñòàòî÷íàÿ çàùèòà èëè ïëîõîå
êà÷åñòâî ãàçà.

- Ïëîõàÿ î÷èñòêà äåòàëè.
- Íåïðàâèëüíîå ðåãóëèðîâàíèå.

- Íåñîâåðøåííàÿ òåõíèêà ðàáîòû.
- Ñëèøêîì íèçêèé òîê.
- Ñëèøêîì âûñîêàÿ ñêîðîñòü ñâàðêè.

- Ñëèøêîì íèçêèé òîê.
- Ñëèøêîì âûñîêàÿ ñêîðîñòü ñâàðêè.
- Ðàññòîÿíèå êðàåâ ñîåäèíåíèÿ 

íåäîñòàòî÷íîå.

- Ñëèøêîì âûñîêèé òîê.
- Ñëèøêîì íèçêàÿ ñêîðîñòü ñâàðêè.
- Èçáûòî÷íîå ðàññòîÿíèå êðàåâ ñîåäèíåíèÿ.

- Ñëèøêîì âûñîêèé òîê.
- Íåñîâåðøåííàÿ òåõíèêà ðàáîòû.

- Íåïðàâèëüíûé âûáîð ïðîâîëîêè ïî 
îòíîøåíèþ ê ìàòåðèàëó îñíîâû.

- Òåïëîâîå âîçäåéñòâèå ÍÅÀÄÅÊÂÀÒÍÎÅ
(íåäîñòàòî÷íîå èëè èçáûòî÷íîå).

- Ìàòåðèàë îñíîâû íå ñâàðèâàåòñÿ èëè 
ãðÿçíûé.

ÄÅÔÅÊÒÛ ÑÂÀÐÊÈ

ÀÍÎÌÀËÈÈ, ÏÐÈ×ÈÍÛ È ÑÏÎÑÎÁÛ ÓÑÒÐÀÍÅÍÈß

ÂÎÇÌÎÆÍÛÅ ÏÐÈ×ÈÍÛ ÊÎÍÒÐÎËÜ È ÑÏÎÑÎÁÛ ÓÑÒÐÀÍÅÍÈßÀÍÎÌÀËÈß

ÍÅÐÀÂÍÎÌÅÐÍ
ÎÅ ÄÂÈÆÅÍÈÅ 
ÂÏÅÐÅÄ 
ÏÐÎÂÎËÎÊÈ

ÏÎÐÈÑÒÀß 
ÑÂÀÐÊÀ 

ÎÒÑÓÒÑÒÂÈÅ 
ÄÂÈÆÅÍÈß 
ÏÐÎÂÎËÎÊÈ 
ÂÏÅÐÅÄ

1- Ïðîâåðèòü, íå äàþò ëè ðîëèêè ïðîñêàëüçûâàòü 
ïðîâîëîêå, è ïðîèçâåñòè ñîîòâåòñòâóþùåå 
ðåãóëèðîâàíèå
äàâëåíèÿ.

2- Ïðîâåðèòü, ÷òî ïðîâîëîêà íå èìååò èçãèáîâ è 
âûïîëíèòü åå âûðàâíèâàíèå.

3- Ïðîâåðèòü è, ïðè íåîáõîäèìîñòè, çàìåíèòü.

4- Ñíÿòü ðóêàâ, ïðîäóòü åãî ñæàòûì âîçäóõîì èëè 
çàìåíèòü.

5- Ïðîâåðèòü è ïðè íåîáõîäèìîñòè çàìåíèòü áîáèíó.
6- Îòðåçàòü âîçìîæíûå çàðæàâåâøèå âèòêè èëè 

çàìåíèòü áîáèíó.
7- Îòðåãóëèðîâàòü çàêðó÷èâàíèå òîðìîçà.
8- Îòðåãóëèðîâàòü òîðìîç ðàçìàòûâàòåëÿ.

1- Äàâëåíèå ðîëèêîâ ïðîòÿãèâàíèÿ ïðîâîëîêè.

2- Íàïðàâëÿþùèå ïðîâîëîêè íå âûðîâíåíû ïî 
îòíîøåíèþ ê âûåìêàì ðîëèêîâ.

3-

4- Ðóêàâ, íàïðàâëÿþùèé ïðîâîëîêó, çàñîðåí.

5- Áîáèíû ñ ïåðåïëåòåííûìè âèòêàìè.
6- Ïðîâîëîêà çàðæàâåëà èëè ïëîõîãî êà÷åñòâà.

7- Èçëèøíåå òîðìîæåíèå áîáèíû.
8- Ïàäåíèå âèòêîâ ïîä ðàçìàòûâàòåëü.

Ðîëèêè ïðîòÿãèâàíèÿ èëè êîíòàêòíàÿ òðóáêà 
íå ïîäõîäÿò äëÿ ïðîâîëîêè.

1- Ïðîâåðèòü.
2- Ïðîâåðèòü, îòêðûâ êðàíû è îòñîåäèíèâ ðåçèíîâóþ 

òðóáêó, íîðìàëüíî ëè âûõîäèò ãàç.
3- Ïðîâåðèòü, ÷òî íà êîíöàõ áîáèíû ýëåêòðîêëàïàíà 

ïðèñóòñòâóåò íàïðÿæåíèå: â ñëó÷àå ïîëîæèòåëüíîãî 
ðåçóëüòàòà çàìåíèòü ýëåêòðîêëàïàí.

4- Ïðîâåðèòü.
5- Ñíÿòü äèôôóçîð è îñâîáîäèòü îòâåðñòèÿ. Äëÿ òîãî, 

÷òîáû èçáåæàòü çàñîðåíèÿ, ïîáðûçãàòü íà äèôôóçîð 
àýðîçîëü áåç ñèëèêîíà.

6- Çàùèùàòü çîíó äóãè ïîäõîäÿùèìè ýêðàíàìè.
7- Ïðîâåðèòü çàêðûòèå îáâÿçîê, ãàçîâûõ òðóá è 

çàòÿíóòü èõ äîïîëíèòåëüíî.
8- Ïðîâåðèòü.

9- Ïðîâåðèòü, ÷òî äåòàëè íå ìîêðûå è íå ãðÿçíûå è íà 
íèõ îòñóòñòâóåò ðæàâ÷èíà.

10-Çàìåíèòü áîáèíó ïðîâîëîêè èëè ãàçîâûé áàëëîí: 
íàïîìèíàåì, ÷òî ãàç äîëæåí áûòü ñóõèì, à íå 
âëàæíûì.

1- Ñèñòåìà ïîäà÷è ãàçà ñîåäèíåíà íåïðàâèëüíî.
2- Ïóñòîé ãàçîâûé áàëëîí  çàêðûò êðàí êëàïàíà.

3- Íå ðàáîòàåò ýëåêòðîêëàïàí ïðè íàæàòèè íà 
êíîïêó ãîðåëêè “on”.

4- Íåèñïðàâåí ðåäóêòîð äàâëåíèÿ.
5- Çàñîðåíû îòâåðñòèÿ äèôôóçîðà ãîðåëêè.

6- Âîçäóøíûå ïîòîêè â çîíå ñâàðêè.
7- Óòå÷êè ãàçà.

8- Êîíòàêòíàÿ òðóáêà ñëèøêîì ñèëüíî óøëà 
íàçàä.

9- Ïëîõîå ñîñòîÿíèå ñâàðèâàåìûõ äåòàëåé.

10- Ïëîõîå êà÷åñòâî ïðîâîëîêè èëè ãàçà.

1- Ïðîâåðèòü è çàìåíèòü.
2- Ïîäîæäàòü â òå÷åíèå íåñêîëüêèõ ìèíóò, òàê, 

÷òîáû ìàøèíà ìîãëà îñòûòü.
3- Ïðîâåðèòü è çàìåíèòü.
4- Ïðîâåðèòü è çàìåíèòü.
5- Ïðîâåðèòü è çàìåíèòü ïëàòó.

1- Íåèñïðàâíà êíîïêà ãîðåëêè.
2- Ñðàáîòàë òåðìîñòàò âñëåäñòâèå ïåðåãðóçêè.

3- Ïðåäîõðàíèòåëè öåïè óïðàâëåíèÿ.
4- Ìîòîðåäóêòîð òÿãè íåèñïðàâåí.
5- Íåèñïðàâíîñòü ýëåêòðîííûõ öåïåé óïðàâëåíèÿ 

ñêîðîñòüþ.

ÒÀÁ. 7
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