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9.5 Общие принадлежности 
Тип Обозначение Номер изделия 

ADAP CEE16/SCHUKO Контакт заземления / штекер CEE16A 092-000812-00000 

DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D Редуктор давления с манометром 394-002910-00030 

GH 2X1/4'' 2M Газовый шланг 094-000010-00001 

ADAP 8-5 POL Переходник с 8-ми на 5-контактный разъем 092-000940-00000 
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10 Приложение A 

10.1 Обзор параметров. Указания по настройке 
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Параметр/функция Диапазон настройки 
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TIG 

 Время предварительной подачи газа 0,2 0,1 - 5 с 

 Стартовый ток 20 1 - 200 % 

 Время нарастания тока 1,0 0,0 - 20,0 с 

 Уменьшенный ток AMP% 50 1 - 200 % 

 Конечный ток 30 1 - 200 % 

 Диаметр вольфрамового электрода/оптимизация 

зажигания 

2,4 1 - 4 мм 

 Баланс переменного тока -10 30 - -30  

 Частота переменного тока 80 50 - 200 Гц 

 Баланс импульса 50 1 - 99 % 

 Частота пульсации 2,8 0,2 - 5,0 Гц 

 Ток пульсации 140 1 - 200 % 

ММА 

 Ток горячего старта 150 1 - 150 % 

 Время горячего старта 0,1 0,0 - 5,0 с 

 Баланс импульса 30 1 - 99 % 

 Частота пульсации 1,2 0,2 - 50 Гц 

 Ток пульсации 142 1 - 200 % 

Основные параметры (независимо от метода) 

 Функция энергосбережения с настраиваемым временем 

активации 

off 5 - 60 мин 

 Управление доступом. Код доступа 000 000 - 999  
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11 Приложение B 

11.1 Обзор представительств EWM 
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