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8.2 Tetrix 400-2 Smart 
 ВИГ Ручная сварка 

Диапазон регулирования сварочного тока 5-400 A 

Диапазон регулирования сварочного напряжения 10,2-26,0 В 20,2-36,0 В 

Продолжительность включения при 40 °C 400 A (35% ПВ) 350 A (40% ПВ) 

 330 A (60% ПВ) 300 A (60% ПВ) 

 300 A (100% ПВ) 270 A (100% ПВ) 

Рабочий цикл 10 мин (60% ПВ  6 мин сварка, 4 мин пауза) 

Напряжение холостого хода 102 В 

Сетевое напряжение (допуски) 3 x 400 В (от -25% до +20%) 

Частота тока 50/60 Гц 

Сетевой предохранитель (плавкий инерционный 

предохранитель) 
3 x 16 A 

Сетевой кабель H07RN-F4G2,5 

Макс. потребляемая мощность 13,2 кВА 15 кВА 

Рекомендуемая мощность генератора 20,3 кВА 

cos 0,99 

Класс изоляции / класс защиты H / IP 23 

Температура окружающей среды от -25 C до +40 C 

Охлаждение аппарата Вентилятор 

Кабель массы 50 мм2 

Размеры Д/Ш/В 590 x 230 x 380 мм 

Вес 29 кг 

Класс ЭМС A 

Стандарты, соблюдаемые при изготовлении IEC 60974-1, -3, -10; 
;  
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9 Принадлежности 
 

   УКАЗАНИЕ 
  

 Дополнительные компоненты, работа которых зависит от мощности аппарата, например, сварочные 

горелки, кабели массы, электрододержатели или промежуточные пакеты шлангов, можно 

приобрести у региональных дилеров. 
  

 

9.1 Общие принадлежности 
Тип Обозначение Номер изделия 

DMDIN TN 200B AR/MIX 35L Редуктор давления 094-000009-00000 

DM AR D F1 Расходомер редуктора 094-001980-00000 

GH 2X1/4'' 2M Газовый шланг 094-000010-00001 

5POLE/CEE/16A/M Штепсельная вилка 094-000712-00000 

9.2 Охлаждение сварочной горелки 
Тип Обозначение Номер изделия 

cool35 U31 Воздушный модуль охлаждения 090-008235-00502 

9.3 Устройство дистанционного управления и принадлежности 
Тип Обозначение Номер изделия 

RTF1 19POL 5M Ножной дистанционный регулятор сварочного тока с 

соединительным кабелем 

094-006680-00000 

RTF2 19POL 5 m Ножной дистанционный регулятор сварочного тока с 

соединительным кабелем 

090-008764-00000 

RT1 19POL Дистанционный регулятор тока 090-008097-00000 

RTG1 19POL Дистанционный регулятор, ток 090-008106-00000 

RTP1 19POL Дистанционный регулятор, точки / импульсы  090-008098-00000 

RTP2 19POL Дистанционный регулятор, точки / импульсы  090-008099-00000 

RTP3 spotArc 19POL Дистанционный регулятор spotArc, точки / импульсы 090-008211-00000 

RA5 19POL 5M Соединительный кабель, например, для дистанционного 

управления 

092-001470-00005 

RA10 19POL 10M Соединительный кабель, например, для дистанционного 

управления 

092-001470-00010 

RA20 19POL 20M Соединительный кабель, например, для дистанционного 

управления 

092-001470-00020 

RTF1 19POL 5M Удлинительный кабель 092-000857-00000 
 
 
 

9.4 Опции 
Тип Обозначение Номер изделия 

ON 19POL Tetrix 300/351 Опция – дополнительное 19-контактное гнездо 

подключения с принадлежностями и аналоговый 

интерфейс А 

092-001827-00000 

9.5 Системы транспортировки 
Тип Обозначение Номер изделия 

Trolly 35.2-2 Транспортная тележка 090-008296-00000 

Trolly 38-2 E Транспортная тележка, удлиненная база 090-008270-00000 

9.6 Связь с компьютером 
Тип Обозначение Номер изделия 

PC300.Net Комплект компьютерных программ PC300.Net по 

определению сварочных параметров, включая кабель и 

интерфейс SECINT X10 USB 

090-008777-00000 
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