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TexHN4YecKkne xapakTepuCcTUKun
Pico 162 (230 V)
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TexHUYecKue XxapakTepucTUKM

0= [JaHHble npoussodumenbHoCmU U 2apaHmus delicmeumesibHbl MOIbKO NPU UCNOJIb308aHUU OPUUHANIBHBIX

3anyacmeli u usHawuearoujuxcs demanei!

8.1  Pico 162 (230 V)
MMA TIG

CBapoYHbIN TOK 10-150 A 10-160 A
CBapoyHoe HanpskeHue 20,4-26,0 B 10,4-16,4 B
MpoponkuTenbHOCTbL BKtoYeHUs npm 25 °C 150 A (50 %) 160 A (45 %)

120 A (100 %) 120 A (100 %)
MpogomkuTensHOCTL BKNOYeHus npu 40 °C 150 A (35 %) 160 A (30 %)

120 A (60 %) 130 A (60 %)

100 A (100 %) 100 A (100 %)
Pa6ounii umkn 10 MUH.

(60 % B 2 6 MuH. cBapka, 4 MWH. naysa)
Hanps:xeHne xonocroro xoaa 105B
Hanpsxenune xonoctoro xoaa (VRD) 33B
CeTeBoe HanpsikeHue 1x230B
Donycku koneGaHuii CeTeBOro HanpsiKeHUs oT -40 o +15 %
Donycku konedaHuin ceTeBoro HanpsixeHus (Pico o1 -20 1o +15 %
MV, 110 V)
YacroTa 50/60 I'y
CeTeBOM NpeaoXpaHuTesb (NNaBKuUi 16 A
MHEPLMOHHBIN)
InHna nogknoYeHUs K 3aNeKTpoceTH HO7RN-F3G2,5
Makc. notpebnsemas MOWHOCTbL 6,4 kBA 4,6 kBA
PekomeHayemast MOLWHOCTL reHepaTtopa 8,6 kBA
cosq/KMna 0,99/86 %
Knacc nsonsuuu/knacc sawmTbl H/IP 23
Temnepatypa okpyxatowen cpeabl o1 -25 °C po +40 °C
OxnaxaeHne annaparta/oxnaxaeHue ropenku BeHtunsrop/ras
Kabenb macchbl 16 Mm2
Fa6aputel 4/LL/B 430 x 115 x 225 Mm
Bec 6,9 kr (Pico 162; Pico 162 VRD)
7,1 xr (Pico 162 MV)
Knacc-3MC A
M3rotoBneHo cornacHo craHgapTy IEC 60974-1,-10/[S]1/ C €
AS 1674.2-2003, kateropus C (VRD)
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TexHnYecKkue xapakTepucTmkm
Pico 162 MV (115V)

8.2  Pico 162 MV (115V)

MMA TIG
CBapoYHbIN TOK 10-110 A 10-120 A
CBapoyHoe HanpskeHue 20,4-244 B 10,4-14,8 B
MpoponxuTensHOCTL BKNOYeHNA npu 25 °C 110 A (40 %)
90 A (60 %) 120 A (60 %)
80 A (100 %) 110 A (100 %)
MpoponxuTensHoCcTb BKNoYeHus npu 40 °C 110 A (35 %)
90 A (60 %) 120 A (60 %)
80 A (100 %) 100 A (100 %)
PaGouwnit uukn 10 MuH.
(60 % IB 2 6 MuH. cBapka, 4 MUH. naysa)
HanpsxeHue xonocrtoro xoga 105B
CeTeBoe€ HanpsuKeHue 1x115B
[onycku koneGaHuii CeTEeBOro HanNpPsKeHUs or-15 po+15%
YacroTa 50/60 'y
CeTeBOW NpegoxpaHuUTenb (NaBkun 25A

MHEPLVOHHbIN)

JIHMA nogknoYeHus K ANEeKTpOoCeTH

HO7RN-F3G2,5

Makc. noTpebnsiemas MOWHOCTb 4,5 kBA 3,2 kBA
Pekomenayemas MOLWHOCTL reHepaTopa 6,1 kBA

coso/KNna 0,99/86 %

Knacc usonauumn/knacc 3awmtbl H/IP 23

Temnepatypa okpyxatowen cpeabl o1 -25 °C po +40 °C
OxnaxpgeHue annapaTa/oxnaxgeHue ropenku BeHTtungarop/ras

Ka6enb maccbl 16 Mm2

Fabaputsi [/LL/B 430 x 115 x 225 Mm

Bec 71 kr

Knacc-9MC A

U3rotoBneHo cornacHo CTaHpapTy

IEC 60974-1,-10/[S1/ C€

099-002040-EW508
05.10.2015
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MpuHagnexHocTn

OnekTtpopoaepxarens / kabenb Macchbl

ewn

9 MpuHagnexHocTy
9.1  JnekTpopoaepxatenb / kKabenb macchbl
Tun 06o3HayeHune Homep u3genus
EH16 QMM 4M OnekTpogoaepxatenb 094-005313-00000
WK16QMM 4M KL Kabenb maccol, 3axum 094-005314-00000
ADAP 16/25-35 QMM ApanTep rHe3ga BbIxoa CBapo4HOro Toka, 16/25 Ha 35 mm? 094-001780-00000
9.2  CsapouyHas ropenka BUI
Tun 06o3HayeHmne Homep usgenus
TIG 17 GDV 4M lopenka ans ceapku TIG, nepeknaHoN ra3oBblid BEHTUIb, C 094-511623-00100
ra3oBbIM OXJTXAEHNEM, [ELIEHTPan130BaHHas
DMDIN TN 200B AR/MIX 35L PenykTop faBneHus 094-000009-00000
GH 2X1/4" 2M [a30BbIN LWNAHT 094-000010-00001
9.3  O6wwue npUHaANEXHOCTH
Tun 06o03HayeHmne Homep usgenus
CBP Pico 162 TpaHCcnopTUPOBOYHbIA YeMOAaH, NyCTOM 094-010324-00500
SCHUKO/16A LLITekep € 3a3eMNSIOLLUM KOHTAKTOM 094-001756-00000
ADAP CEE16/SCHUKO KoHTakT 3a3emnenus / wrekep CEE16A 092-000812-00000
9.4  Onuuu
Tun 06o3HayeHmne Homep usgenus
ON FILTER PICO162 Onuus ons LopaboTku: rpsizesalynTHbIN unbTp 4ns Biycka | 092-002072-00000
BO3/yxa
ON Safeguard S W3onupytowyas awmtHas obonovka ans Pico 162 / Pico 162 {092-007879-00000
MV
34 099-002040-EW508
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MpunoxeHune A

10.1 00630p npeacraButenscts EWM

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Giinter-Henle-Stra3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

$* O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Grlinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Strale 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Sachsstrafie 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 : Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Straf3e 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

O Ssales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

WiesenstraBe 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: 486 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

{:} Plants 0 Branches

ForststraBe 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna718/31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax:-504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstrale 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Pfaffensteig 17

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax: -77
www.ewm-blaubeuren.de - info@ewm-blaubeuren.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Heinkelstrafe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
Tyriova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide

099-002040-EW508
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