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8 Технические характеристики 
 Данные производительности и гарантия действительны только при использовании оригинальных 

запчастей и изнашивающихся деталей! 

8.1 Pico 162 (230 V) 
 ММА TIG 

Сварочный ток 10-150 A 10-160 A 

Сварочное напряжение 20,4-26,0 В 10,4-16,4 В 

Продолжительность включения при 25 °C 150 A (50 %) 

120 A (100 %) 

160 A (45 %) 

120 A (100 %) 

Продолжительность включения при 40 °C 150 A (35 %) 

120 A (60 %) 

100 A (100 %) 

160 A (30 %) 

130 A (60 %) 

100 A (100 %) 

Рабочий цикл 10 мин. 

(60 % ПВ  6 мин. сварка, 4 мин. пауза) 

Напряжение холостого хода 105 В 

Напряжение холостого хода (VRD) 33 В 

Сетевое напряжение 1 x 230 В 

Допуски колебаний сетевого напряжения от -40 до +15 % 

Допуски колебаний сетевого напряжения (Pico 

MV, 110 V) 

от -20 до +15 % 

Частота 50/60 Гц 

Сетевой предохранитель (плавкий 

инерционный) 

16 А 

Линия подключения к электросети H07RN-F3G2,5 

Макс. потребляемая мощность 6,4 кВА 4,6 кВА 

Рекомендуемая мощность генератора 8,6 кВА 

cos/КПД 0,99/86 % 

Класс изоляции/класс защиты H/IP 23 

Температура окружающей среды от -25 C до +40 C 

Охлаждение аппарата/охлаждение горелки Вентилятор/газ 

Кабель массы 16 мм2 

Габариты Д/Ш/В 430 x 115 x 225 мм 

Вес 6,9 кг (Pico 162; Pico 162 VRD) 

7,1 кг (Pico 162 MV) 

Класс-ЭМС A 

Изготовлено согласно стандарту IEC 60974-1, -10 /  /  

AS 1674.2-2003, категория C (VRD) 
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8.2 Pico 162 MV (115V) 
 ММА TIG 

Сварочный ток 10-110 A 10-120 A 

Сварочное напряжение 20,4-24,4 В 10,4-14,8 В 

Продолжительность включения при 25 °C 110 A (40 %) 

90 A (60 %) 

80 A (100 %) 

 

120 A (60 %) 

110 A (100 %) 

Продолжительность включения при 40 °C 110 A (35 %) 

90 A (60 %) 

80 A (100 %) 

 

120 A (60 %) 

100 A (100 %) 

Рабочий цикл 10 мин. 

(60 % ПВ  6 мин. сварка, 4 мин. пауза) 

Напряжение холостого хода 105 В 

Сетевое напряжение 1 x 115 В 

Допуски колебаний сетевого напряжения от -15  до +15 % 

Частота 50/60 Гц 

Сетевой предохранитель (плавкий 

инерционный) 

25 A 

Линия подключения к электросети H07RN-F3G2,5 

Макс. потребляемая мощность 4,5 кВА 3,2 кВА 

Рекомендуемая мощность генератора 6,1 кВА 

cos/КПД 0,99/86 % 

Класс изоляции/класс защиты H/IP 23 

Температура окружающей среды от -25 C до +40 C 

Охлаждение аппарата/охлаждение горелки Вентилятор/газ 

Кабель массы 16 мм2 

Габариты Д/Ш/В 430 x 115 x 225 мм 

Вес 7,1 кг 

Класс-ЭМС A 

Изготовлено согласно стандарту IEC 60974-1, -10 /  /  
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9 Принадлежности 
9.1 Электрододержатель / кабель массы 

Тип Обозначение Номер изделия 

EH16 QMM 4M Электрододержатель 094-005313-00000 

WK16QMM 4M KL Кабель массы, зажим 094-005314-00000 

ADAP 16/25-35 QMM Адаптер гнезда выхода сварочного тока, 16/25 на 35 мм² 094-001780-00000 

9.2 Сварочная горелка ВИГ 
Тип Обозначение Номер изделия 

TIG 17 GDV 4M Горелка для сварки ТIG, перекидной газовый вентиль, с 

газовым охлаждением, децентрализованная 

094-511623-00100 

DMDIN TN 200B AR/MIX 35L Редуктор давления 094-000009-00000 

GH 2X1/4'' 2M Газовый шланг 094-000010-00001 

9.3 Общие принадлежности 
Тип Обозначение Номер изделия 

CBP Pico 162 Транспортировочный чемодан, пустой 094-010324-00500 

SCHUKO/16A Штекер с заземляющим контактом 094-001756-00000 

ADAP CEE16/SCHUKO Контакт заземления / штекер CEE16A 092-000812-00000 

9.4 Опции 
Тип Обозначение Номер изделия 

ON FILTER PICO162 Опция для доработки: грязезащитный фильтр для впуска 

воздуха 

092-002072-00000 

ON Safeguard S Изолирующая защитная оболочка для Pico 162 / Pico 162 

MV 

092-007879-00000 
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10 Приложение A 
10.1 Обзор представительств EWM 
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