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optrel weldcap s RCB 3/9-12

optrel weldcap’um RCB 3/9-12

Part N°

@ weldcap o complete 1008.001

@ Front cover lens 5000.260
@ Textile cap with bump 5002.810
@ Inside cover lens 5000.040
@ Battery cover 5002.720
@ Nose rest 5002.700




Schutzstufentabelle EN169
Shade level chart EN169

Tableau des niveaux de protection EN169
Tabella dei livelli di protezione EN169

Ampere

15[ 6 [10 [15 |30 [40 |60 | 70 [100125]150 | 175|200 [225 250 [300 |350 400|450 |500] 600
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Jenach persénlichem Empfinden kann die
néichsthdhere oder tiefere Schutzstufe
verwendet werden.

According to the perception of the welder
itis possible to use the next higher or lower
shade number.

Selon laperception du soudeur il est
possible dutiliser un échelon de protection
plus haut ou plus bas.

Aseconda dellasensibilita personale é
possibileimpostareillivello di protezione
immediatamente superiore o inferiore.

Folgende Kurve zeigt das Tr h ission of the welding filter Latransmission dufiltre de soudage
verhalten des Schweisserschutzfilters. is shown below. estmontré ci-dessous.
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Die auf dem Schweisserschutzfilter

angebrachte Kennzeichnung bedeutet:
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The marking on the welding filter
indicates:
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Le marquage apposé sur le filtre de
protection pour soudeur signifie :
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Il contrassegno riportato sul filtro di
protezione per saldatore contiene i
seguenti dati:

3/9-12 0S/1/1/1/ 2 EN379

Omogeneita

Classe ottica
Angolare dipendenza
Numero della norma

Identificazione del fabbricante
Classe della diffusione della luce

Grado di protezione in stato chiaro
Grado di protezione in stato scuro



Firstuse

Initial assembly of the weldcap®sur is graphically described in the Quick Start Guide (pages
2-3). In addition, you will find information on the functions and features of the weldcap®sum, in
the Quick Start Guide.

Safety guidelines
Read the Instruction Manual before using the weldcap . Check that the front cover lens is

Ifitis notpossible to elii A ldcap®s.» should notbe used.

correctly

Precautions & restrictions on protection

During the welding process, heat and radiation, which can lead to eye and skin injuries, are
released. This product offers protection for your eyes and face. Your eyes are always protected
against ultraviolet and infrared rays when wearing the weldcap®s., regardless of the shade
level selected. For protection of the rest of the body, wearing appropriate protective clothing is
required additionally. Particles and substances released during the weldlng process can cause
allergic skin reacti
lead'to allergic reactions in people who are sensmve
Theweldcap®... may only b for gandgrinding
weldcap®uunis any otherpurp thatwhich itis meantfor orif
is disregarded, in its use, Optrel assumes no liability. The weldcap®..n is suitable for all usual
welding processes, except for laser welding. Please observe the shade level recommendation
according to EN169 (page 8).

inpeople wh J can

forotherapplications. Ifthe

Manual

Guarantee & liability

Please see the directives of Optrel's national sales
Please contact your Optrel dealer for further information on this.

The guarantee only applies to material and production flaws. In the case of damages through
incorrect use, unauthorized interventions or use which is not foreseen by the manufacrurer,
thereis no guarantee or liability. Thereis also liability if ref
than those sold by Optrel are used.

for the g pi

Use
1. Protection level. By turning the knob, you can set the protection level from between 9 to
12, according to your choice.
2. Grind mode. By setting the shade level knob to GRIND, the shade cartridge is reset to the
GRIND

mode. The cartridg
knob

should always be turned counterclockwise until the end of the GRIND position.
3. Stand-by. When the weldcap®.. is NOT in use, {he shade level should be set at GRIND.

i< deactivated in this mode and remains in the liaht state. The shade level
ig Tl

shade level.

2. The battery lasts for approx. 2 years (10,000h) if the weldcap®..» is not used at all (GRIND
mode).

3. Batterylifeis substanti fuced ifthe weldcap®uns Iwhereitis exposed to blazii

sunlight (sensor against the sun).
4. Onlyusenew CR2032batteries.

Cleaning

The shade cartridge and front coverlens can be cleaned regularly wtth asoft cloth in order to

prolong their life. No st

solvents, or

abrasives may be used. Scratched or damaged visual panels should be replaced.

Storage
The weld

hould be stored atroom

p
life of the batteries, store the weldcap®.. in its original packaging.

Problem solving

The shade cartridge does not shade
— Deactivate the Grind mode

—  Cleanthe sensors and front cover lens
—  Check the lightflow to the sensor

—  Replace the batteries

The shade cartridge flickers

— Replace the batteries

Poor visibility

humidity. Inordertop

—  Cleanorreplace the front cover lens orinside cover lens
—  Adjustthe shade level to suit the welding procedure

Turn up the ambient light
The weldcap®..., slips

— Adjustthe fabric partto the head size again

Specifications
(subject to technical modifications)

Weight

Shade level 3(light state)
9-12(dark state)

UV/IR protection Maxil i h lightand tatuse:

Switching time from lightto dark 160ps (23°C/73°F)
110us (55°C/131°F)

dark to light 0.3sec.

Drmenstons of the shade cartridge approx. 47x 115mm /1.85x453“

Powersupply Solar cells, Li ies of 3V (CR2032)
4209/14.64 0z

10°C-60°C/14°F-140°F

-20°C-80°C/-4°F-176°F

This battery life

Washing

1. ONLY the fabric head and neck guard of the weldcap®s... may be washed. Under no
circumstances should you wash the shade cartridge together with the plastic shield and
electronics

2. U ially available washing b
partcan damage other items of washing.)

3. Letthe weldcap@mp dry foratleastone day after washing'

(The protruding hooks on the sewn-on synthetic

. Theirrigidity is thereby reduced
and this leads to an lmpreelse fit on the mask. One or two days are necessary before the
synthetic material regains its previous rigidity.

4. Only wash according to the washing instruction (40 °C or 104 °F, do not dry clean, do not
bleach, gentle drying cycle)

5. After15washes, thefl: properties of th il lyreduced. These
should be refreshed usingaspray or replaced (available at your weldcap%w dealer).

Batteries

The shade cartridge uses replaceable lithium button cell batteries of the CR2032 type. The
batteries have

to be replaced when the LED on the box blinks red or the shade cartridge does not shade (see
page6). If

the shade cartridge does not shade

1. Remove the battery cover carefully

2 R he batteries anddisposeofthi ingto the nati isions for
waste

3. Usethe battery type CR2032 as shown in the picture

4. Carefullyrefitthe battery cover

Ifthe shade cartridge no longer darkens when the welding arc is fired, please check the polarity
of the

batteries. If the shade cartridge does not function properly, even after the batteries have been
replaced

correctly, it has to be deemed no longer serviceable and replaced.

Battery and battery life:
1. Thebattery lasts for approx. 1,000 hours (active welding time) when welding at the medium

Storing temp

Washmg temperarure fabric head & neck guard

max.40°C/104°F

EN379

1

Diffused light=1
Homogeneity=2

CE, ANSI, ASINZS, EAC

Replacement parts (see page 7)
Entire weldcap®on,
Frontcoverlens

Textile cap & bump

Inside cover lens

Battery cover

Noserest

SR LA




Premiére utilisation

Vous trouverez dans Quick Start Guide (pages 2-3) une description du montage initial
du weldcap®uns. Vous y trouverez également des informations sur les fonctions et les
caractéristiques du weldcap®sunm.

Consignes de sécurité

Veuillez lire les instructions d'utilisation avant d'utiliser le weldcap®su. Vérifiez que I'écran de

protection frontal est bien monté. Si des défauts ne peuvent pas étre réparés, veuillez ne plus

utiliser le weldcap®un.

Mesures de sécurité & limites de la protection
A sondane. fes dmissions de chal n

e o

des blessures aux yeux et a la peau. Ce produit offre une protection des yeux et du visage. En

portant le weldcap®s.» et quel que soit le niveau de protection choisi, vos yeux sont toujours

protégés des rayons ultraviolets et infrarouges. Pour protéger le reste du corps, il convient de

porter en plus un verement de protection appropne Les parncules et substances Ilberees au
d i

coursd

P ,uam cert;

allergiques cutanées chez des qui y sont prédisf Lesp

1. Pour des soudages avec un niveau de protection moyen, la pile dure environ 1000 heures

(heures de soudage actif)

2. Lapile duweldcap®s.n, dure pour une non-utilisation compléte (mode meulage) environ
2ans (10000h).

3. Laduréedevie delapile estlargement réduite, sile weldcap®.., eststocké en plein soleil
(capteur contre le soleil).

4. Nutiliser que des piles CR2032 neuves.

Nettoyage

L tte optoélectronique et P'écran de protecti p étrenettoyésrég

avec un chiffon doux afin d’allonger leur durée de vie. Ne pas utiliser de détergents forts, de

solvants, d’alcool ou de détergents abrasifs. Un écran rayé ou endommagé doit étre remplacé.

Stockage
Le weldcap®s.n doit étre conservé a température ambiante et avec un taux d’humidité bas.
Afin d’allonger la durée de vie des piles, stocker le weldcap®...» dans son emballage d’origine.

Dépannage

La cassette optoélectronique ne s’obscurcit pas
—  Désactiver le mode meulage

—  Nettoyer les capteurs ou I'écran de protection frontal
— Venﬂer le rayonnemen{ vers le capteur

peuvent ressentirdes react:ons allerglques Iors du comact de lapeau avec lapartie textile.

P €St lage, etn’estpas destinéa d’autres
applications. Sile weldcap b 11 esl pas unhse conformément a sa destination, ou que les
consignes d'utilisation ne sont pas respectées, aucune responsabilité n'incombe a Optrel. Le
weldcap®s. est adapté a tous les travaux de soudage courants, excepté le soudage au laser.
Veuillez respecter les ignes d ion selon la EN169 (page 8).

dau.

Garantie & responsabilité
Les conditions de garanties sont stipulées dans les directives de I'organisation commerciale
d’Optrel. Pour plus d’informations & ce sujet, veuillez vous adressera votre distributeur Optrel.

— I les piles
La cassette optoélectronique vacille

—  Remplacerles piles

Mauvaise visibilité

- I depi ion frontal ou I'écran de p intérieur
- Regler le nlveau de protection au procédé de soudage

Aug la lumiére i weldcap®u glisse

—  Réajuster lapartie textile ala taille de la téte

Spécifications

Lagarantie ne porte que sur les défauts constatés au niveau du matériel et de la En
cas de dommages consécutifs a une utilisation impropre, a des interventions non autorisées ou
a une utilisation non prévue par le Iabncant la garanne nes’ apphque pas etla responsablhfe

n'estpas engagée. llenva d iles g
par Optrel sont utilisées.

Utilisation

1. Niveau de protection. En tournantle bouton, vous pouvez sélectionner le niveau de
protection entre et 12.

2. Mode meulage. En plagant le bouton de réglage du niveau de protection sur "GRIND",

vous activezlemod lagedel li{

Niveau de protection 3(étatclair)
9-12 (état sombre)

Protection UV/IR F i imale a I'état clair ou sombre

P declairasombre 160us (23°C/73°F)

110us (55°C/131°F)

Temps de passage de sombre a clair 0.3sec.

Dimensi é i env.47x115mm/1.85x 453"

Tension d‘alir , 2piles LI3V R2032)
4209/14.820z

Poids
é 10°C-60°C/14°F-140°F

g

ptoéle ique. Dans ce mode, I: tte est

-20°C-80°C/-4°F-176°F
max. 40°C/104°F

tresteal'étatclair. Le bouton de réglage du niveau de pi ion devr
étre mis en butée en mode meulage.

3. stand-by. Lorsquele weldcap®... n’estPAS utilisé, placerle bauton deréglage duniveau
de protection sur "GRIND". Cela p d ladurée devie
dea batterie!

ittoujours

Lavage

1. SEUL lamatiére textile etla protection du cou du weldcap®s.» peuventétre lavés. Ne laver
enaucun cas la cassette optoeleclromque, nile panneau en plastique ou I'électronique !

2. Utiliser un sac de protection classiq ge (des crochets saillants surla partie en
plastique cousue peuv: d'autres vé

3. Apreéslelavage, laisser sécher le weldcap®..., au moins une journée !
Explication: les piéces en plastique se remplissent d’eau. La rigidité est ainsi réduite, ce
quientraine une mauvaise tenue du masque. Un ou deux jours sont nécessaires pour que le
masque retrouve sa rigidité.

pourlel:

4. le: ions de (40° ¢/104°F, ne pas laveravec des produits
chlmlques m del ‘eau de Javel sechage douxau seche-lmge)

5. 2 ges, I dutissuest réduite. llestné
alors delerafraichi avecunspray ou deleremplacer (disponible auprés de votre di
weldcap®ou).

Piles

Lacassette optoélectronique dispose d'une pile-bouton en lithium remplagables type CR2032.
Les piles doivent etre remplacees, lorsque Ia LED de la cassette clignote en rouge, ou lorsque

quela tte of iq itplus (voir page 6).
Sila tte optoé iq itplus
1. Retirer soi le d pi delapile
2. Enleverles piles et é alarég ion locale en vigueur sur les
déchets
dangereux

3. Installer des piles type CR2032 comme indiqué
4 . . .

du compartiment de la pile

Si la cassette optoéle ique n'ob. it plus a I'allumage de I'arc de meulage, veuillez
venﬂerlapolantedesplles Slla assette optoé iquene rou/ourspas,malgre

correctdes piles, cela signifie qu'ellg plusetqu'ilestné
delaremplacer.

Pile etdurée de vie des piles :

10

p
Classification selon EN379 Classe optique=1

Lumiére diffusée=1
Homogénéité
Selonangle de visée=2
CE, ANSI, AS/NZS, EAC

Homologations

Piéces de rechange (voir Page 7)
weldcap®sun complet

Ecran de protection frontal

Téte en textile et protection du cou & bump
Ecran de protection intérieur

Couvercle de compartiment des piles
Pontnasal

SR LA



Erstgebrauch

Im Quick Start Guide (Seite 2- 3) wird die Erstmontage des weldcap®..n bildlich beschneben
Zudem finden Sie im Quick Start Guide Inf zudenf und C|

des weldcap®uun.

Sicherheitshinweise
Lesen Sie die Bedi itung bevor Sie das weldcap®uum i hmen. Uberpriifen
Sie die korrekte Montage der Vorsatzsche:be Kannen Fehler nicht behoben werden, darf das

weldcap®..n nicht mehr benutzt werden.

Vorsich b & Schutzk

Beim Schweissprozess werden Warme und Srrahlung freigesetzt, welche zu Augen- und
Hautverletzungen fiihren kdnnen. Dieses Produkt bietet Schutz fiir Augen und Gesicht. lhre
Augen sind beim Tragen des weldcap®u., unabhéngig von der Wahl der Schutzstufe immer

1. Die Batterie hélt beim bei mittleren ca. 1000 Stunden (Aktive
Scllwelsszelr)

2. DieB héltb [ Nic ifmodus) des weldcap®eum ca. 2 Jahre
(10000h).

3. Die Batterielebensdauer wird wesentlich reduziert, wenn das weldcap®..., an der prallen
Sonne (Sensor gegen Sonne) gelagert wird.
4. Nurneue CR2032 Batterien verwenden.

Reinigung

Die Bl und die kénnen 2ur Verlangerung derLebensdauer
dssig miteinem weichen Tt inigtwerden. Es diirfen keil

Losungsmntel Alkohol oder Rermgungsmntel mit Schleifmittelanteil verwendet werden.

Z b htscheib: liten ersetzt werden.

Lagerung

Das weldcap®sun ist bei R und tieferL feuchtigkeit zu lagern Um die

Lebensd.

der Batterien zu verlingern lagern Sie das weldcap®s.n in der Orig

gegen u und infrarote g Zum Schutz des restlichen Krpers ist Problemlosung

b zutragen. Partikel und Substanzen, die durch den Blendschutzkassette dunkelt nichtab
Schwelssprozess frelgeserzt werden konnen unter i beientsp! g — i ivi
Personen indlic P kann

mitdem Textilteil zu allergischen Reaktionen fuhren

Das weldcap®..n darf nur zum Schweissen und Schleifen und nicht fiir andere Anwendungen

verwender werden erd das weldcap wme ZWECkentfremdet oder unter Missachtung der

)ptrel keine Haftung. Das weldcap®s. ist fiiralle
hweissen. Bitte beachten Sie

géngigen fahren geeignet,
die Schutzstufenempfehlung geméass EN169 (Selte 8).

Garantie & Haftung
i At

Sieder Weisung
Optrel. Fiir weitere Informationen diesbeziiglich wenden Sie sich bitte an ihren Optrel-Héndler.
Garantie wird nur auf Material- und Fabrikationsfehler gewahrt. Im Falle von Schéden aufgrund
unsachgemasser Anwendung, unerlaubten Eingriffen oder durch den Hersteller nicht

Verwendung entfallt Garantie und Haftung. Ebenfalls entfallt Haftung und Garantie,
wenn andere als durch Optrel vertriehene Ersatzteile verwendet werden.

von

Anwendung
1. Schutzstufe. Durch Drehen des Knopfes kdnnen Sie die Schutzstufe zwischen 9 und 12
wahlen.

2. Schleif

dus. Durch Einstell
in den

des knopfes auf "GRIND" wird die
ifmodus versetzt, In diesem Modus lst die Kassette

Der immer

im

— Sensoren oder Vorsatzscheibe reinigen

— Uberpriifen der Lichtstrémung zum Sensor
— Batterien ersetzen
Blendschutzkassette flackert
— Batterien ersetzen

Schlechte Sicht

=\

fer Innere
P P

=
— Umgebungslichterhéhen

weldcap®.., rutscht

— Textilteil erneut an Kopfgrosse anpassen

fahren

Spezifikationen
(Technische Anderungen vorbehalten)

Schutzstufe 3(Hellzustand)

9-1.
UVIIR Schutz Maximaler fell-
Schaltzeitvon Hell auf Dunkel 160us (23°C/73°F)

H0ps (55°C/131°F)
Schaltzeitvon Dunkel nach Hell 0.3sek.

ca.47x115mm/1.85x4.53“

anden Anschlag gedreht werden. :
3. Stand-by. BeiNICHT-Gebrauch des weldcap® It
gestelltwerden. Dies erhoht die Batterielebensdauer erheblich!

fauf"GRIND"

Waschen

1. EsdarfNUR der Textil-Kopf- und Halsschutz des weldcap wums JEWaschen werden Auf
keinen Fall Blendschutzk und i wuaulen

2. VordemWaschenmuss dieA K dom Toyfil fon( -
Sie auf unsererHamepage)

3, DEI"I W h I Wa h f b 'v’el ] Ab. h fe Hake
des eingenahten Kunststoffteiles konnen andere Wéschestiicke beschadlgen)

4. weldcap®..., nachdem Waschen mindestens einen Tag trocknen Iassen'
Erklarung: Die K ichmit Wasservoll. Die Steifi
und fiihrt zu einem schwalmmgen Sitz auf der Maske. Ein bis zwei Tage sind nétig, bis der
Ki wieder di ifigkeit erhélt.

5. Nurnach Waschanleitung waschen (40° C/104°F, nicht chemisch reinigen, nicht bleichen,
schonend Trommelm)cknen)

6. Nachca.15We i de Wirkung des Textils erheblich reduziert.
Es sollte mittels Spray aufgefrischt oder ersetzt werden (erhéltlich bei ihrem weldcap®sms
Handler).

alte

Batterien

Die Blendschutzkassette verfiigt iiber Lithium-Ki ien Typ
CR2032. Die Batterien miissen ausgetauscht werden, wenn die LED der Kassette rot blinkt oder
die Bl i (siehe Seite 6).

Falls di
Falls die

1 Batrenedeckelsorglamgentfemen

Ratt

mehr

nicht

3 Batterien Typ CR2032 wie abgeb:ldel einsetzen
4. Batteriedeckel sorgfaltig montieren

Sollte sich die Blendschutzk beim Ziinden de nichtmehr A
bitte korrekte Polamaruen iiberpriifen. Falls die Blendschutzk trot;
Wechsel korr muss sie als ni q fahig beurteilt

und ersetzt werden.

Batterie und Batterielebensdauer:

11

Solarzellen, 2Stk. LI-Batterien 3V auswechselbar
(CR2032)

Gewicht 4209/14.64 0z

i 10°C-60°C/14°F-140°F
Lagertemperatur -20°C-80°C/-4°F-176°F
Waschtemperatur des Textil-Kopf- und max. 40°C/104°F
Halsschutz

Klassifizierung nach EN379 OptischeKlasse=1
Streulicht=1

Homogenitit=2

CE, ANSI, ASINZS, EAC

Ersatzteile (siehe Seite 7)
weldcap®sun, komplett
Vorsatzscheibe

Textil-Kopf- und Halsschutz & bump
Innere Schutzscheibe
Batterieabdeckung

Nasenauflage



venska

Forstaanvandningen
1 Quick Start Guide (sidan 2-3) beskrivs med bilder hur man monterar weldcap®sn, for forsta
gangen. | Quick Start Guide finns dessutom information om funktion och hos

"

gori delmed slipmedel i. Ersétt repad

Forvaring
weldcap®une ska forvaras i rumstemperatur med Iag luftfuktighet. Forvara weldcap o i
originalfol forattforlanga b livsléngd.

weldcap©uum.

Sakerhetsanvisningar
Lés bruksanvisningen innan du bérjar anvinda weldcap®.... Kontrollera att skirmen har
monterats korrekt. Om det finns fel som inte kan atgérdas, far weldcap s inte anvéndas.

A e TG L, q
ing frigérs va hstralni kan ledatill og h hudskador. Denna produkt
skyddardgonenochansiktet. Nardubarweldcap%mar dgon alltid skyddad i

ochinfrardd stralning, oavsett sky a. Bar fe skyddsklader forattskydda resten

Pr
Bléndskyddskassetten blandar inte

— Inaktiverasliplaget

—  Gorrentsensorernaeller skirmen

—  Kontrolleraljusflodet till sensorerna

— Bytbatterierna

Bléndskyddskassetten flimrar

— Bytbatterierna

Dalig sikt

—  Gdrrent/byt skirmen eller den inre skyddsskivan
— Anpassa skyddsnlvan till svetsuppglften

av kroppen. Partiklar och dmnen som frigdrs under svetsningen kan under vissa fo

framkalla allergiska hudreaktioner hos personer med anlag for detta. Kénsliga personer kan fa
ioner vid kontakt med textil

weldcap oy fAF endasr anvandas for svetsmng och sllpnmg, och inte for nédgot annat. Om

weldcap®, yfte eller utan beak ansvarar

g

ka weldcap®uum, glider
— stall in textildelen enligt huvudstorleken igen

Specifikationer
(med forbehall for tekniska dndringar)

Optrel inte for foljderna. weldcap®.... kan anvéndas for alla former av svetsning forutom Skyddsniva 3Mlus)
lasersvetsning. Var god beakta skyddsnivirekommendationerna enligt EN169 (sida 8). 912 (mérk)

; UV/IR-skydd i iljt hmorkttillstind
Garanti och ansvar Kopplingstid rén fjustill mérkt 160ps(23°C/73°F)
Garanrlbestammelserna aterfmns i bestimmelserna for Optrels nationella 110ps (55°C/131
forsal] g i rw mw ion om detta, kontakta din aterforsajare av Optrel. 03s

] p brik fel. Vid skador pga. felakng anvandnlng, ofillatna fl cad7x115mm/1,85x453"
andringarellerpga, g givitsavtillverkaren upphérg Solceller, 25, LL-batterier 3V utbytbara (CR2032)
attgalla, Likasa upphdransvarochg d vdelarn d férsavOp Vikt 420g/14.8202

. i 10°C-60°C/14°F-140°F
Anvandning Lagri -20°C-80°C/-4°F~176°F
1. Skyddsniva. Genomattvridapa knappen kan du véljamellan skyddsniva 9 och 12. i for h i max.40°CH04°F
2. Sliplage. tt stéllair d"GRIND" sitts bl ig Optisk klass=1

isliplége, ivilketden drinaktiverad och forbhnl]usmllsténd Skyddsmvaknappen skaalltid Stréljus=1

vridas till stoppeti slipldge. Homogenitet=2
3. stand-by. Narweldcap®.. inte anvinds maste skyddsnivaknappen sttas pa "GRIND".

Detta férlinger : livsléingd betydligt! Certifieringar CE, ANSI, AS/NZS, EAC
Tvatt Reservdelar (se sidan7)

1 ENDAST huvud- och halsskyddet pa weldcap@w far tvittas. Tvétta aldrig 1. weldcap®s.n, komplett
y med ] 2. Skirm
2. 3. Huvud-och halsskyddityg & bump
3. Anvéndenvanligtvéttpase ndr du tvéttar. (Utsti krokar pé texti kan skadaandra 4. Inreskyddsskiva
plagg) 5. Batterilucka
4. Latweldcap®s.r torkaiminsten dag innan du anvinder den igen! 6. Nasstod

Forklaring: P ycketvatten. De blirpd sé séttmindre styva ochgoratt
masken sitter simre. PIaslen a(erlarsm styvhetefterentill tva dagar.

5. Tvétta bara enligt tvattraden (40 °C/104 °F, ej kemtvitt, en blekning, skonsamt
torktumlarprogram)

6. efterca15tvittarminskartextilens perbetydligt. Aterstill detmed
spray eller byt textil (finns hos din aterfosal;are av weldcap@mu)

Batteri och batteriernas livslangd:
Bla J] liti
bytasnérlysdioden pd

(sesida 6).

Om bléndskyddskassetten inte blandar
1. Lossa batteriluckan forsiktigt

2. Taurbatterierna och sortera dem enligt
3. Siitt batterier typ CR2032 enligt bilden
4. Saﬂ tillbaka batteriluckan noggranr
om inte blandar nér lagan tands, korrigera sa att batterierna sitter
rétt. Om blandskyddskasserren inte fungerar trots att batterierna réttas till maste den klassas
som icke funktionsduglig och bytas.

P ertyp CR2032. ie it
réttellernér bl inte lingre blénd:

Y

Batterioch batteriernas livslangd:

1. Batterierna hllerica 1000 timmar vid svetsning pa medelhog skyddsniva (aktiv svetstid)
2. Batterierna hallerica 2ar(10000t) om weldcap®s... inte anvénds alls (sliplage).

3. Batteriernas livslingd minskar betydligt om weldcap®u.., forvarars i direkt solljus (sensor
motsolen).

4. Anvénd baranya CR2032-batterier.

Rengoring
Bléndskyddskassetten och skdrmen kan rengéras regelbundet med en mjuk trasa, varpa
deras livslangd forlangs. Anvénd inga starka rengdringsmedel, [3sningsmedel, alkohol eller
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Primo utilizzo
Nella guida nella guida di avvio rapido (pagg. 2-3) viene illustrato il primo montaggio di
weldcap®oume

evengono fornite leii ioni sl ionalita e sulle

diweldcap®uum.

Istruzioni sullasicurezza
Leggere le istruzioni per I'uso prima di utilizzare weldcap®s. Verificare il corretto montaggio
delvetrodip ione frontale. Non util Idcap®.. in caso di problemi non riparabili.

lie limitazioni disi

Misure p

medio (periodo di saldatura attivo)

2. Incasodimancato utilizzo (modalita rettifica) di weldcap®.m, le batterie durano circa
2anni (10000 h).

3. Ladurata di vita della batteria diminuisce considerevolmente se weldcap®sun, viene
conservato sotto la luce diretta del sole (sensore luce solare).

4. Utilizzare esclusivamente batterie CR2032.

Pulizia

Siraccomanda di pulire regolarmente con un panno morbido la cassetta antiabbagliamento e

il vetro di pmtez:one frontale. Non utilizzare soluzioni detergenti aggressive, solventi, alcol o
g iagentiabrasivi. ire i vetri graffiati o danneggiati.

Conservazione
weldcap®..., deve essere conservato a temperatura amb:enre e m condizioni di bassa umidita

Durante la saldatura si sviluppano calore e radiazioni che possono causare lesioni agli occhi e dell‘aria. La conser fiweldcap®suns nell: iginale ala durata delle
alla pelle. Questo prodotto protegge gh occhl e ilviso. Indossando weldcap%mv, ivostriocchi batterie.
sono sempre protetti dalle radiazioni ull eail dal livello
di protezione prescelto. Per la proreznone delle restanti parti del corpo é i Ri dei guasti
opportuniil i protettivi. In cert alcumsogg i reazioni La iabbagli nonsioscura
gicheaparticell he dellasaldatura. I tessutl cheentrano — Disattivare lamodalita rettifica
in contatt lapellep reazioni It bili. —  Pulireisensorio il vetro di protezione frontale
weldcap®uun deve essere utilizzato esclus:vamente per Ia saldafura e larettifica e non per — Controllare 'afflusso diluce al sensore
altre applicazioni. Optrel declma quals:as: responsab:ma nel caso m cui weldcap oy venga — Sostituire le batterie
utilizzato per quellip q P iperluso. La iabbagli sfarfalla
weldcap®um i to per tuttiipi i disaldatt dellasaldatura —  Sostituire le batterie
laser. Rispettare le indi i sullivello dip formiallanorma EN169 (pag. 8). Scarsa visibilité
ituire il vetro dip frontale ol vetro dip! interno
Garanzia e responsabilita - Adeguare il livello di protezione al processo di saldatura
lisposizionidig i Ile direttive dei Centrivendita nazionali Optrel. Per —  Aumentare laluminosita
ulteriorii ialriguardo rivolgersiairi iOptrel. ambientale weldcap®s. scivola
Sono copertidag iasolo i difetti di dei materiall. ln caso didanni causati da — adattare nuovamente il tessuto alla testa
usoimproprio, dainterventinon consentiti oda to dal uttore, decade
qualsiasigaranziae bilita. L idigaranzia ilita sono nulle anchi Specifiche tecniche
in caso di utilizzo di pezzi diricambio diversi da quelli distribuiti da Optrel. (conriserva dimodifiche tecniche)
k0 Livello di protezione g fmoda(ita' chiﬁro}
1. Livellodipr Girandolamanopola épossibil illivellodip ProtezioneraggiUVIR 1 dalita o Sl
compreso tralQ € 12; . . : Tempo di commutazione da chiaro a scuro 160ps (23°C/73°F)
2. Modalita di rettifica. I fo la la del livello di prot su “GRIND”, 110ps (55°C/131°F)
la cassetta antiabbagliamento viene spostata in modalita rettifica: in questo modo viene Tempo di jone d: hi: 0,3sec.
disattivata e resta in modalita chiaro. La manopola del livello di protezione deve essere i i ca.47x 115mm /1,85x453“
sempre ruotatain modalita rettifica alla messain battuta. Alimentazione Cellule solari, 2 pz. batterie allitio 3V sostituibili
3. Stand -by. Quando weldcap®s., non viene utilizzato, lamanopola del livello dl proteztone (CR2032)
"GRIND".Inquesto modo la durata divita della b Peso 4209/14.8202
considerevolmente! 10°C-60°C/14°F-140°F
Temperatura dl conservazione -20°C-80°C/-4°F-176°F
Lavaggio ggio del max. 40°C/104°F
1 Si raccomanda di lavare ESCLUSIVAMENTE la protezione della testa e deI collo intessuto. Classificazione secondo EN379 Classeottica=1Luce diffusa=1
Non ilrelativosche : o B
elettroniche! ) Omologazioni CE, ANSI, AS/NZS, EAC
2.
3. Duranteillavaggio, utilizzare hetto per la protezione degliind i. (Iganci Pezzi diricambio (v. pag. 7)
sporgentidella partein plastica cucita potrebbero danneggiare gli altri ind i) 1. weldcap®s.. completo
4. Dopoillavaggio Iasclare ascmgare we!dcap%m almeno perungiorno! 2. Vetrodiprotezione frontale
Chiarir lepartiinplasti preg acqua la nmdna imil 3. Protezione della testa e del collo in tessuto & bump
dendo 0 giornip I iacq 4. Vetrodiprotezione interno
la suarigidita. 5. Coperchio del coperchio del vano batterie
6.

5. Lavare solo secondo istruzioni (40°C/ 104°F, non utilizzare detergenti chimici, non
candeggiare e asciugare dehcatamente a {amburo)

6. Dopocirca 15lavaggi, Ieffettoignifug [ Dovraquindi
essererinf con pray o sostituito (disponibile p irivenditoriweldcap®s.n).
Batterie

La cassetta antiabbagliamento é dotata di batterie a bottone al litio sostituibili di tipo CR2032.
Lebatterie

vanno sostituite quando il LED rosso sulla cassetta lampeggia o quando la cassetta
antiabbagliamento

non sioscurapit (v. pag. 6).

Qualorala 1t nondovesse pitl

1 con ione il coperchio d ’vanobatterie

2. Ie batferi Itirle le di ionilocaliin materia di rifiuti speciali

3. Insenre delle nuove baftene di npo CR2032 come mostrato infigura

4. il io del vano baftene

Sel i i d p ionedell'arco disaldatura,
verificare

P ttapolarita delleb Qualora 'approp delle batteri
lacassetta
i t inutilizzabile e sostituirla.

Batterie e loro durata:

1. Le batterie durano circa 1000 ore se utilizzate per la saldatura con un livello di protezione
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Primer uso

En la Guia rapida (paginas 2-3), se describe con ilustraciones el montaje de weldcap®sum.
a mas i ion sobre las funciones y de weldcap®uum, en la Guia

rapida.

Advertencias de seguridad

Antes de poner en funcionamiento weldcap®..., lea atentamente estas instrucciones de uso.
Compruebe que el cristal frontal se haya montado correctamente. Deje de utilizar weldcap®sums,
sinoes posible reparar las averias.

Medidas de seguridad & Limitaciones de seguridad
‘ d

d
Ipi
Ios ojos yen lapiel. Es(e producro pro{ege Ios ojosyelrostro. Indepenchentemenre del grado de

SUS 0jOS Sil

toxicos
3. Coloque las pilas tipo CR2032 tal y como se indica en laimagen
4. Coloque latapa de las pilas con cuidado
En caso de que el filtro de proteccion deje de oscurecerse al activar el arco de soldadura,
compruebe la polaridad correcta de las pilas. Si el filtro de proteccion sigue sin funcionar
apesarde haber las pilas, deje de usarlo y cambielo por otro.

Pilas y duracion de las pilas:
1. Enlos procesos de

conun nivel dep 6n medio, las pilas duran aprox. 1000

horas

(tiempo de soldadura activo)
2. Cuand bsoluto (modo d i las pilas de weldcap e d p
2aiios

(10000h).

3. Laduracion de las pilas se ve reducida notablemente cuando weldcap®..»» se guarda
expuesto al sol (sensor expuesto al sol).
4. Utilice inicamente pilas CR2032 nuevas.

proregidos fren{e a Ias radlactones ultrawoletas einfrarrojas. Para protegerel resto del cuerpo, Limpieza

es io llevar la ia dep pondie A veces, las pamculas ylas Para prolongar la vida utll del filtro de proteccion y el cnstal fronfal estos deben limpiarse
iasq Proy duranteelp d P g unp do. Nodeben P F fuer l“: £ )

alérgicas en la piel de aquellas personas que tengan predispos:c:on paraello. En las personas Icoholes o prodi delimpiezaab Losvi f dai

sensibles, el contacto dela p:el conlazonade la tela puede provocarreacc:ones alergmas

weldcap®u.n debe utili i d Al

otras aplicaciones. Optrel no asumira nmguna responsablhdad cuando weldcap®oum, se unhce Elweldcap®.. debeall bi h fad, féricabaja.

con otros fines o sin tener en cuenta Ias mstruccrones de uso. weldcap®.. estd indicado para
todos los procesos de soldadura h a de la soldad parlaser Por favor,

£ s o)

Para prolongar la vida itil de las pilas, guarde weldca psnm en eI embalaje original.

Resol bl

g P

en Ia norma EN169 (pagina 8).

Garantla &Responsabilidad

La: iones dela gararma sededucen de las ordenes de la on nacional de ventas
de Optrel. Para obtener mas informacion al respecto, pdngase en contacto con su distribuidor
de Optrel.

La garantia solo cubre los defectos de fabricacién y de los . Quedan suprimit

el derecho a la garantia y la responsabilidad en el caso de aquellos dafios producidos como
cansecuencta del uso inadecuado, la mtervencton no autorizada o el usono prewsto por parte
del ismo, quedan supri hoala garanti:

se utilicen piezas d to distintas alas por Optrel.

Uso

1. Grado de proteccion. Algirarel boton, podré seleccionar un grado de proteccion entre
el9yel12.

2. Modo de esmerilado. Alsituar el boton del grado de proteccion en «GRIND», el filtro de
proteccion cambia al modo de esmerilado, en este modo, el filtro se desactiva y vuelve al
tono claro. El boton del grado de proteccion debe girarse siempre hasta el tope en el modo
deesmerilado.

3. Stand-by. Cuando no se esté usando weldcap®...», el boton del nivel de proteccion debe
situarse en «GRIND». jEsto aumenta notablemente la vida titil de las pilas!

Lavado

1. SOLO sedebelavarlateladelacabezaylapi ion del cuello de weldcap®.u. jElfiltro
de proteccion junto con la visera de plstico y el sistema electromco no deben lavarse en
ninguin caso!

3. Paraellavado, utilice una bolsa de lavado de venta en comercios habituales. (Los ganchos
que sobresalen de la pieza de pléstico pueden dariar orras prendas)

4. Después delavarlo, dej weldcap®sum como te un dia!
Explicacion: Las p:ezas de plastico absorben todo el agua. Por consiguiente, la rigidez se
vera reduciday provocaré la flacidez de la mascara. Son necesarios de uno a dos dias para

onde pr
EI filtro de proteccién no se oscurece

—  Desactivarelmodo de esmerilado

—  Limpiar los sensores o el cristal frontal

— Comprobarla corriente de luz del sensor

— Cambiar las pilas

Elfiltro de proteccion parpadea

—  Cambiar las pilas

Mala visién

—  Limpiar/cambiar el cristal frontal o el visor
—  Ajustarelgrado depi ion del proceso de
—  Aumente la intensidad de la luzambiente
weldcap®s.m se reshala

— Volveraajustaratela al tamaio de la cabeza

Caracteristicas técnicas
(Queda reservado el derecho a hacer modificaciones técnicas)

Grado de proteccion 3(Estado claro)
9-12 (Estado oscuro)
Proteccion UV/IR Méxima proteccion en estado claroy oscuro

Tiempo de conmutacion de claro a oscuro 160ps (23°C/73°F)
10ps (55°C/131°F)
Tiempo de it li 0,3seg.
i delfiltro de proteccioi aprox 47x115mm/1.85x453“
Alimentacion eléctrica 2uds. Baterias de itic
de.’i V(CR2032)
Peso 4209/14.820z
i i 10°C-60°C/14°F- 140°F
de I -20°C-80°C/-4°F-176°F

delatel del

Clasificacién conforme a EN379

méx. 40°C/104°F
Clase dptic:
Clase segtn difusion delaluz=1

Clase segtin variacion en la transmitancia

queel plastico recupere su rigidez. Jiindga—y )
5. La\{ar. tinicamente siguiendo las instrucciones de lavado (40°C/ 104 °F, no usar p Certificasiones CE, ANSI, ASINZS, EAC

quimicos, no blanquear, secadora suave)
6. Después de unos 15 lavados, las propiedades ignifugas del tejido se ven reducidas

bl Deben restituirse o con la ayuda de un spray (disponible en su Piezas de repuesto (véase pagina7)
distribuidor weldcap®sum). 1. weldcap®sun completo
2. Cristal frontal
Pilas 3. Telaprotectora de la cabeza y proteccion del cuello & bump
Elfiltro de proteccion esta provisto de dos pilas de boton de litio desechables del tipo CR2032. 4. Visorinterior
Cuando la luz LED de la caja se vuelva de color rojo y parpadee o el filtro de proteccion deje de 5. Cubiertade las pilas
(verpagina6), es biar las pilas. 6. Almohadilla para la nariz

En dequeelfiltro de p ion no :
1. Retirelatapadelas pilas con cuidado
2. Retirelas pilas y deséchel: f alas q ionales sobre la eliminacion de

desechos




Portugués

Primeira utilizagao

No Guia de Inicio Rapido (p

(pags.2-3),a weldcap®sun, é descrit imagens. Paraalém
disso, encontrard no Guia de Inicio Rapido informagdes sobre as fungdes e as caracteristicas
do weldcap®un.

Instrugdes de seguranga

Lei instrugdes antes deutilizar D . Verifiq tadapl
emvidro. Caso as falhas ndo p liminad: P®re jé Nd0 pode ser utilizado.
Medidas de pr ¢ao e limitagoes de protegao

Aauando d o coliadiura <inlihartadng pal fiand demlevaraferi

q p o

dos olhos e da pele. Este produto ofe Ih f Aoutlhzaroweldcapgnum,,

mdependenremente da sele;ao do grau de proregao, os seus olhos estao sempre proregldos
contra os raios ultravioleta e infravermelhos. Para proteger o restante corpo, é necessario
usaradlclonalmente roupa de prore(;ao adequada Parllculas e substanclas, que possam ser
libertas aquand digdes, reagdes
cuténeas em certas pessoas. No caso de pessoas sensiveis, 0 contato cutineo com uma pega
téxtil pode levar a reagdes alérgicas.

Bateria e vida il da bateria:

1. Avida itil da bateria é de
(tempo de soldadura ativa)

2. Avidadtil da bateria é de cerca de 2anos (10000h) ldcap ai [
utilizado (modo de polimento).

3. Avida util da bateria fica essencialmente reduzida quando o weldcap®s.n, for armazenado
exposto ao sol (sensor contra 0 sol).

4. Utilize apenas baterias CR2032 novas.

ade 1000 horas de soldad

nos graus de prote¢ao médios

Limpeza
Para aumentar a vida util, o capacete de soldagem e a placa de v:dro podem ser regularmente
limpos comum pano macio. Ndo devem seruuhﬂdnt diluentes, dlcool ou

50cab; Os it e Japifinn g0 o Pefip i

Armazenamento
0 weldcap®s.n, deve serarmazenado a temperatura ambiente e a uma baixa humidade relativa
do ar. Para aumentar a vida ttil das baterias, weldcap®sun, original.

Solugéo de problemas
0 capacete de soldagem nao fica escuro
—  Desativar o modo de polimento

p' f pode ser utilizado p darepolirendop. plicagd AOptreI leparos sensoreseaplaca devidro
f iliz d ldcap®s.. ndo ser utilizado para ofi — Ve fli inoso para o sensor
ser utilizado de de omanual deinstrugdes. O weldcap®uum, estd apto paraserut:hzado - Subsmu:rbatenas
emtodos os p de soldadura, exceto soldadura a laser. Respeite as ¢coes de J de soldagemestd atr I
seguranga de acordo coma EN169 (pag 8). —  Substituir baterias
Ma visibilidade

Garantia e responsabilidade
As condigdes da garantia podem ser consultadas nas instrugdes da organizagao de vendas
nacional da Optrel. Paramais informagdes a este respelto, contacre 0 seuagenle Optrel

—  Limpar/substituira placa de vidro ou a placa de protegao de vidro interior
—  Ajustar o grau de prote¢do ao processo de soldadura
—  Aumentara luzambiente

Agarantiaapenas é vlidapara weldcap®..., estd a derrapar
umautilizagaoil i utilizagdo ndo prevista pel i a —  Ajustar apega de téxtil ao tamanho da cabega
garantia fi feito. ili g ia ficam
sem efeito se forem utilizadas outras pecas ando seras pela Especificacoes
Optrel. (reserva-se o direito a alteragoes técnicas)
P Grau de protegéo 3(estado claro)
Utilizagao e — 9-12(estado escuro)
1. Graude protegao. Comogirardo botdo, p 12 Protegéo UV/IR Protegéo méxima nos estados claro e escuro
2. Modo de polimento. Ao ajustar o botdo do grau de protegao em ”GRIND' 0 capacete Tempo de comutagio de claro paraescuro 16005 (23°C/73°F)
de soldagem é colocado no modo de polimento. Neste modo, o capacete estd desativado e 110s (55°C/131°F)
fica tado claro. 0 botéo de grau de protegéo d girado até ao limite aquando do Tempo de comutagéo de escura para claro 0.3seg.
modo de polimento. A
z Dimensées do capacete de soldagem cercade47x115mm/1.85x 453"
3. Stand-by. QuandoNAO utilizar p®ume, 0 b0t de grau de protecéo d tarna u S Uhcapace & 7 = I
" " Alimentagao de tensdo 3v
posiéo "GRIND". Isto aumenta significativamente a vida itil da baterial (CR2032)
Peso 4209/14.820z
Lavagem 10°C-60°C/14°F-140°F
1. Apenas é permitido lavar o téxtil de protegdo da cabega e pescogo do weldcap wume. NUNCA de 20°C—80°C/-4°F~176°F
) deve lavar o capacete d¢ inclusivea proteg: gem do téxtil o 30d: mix 40°CH04°F
g . N L | ) Classificagao conforme EN379 Classe dtica=1
3. Aolavar, utilize um deprotecao delavag ( I dapeca 3 Luzdifusa=1
em plastico incorporada podem danificar outras pecas para lavar) Homogeneidade=2

4. Oweldcap®s., deve secarno minimo um dia apos serlavado!
Explicagdo: As peqas em plastlco vao absorver compleramenre a agua Arigidez é & deste
modo, reduzid: t
adois dias para que oplastlco atinjanovamente arigidez inicial.

5. Lavarapenas de acordo com as instrugdes de lavagem (40° ¢/ 104°F, ndo lavar a seco, ndo
utilizar lixivia, cuidado ao torcer na maquina de lavar)

6. Apds 15lavagens, o efeito anti-chamas do téxtil estd significativamente reduzido. Deve ser
renovado com um spray ou ser completamente substituido (pode adquirir no seu agente
weldcap®uum).

Baterias
te de soldagem dispoe de baterias delitio sut is tipo CR2032. As baterias d
ser
substituidas quando o LED do cap ficar i i pacete d
janao
ficar escuro (vide pdg. 6).
Caso o capacete d néofig

1. Remover cuidadosamente a tampa da bateria

2. Removeras baterias e eliminar respetivamente de acordo com as normas locais relativas a
residuos perigosos

3. Inserirotipo de bateria CR2032 confi P i

4. Montar cuidadosamente a tampa da bateria

Caso o capacete de soldagem nao fique escuro ao iniciar a soldadura, verifique a polaridade
das baterias.

Caso o capacete de soldag
corretamente, ja

néo pode ser utilizado e deve ser substituido.

apesar da correta das baterias, nao funcionar
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isual=2

g
Aprovagdes CE, ANSI, AS/NZS, EAC

Pegas sobressalentes (vide pag. 7)
weldcap®sum, completo

Placa de vidro

Téxtil de protegdo da cabega e pescogo & bump
Vidro de protecdo interior

Cobertura da bateria

Apoio para o nariz



Nederlands

Eerste gebruik

In de quick start-guide (pagina 2 - 3) wordt de eerste montage van de weldcap®s., met
foto’s beschreven. Bovendien vindt u informatie in de quick start-guide over de functies en
eigenschappen van de weldcap®urs.

Veiligheidsaanwijzingen

Voordatu de weldcap®sum» in gebruik neemt, dientu de bedieningshandleiding te lezen. Controleer
de correcte montage van het voorzetraampje. De weldcap®.... mag niet meer worden gebruikt
wanneer fouten nietverholpen kunnen worden.

\IUUI | iligheid:

Er komen warmte en stralmg bij het lasproces vrij die tot letsel aan de ogen en de huid kunnen
leiden. Dit product biedt bescherming voor ogen en gez:cm Bijhet dragen van de weldcap®sum
zijn uw ogen, onafhankelijk van de keuze van het i altijd tegen i

king

2. De werkingsduur van de batterij wanneer weldcap®.. helemaal niet gebruikt wordt
(schuurmodus), is ca. 2jaar (10000h).

3. Delevensduur van de batterij wordt aanzienlijk minder als de weldcap .. in de volle zon
(sensor tegen zon) staat.

4. Gebruik alleen nieuwe CR2032-batterijen.

Reiniging

Omde te kunnen de enhet pj
&) a d i) i 'uJ-E' gen gl g i inigi [
losmi Icohol of reinigingsmi t I gebruikt. Bekraste

o'!beschadigde zichtraampjes moeten worden vervangen.

Opslag
De weldcap®u.m moet bij kamer en lage luchtvochtigheid worden I om
de levensduurvan de batterijen te verlengen, moet u de weldcap®s., in de originele verpakking
opslaan.

en mfrarode straling beschermd Ter beschermmg van hetoverige lichaam moet ieneen

verduistert niet

gen. Personen kunnen i d
huld vertonen, walmeerdeeltjes en stoffen als gevolgvan hetlasproces vn/komen Bijpersonen
die hier gevoelig voor zijn, kan huid i ties leiden.
De weldcap®..., mag alleen gebruikt worden om te lassen en te schuren en niet voor andere

‘met het

Sensors of voorzetraampje reinigen
— Controle van de lichtstroming naar de sensor
— Batterijenvervangen

f Wordt de weldcap®.... niet doelgericht of niet met in van de Verlichtingsschermcassette knippert
bedi idi ...'..., dan Optrelg prakelijkheid. De weldcap©uum, - ijen vervangen
isvooralle gebruikelijke lasp hikt, behalve hetlaser-I . Letoph ies voor Slechtzicht
helvelhgheldsmveauvalgensEN169(pagma 8). - | pje of bii b pje reinig vangen

—  Pas hetbeschermingsniveau van hetlaspi aan
Garantle & aansprakelukheld —  Omgevingslichtverhogen
kuntuinde li de national (' ievan Optrel weldcap®..., glijdt weg

vmden Meerinformatie hierover kunt u bij uw Optrel- verkopervmden —  Pas hettextieldeeltje aan de kopmaataan
Er wordt alleen garantie verleend op materiaal- en fabricagefouten. Bij schade wegens
ondeskundlg gebrmk ongeoorloofde ingrepen of gebrutk dat niet door de fabrikantis bedoeld, Specificaties
vervaltde lijkheid. Deze vervallen ook wanneer ( i ijziging )
als door Optrel worden verkocht, worden gebruikt. . p——— 3{verfihte foestand)

: 9-12 (donkere toestand)
Gebru'k UV/IR-bescherming Maximal ingii i donke
1 i i .Kies besch t9en12doordeknopted toestand
2. Schuurmodus. uuurdeknopv hetbesch p "GRIND"inte stellen, wordt Schakeltijd van licht naar donker 160us (23°C/73°F)

de verlichtii inde gezet, in deze modus is de cassette 110ps (55°C/131°F)

gedeactiveerd en blijftin de verlichte toestand. De knop van het beschermingsniveau moet Schakeltijd van donker naar licht 0.3sec.

inde teeds tot d g worden gedraaid. ing chti ca.47x115mm/1.85x 453"
3. Stand- hy Wanneer de weldcap®.u NIET gebruikt wordt, zef de knop van het Spanningsvoeding 2st..LI-batterijen 3V g

danop "GRIND". Ditverhoogt de b ienlijk! (CR2032)
Gewicht 4209/14.8202

Wassen i 10°C-60°C/14°F-140°F
1. ALLEEN detextielkop-en halsh ing van de weld worden -20°C-80°C/-4°F-176°F

Was nooit de verlichtir i 'klmstslofa.,.. rmen i Wastemperatuur van de textielkop-en max. 40°C/104°F
2.
3. Gebruikbijhet b ingszak die gebruikelijkisinde handel. (Uitstekende lassllicatabbibons ER Y oy tischakiassogt

haken van hetingenaaide kunststofdeel kunnen andere wasdelen beschadigen).
4. Laatdeweldcap®sm na het wassen minstens een dag drogen!
Verklaring: De kunststofdelen zuigen zich vol met water. Hiermee wordt de stijfheid minder
en leidt tot een sponzige bevestiging op het masker. Het duurt één tot twee dagen totdat het
kunststof weer de oude st:/fheld heeft.
5. Wasalleenvolgens d i
voorzichtig in de wastrommel)
6. Naca. 15wasbeurten is hetvlam-vertragende effect van het textiel aanzienlijk

(40° c/104°F, reinig nietchemisch, ni droog

verstrooid licht=1
Homogeniteit=2

Toelatingen CE, ANSI, ASINZS, EAC

Reserveonderdelen (zie pagina7)
weldcap®sum, compleet

an halch

Hetmoetd.m.v. een spray worden ververstofvervangen. (bijuw weldcap®u.n,

tekrijgen).

Batterijen

e bevat vervangbare lithium-knop van het type
CR2032.
De batren/en moeten worden vervangen wanneer de LED van de cassette rood knippert of de
nietmeer istert (zie pagina 6).

Indien de
1. Verwijder dan het batterijkapje nauwkeurig
2. Verwijderde batterijenenvoerdezeaf
3. Zeterbatterijenvan hettype CR2032in zoals afgebeeld
4. Momeerhefbatterukapjeweerzorgvuld:g
Mocht de verlichtir het k
controleer
dan de juiste polariteit van de b,
Jjuistvervangen
debatteriien nic

denational ; ial gl
voor spi val

van de lashoog niet meer i A

ondanks een

ijen. Indien de

1< onhruikh oanh Jonld

werkt, danmoet worden

vervangen.

Batterijen Ievensduur van de batterij:

1. D debatterii

uuractieve lastijd)

i g (ca.1000
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g & bump
Inwendig beschermraampje
Batterij-kapje

Puntoplegging



4. Kéytdainoastaan uusia CR2032-paristoja.

Puhdistus
Hiikaisysuojakotelo ja suo;alas: vo:daan kayttovan pldentam:seks: puhdistaa saannoll!sesn
Ensimmainen kayttokerta pehmeéllé liinalla. | idl inten, alkoholin tal amelta
Pika-aloif ) k llaweldcap ypi siséltavien kéyttd on kiellettya. tai
asennus. Lisaksi pika-aloitusopas sisiltéa tietoja weldcap®sun, -kyparan iminnoista ja on vail
ominaisuuksista.
Sailytys
Turvallisuusohjeet weldcap®s.n tulee séilyttaa h ijakuivassa. Paristojen kéyttoidn pi
Luekéyttoohj weldcap©sums -kyp dyttoonottoa. Varmista, ettd suojalasi weldcap®. séilyttad alkuperais pakkauk
oikein. Jos wkajen korjaaminen ei onnistu, weldcap wume -KYArdd ei saa endd kaytta.
Ongelmien ratkaisu
Varotoimet j ia suo;aukseen Iuttyva ra]oltus Héikéisysuojakotelo ei tummennu
Hitsausp jaséteilya, jotka voivatjohtaa silmé-jai in. Tama —  Poista hiontatila kdytostd
tuote suojaa silmiaja kasvola Silm, vatweldcap@um -kypér: kaytraessaSIsu01ausluokasta —  Puhdista anturittai suojalasi
riippumatta aina suojassa ultravioletti- ja mfrapunasareﬁlylta Muun kehon suolaarmsekSﬁ on — Tarkista sahkon kulku anturille
IIsakstkayrellava astanmukalsra )i ja - Valhda pansro!
aineet ih llergisi: '=="fw'=hnnhlollla,, illa on taij Haiké )j vélkkyy
yliherkkyyteen. Ihokosketus tekstiiliosaan vo:atheurraa yliherkélle henkilélle allergisen reaktion. - Valhda paristot
weldcap®u.m -kypérda saa kiyttaa ai ja hionnan yhtey 4, ei muihin Heikko nédkyvyys
kytto ituksiin. Optrel ei vastaa jos weldcap® m,-kyparaaké'ytetaan muuhun — Puhdlsta/valhdasuoplas:tals:semplsuwalas:
kuin ohjeiden kayttot tai kiyttoohjeen i weldcap oo sopii - dnmukaan
kaikkiinyleisiin hit i luk ttamatta. Hi inEN169 — Paranna ympanston valaistusta
mukainen suojaustasosuositus (sivu 8). weldcap®sum, luistaa
—  sadda tekstiiliosa uudelleen paédn koon mukaan
Takuu ja vastuu
Tarkista takuuehdot Optrelin k myy hj Téhanliittyvia Teknisettiedot
lisétietoja saat Optrel-jlleenmyyjaltasi. (pidétamme oikeuden teknisiin muutoksiin)
Takuu koskee qinoasraqn mgten‘aali-ja .. ja. Takuu {a L svastuu Suojaustaso 3(vaalea)
a, jotka  kéytostd, 9-12(tumma)
itai kiytts Wi imaali tammana
kéytosté. Takuu j: ja vahmgonkorvausvastuu raukeavat myGs, jos kiytetdén muita kuin Optrelin Siirtymisaika vaaleasta tummaan 1605 (23°C/73°F)
toimittamia varaosia. 110ps (55°C/131°F)
Siirtymisaika tummasta vaaleaan 0,3sek.
Kaytto Haikisysuoj i AT 15 mmxx/185x 453"
1 Voitvalita 9-12nuppia kédéntimalla. Virtalihteet 3V
2. Hlontatlla Kun suoj ion "GRIND” hiikéi jakotel (CR2032)
on hiontatilassa. in kotelo on poissa kdytdssd ja suoja pysyy vaaleana. Hi Paino 4209/14.820z
suojausluokan saatonupin voi kidntaa vasteeseen saakka. Kayttolimpotila 10°C-60°C/14°F- 140°F
3. Valmiustila. Kunweldcap®eum, -kyp i kdytetd, I intulee olla intilampotil -20°C-80°C/-4°F-176°F
"GRIND"-asennossa. Tamé pidentaa paristojen kéyttdikaa huomattavasti! maks. 40°C/104°F
Standardi luokitus ir luokk 1
Pesu Hajavalo=1
1. VAIN weldcap®um -kypérén kankainen péd- ja kaulasuojus ovat pestavi. Tasalaatuisuus=2
Hikaisysuoj jasenmuovikylttidj , pestil _— z
2 Hyvéksynnét CE, ANSI, AS/NZS, EAC
3. Kiytd ji issaole i IIl( il
kuukutvowatvaunor(taa muuta pyykkla) Varaosat (ks. sivu7)
4. Annaweldcap®..n, -kyparan kuivua pesun jélkeen ainakin vuorokauden ajan! 1. weldcap®.. kokonaan
Sehtys Muovmsanmevamsensatayleenvetla Tamahelkentaa]aykkyytra]a]ohtaamaskm 2. Suojalasi
Viet- 2pawaa, ke 3. Kankainen péa-ja kaulasuoja & bump
5. Pesuon sallittua ai kaisesti (40° c/ 104°F, ei pesua, e 4. Sisempisuojalasi
valkaisua, helldvarainen rumpukuivaus) 5. Paristolokeron kansi
6. Noin15pesukerran jélkeen tekstiilin Se 6. dsuoj

on uusittava suihkeen avulla tai vaihdettava (saatavana weldcap®... -jélleenmyyjélts).

Paristot

Haikaisysuojakotel
vaihdettava,

kun kotelon LED-valo vilkkuu punaisenatai héikéisysuojakotelo ei enaa tummu (ks. sivu 6).

Jos hiikéisysuojakotelo ei tummu

1. Irrotaparistolokeron kansi varovasti

on CR2032-tyyppiset litiumnappiparistot. Paristot on

2. Irrotaparistotja havita ne kansalli llisiajatteita k médraysten muk

3. Asetatilalle CR2032-tyypin panstor kuvan mukalsestl

4. Asera,, i kanst

Jos héikii: ji ei yttyessd endd tarkista, ettd paristoj
navatovat

oikein péin. Jos hikéisysuoj ei paristoj
toimi oikein,

seon kyttok ija

Paristo ja pariston kiyttoika:

1. Paristo kesta hit
hitsausaika).

2. Josweldcap®un on tdysin kdyttimattoménd (hiontatilassa), paristo kestéé noin 2 vuotta
(10000h).

3 F kéyttoika lyh
auringonvalossa (anturi aurinkoon péin).

noin 1000 tuntia (aktiivinen

i,jos weldcap®un, -kypéréé séilytetad
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Forste gang, du bruger svejsehjelmen
1Quick Start Guiden (side 2- 3) kan du se, hvordan weldcap®.... monteres. Desuden finder du i
Quick Start Guiden informationerom, hvordan weldcap®..n virker, og hvad der kendetegner den.

Rengering
For at forlenge levetiden bor du r

uttelsesal: Sonhladklid A P

og det ig

rense svej:

alkollwl eller rengoringsmidler med slibemic?del, i;idsede eller beskadigede beskyttelsesglas
borudskiftes.

Opbevaring
Sikkerhedsanvisninger weldcap©uum, skal op ved. oglav d. Forat g
Las inden du de lde v, K ller, at det udvendig levetid skal weldcap®.... opbevares i sin ongmalemballage
beskyttelsesglas ermonteret korrekt. Hvis der opstar fejl ved hjelmen, som ikke kan afhjalpes,
mé weldcap®.n ikke lzngere anvendes. Problemlgsning
Svejseskaermen formorkes ikke
Forholdsregler og sikkerhedsbegransninger —  Deaktiver slibemodus
Nar der svejses, frigives der varme og straling, der kan medfare skader pa gjnene og huden. —  Rengar sensorerne eller det udvendige beskyttelsesglas
Vores produkt beskytter gjne og ansigt. Nér du anvender weldcap®...., er dine gjne uanset —  Kontroller lystilgangen til sensoren
beskyttelsesgraden besky Jultraviolg ginft festraler. Br fe sikkerhedstaj — Udskift b i
for at beskytte resten af kroppen. Personer, der er disponeret for allergi, kan fa allergiske Lyset isvejseskaermen blafrer
hudreaktioner over for de partikler og substanser, der frigives under svejsningen. Hos serligt —  Isatnye batterier
p kan kontakt toffet udlose en allergisk reaktion pa huden. Darllgt udsyn
weldcap®un makun des, nard ogsliber, ogikkeiforbir fetarhejde. R udskiftdet ydre eller detmdre beskyttelsesglas
Hvis weldcap o anvendes M andetend det, dener beregnet til, eller hvis anvisningerne i — Tilpas besky il F
0 weldcap®uum, eregnel — Sorgforkraftigere omglvelseslys
til alle almindeli dt: 9. Vaer venligst of ksom pa det weldcap®.... sidder ikke ordentligt
anbefalede beskytlelsesmveau lht EN169 (side8). — Tilpas igen stofdelen til hovedets starrelse
Garanti og producentansvar Specifikationer
af ionen fra Optrels nationale sal Henvend (forbehold for tekniske a@ndringer)
dig venhgsm/ din Opty elforhand foryd J
Viyder kun garanti pa materiale- og fabnkatlonsfe]l Hvis deropstarskaderpa grundaf ukorrekt i iy gf?ff,,,ﬂ,k,
anvendelse, ikke tilladte lndgreb eller ikk , bortfalder UVIIR. .
garantien tfalder ogsa, hvis der s tilmark 16045 (23°C/73°F)
andre reservedele end dem, der forhandles af Optrel 110ps (55°C/131°F)
Skiftettid fra morktil lys 0,3sek.

Anvendelse Malsvejseskarm ca, 47x 115mm/1.85x453"
1. Beskyttelsesgrad. Ved at dreje pa knappen kan du valge mellem en beskyttelsesgrad i i solceller, 2stk. Li-batterier 3V, R2032)

mellem90g 12. Vagt 420g/14.8202
2. Slibemodus. Vedatdreje knappeniposition "GRIND" jsesk islibemod i 10°C-60°C/14°F- 140°F

ld dus er svejsesk ikke aktiv ogforbliverlys. Knappen borislibemodus altid -20°C-80°C/-4°F-176°F

vare drejet helttil anslag. for ‘maks. 40°C/104°F

af

3. Standby. Nar weldcap®..., IKKE er i brug, bar knappen drejes i position "GRIND". Dette

g i levetid
Vask
1. Duma KUN vaske hoved- og halsbeskyttelsen af stof pa weldcap®sur. Du ma aldrig vaske
k inkl. plastikskjoldet og
2.
3. Brugenalmindelig vask ved vask. ( haspe fra den indsyede plastikdel kan

detovrige taji inen.)

4. weldcap®..., skal eftervask torre i mindst et dagn!
Forklaring: Plasti fyld dvand. Det atdesidder
som en svamp pa masken. Der gér én til to dage, inden plastikken i igen erbleverheltstlv

5. Folg altid vaskeanvisningen (40° C/ 104°F, ingen kemisk rens, ingen blegning, skansom
torretumbling).

6. Efter ca. 15 gange vask er stoffets brandhammende virkning betydelig nedsat. Den bor
fornyes med en spray (fas hos din weldcap®..., -forhandler).

" hofvde

Batterier

lithium-kna

j ieraftypen CR2032.
skal

skiftes, nar LED-I:
formarkes

(seside 6).

Hvis svejseskarmen ikke formarkes:

1. fFernforsigtigt batterildget.

2. Fjernbatterierne, og bortskaf dem iht. de nationale bestemmelser om farligt affald.

3. Iswtbatterier aftypen CR2032iht. illustrationen.

4. Sxtforsigtigt batterilaget pd igen.

Hvis svejseskaermen ikke formarkes, ndr lysbuen taendes, skal du kontrollere, om batterierne
erisatmed

" ikkel

rodt, eller hvi

korrekt polaritet. Hvis svej: pé trods af b ift ikke fungerer korrekt, ma den
ikke lngere

anvendes og skal udskiftes.

g batteri Poldharhad

1. Nar du svejser ved mell beskyttelsesgrad, holder b ca. 1000 timer (aktiv
svejsetid).

2. Hvis sletikke bruges (slibemodus), holder deica. 2ar (10000 timer).

3. i levetid hvis weldcap® idirekte sollys
(sensor mod solen).

4. Anvendkun nye batterier aftypen CR2032.
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Klassificering iht. EN379 Optisk klasse=1
Diffustlys=1

Homogenitet=2

Godkendelser CE, ANSI, ASINZS, EAC

Reservedele (se side 7)

weldcap®sun, komplet

Udvendigt beskyttelsesglas

Hoved- og halsheskyttelse af stof & bump
Indvendigt beskyttelsesglas

Batterilag

Naesebeskyttelse



Forstegangsbruk

Ihurtigstartguiden (side 2-3) beskrives med bilder hvordan weldcap®s.n skal monteres for den
tas i bruk farste gang. | hurtigstartguiden finner du dessuten informasjon om funksjonene og
egenskapene til weldcap®ump.

Sikkerhetshenvisninger
Les bruksanvisningen for du begynner a bruke weldcap®..... Kontroller at frontglasset er riktig
montert. Ved feil som ikke kan utbedres, skal weldcap®.... ikke lenger tas i bruk.

Forholdsregler og beskytelsesbegrensninger

faratil, hudekad,

Produktet
beskytter gynene og ans:ktet Nar du bruker we/dcap%w, er. aynene dme alltid beskyttet mot
ultrafiolettog mframdsrralmg, ig av hvilket besk iva du velger. For  beskytte
resten av kroppen, ma du bruke ytterllgere tilsvarende vemeutslyr Partikler og stoffer som
frigjores i sveisep kan fi joner hos personer
som er disponert for dette. Hos smfintlige personer kan hudens kontakt med tekstildelen fore

Rengjering

Det isk filteret og fr kan ig torkes av med en myk klut-
da forlenges levetiden. Ikke bruk sterke rengjaringsmidler, losningsmidler, sprit eller slipende
rengjoringsmidler. Oppskrapte eller skadete

frontglass skal skiftes ut.

Oppbevaring
weldcap©uum, skal oppl i ogvedlav ighet. Opp
iorigil jen- d: ienes levetid.

9 ) g

weldcap®oum

Problemlgsning

Det automatiske dempingsfilteret demper ikke.
— Deaktiver slipemodusen

—  Rengjor sensorer eller frontglasset

— Kontroller lystilforselen til sensoren

— Skift batteriene

Det automatiske dempingsfilteret blafrer

—  Skiftbatteriene

til allergiske reaksjoner. Darlig sikt
weldcap®sun skal kun brukes til sveising og sliping og ikke til andre bruksomrader. Hvis - I eller deti ig y
weldcap®sn brukes feil eller ikke brukes i samsvar med bruksanvisningen, patar Optrel seg — Tilpass besky etter i
ikke noe ansvar. weldcap®.... egner seg til alle vanlige svei , unntatt | 9. — Pkbelysni
Legg merke til beskyttelsesnivaanbefalingen i henhold til EN169 (side 8) weldcap®uun sklir
— Tilpass tekstil pénytttilhod I

Garantl ogansvar

finner du i ingen fra Optrels alg Hvis Spesifikasjoner
du anskermermformas;on om dette, bervi deg ta konraktmed din Ioka/e Optrel forhandler.

kyldes feil bruk, ikke tillatte ]
inngrep ellerbruk som produsenren ikke harforutsett, oppharer garantien og ansvareta gjelde. g tatsesgvi Sf'fs bejky talse)
Ansvar og garanti oppharer ogsa & gjelde hvis det blir tatti bruk andre reservedeler enn de som UVIR. i i
selges av Optrel. Omstilingstid ralyst il morkt 16005 (23°C/73°F)
110ps (55°C/131°F)
Bruk 0,3sek.
1. Beskyttelsesniva Vedadreie pa knappen kan du velge b mellom 9 og Mal ca.47x115mm/1.85x453“
12. Spenningsforsyning Solceller, 25tk. LI-batterier 3V utskiftningsbare
2. Slipemodus Ved 4 stille i inn knappen for beskyttelsesmvaer pa <<GRIND>> seltes (CR2032)
fempi ﬁlterahm li d filte . 4209/14.8202

k skalislip i =lmddreleshelrtllstoppet
3. SlandbyNarweIdcap@ ikke bruk Ib T GRIND>>,
DetforlengerbattenefsIevetidbetraktelig!
Vask
1. KUNweldcap®.... s hode-og halsbeskyttelse itekstilkan vaskes. Vask aldri detautomatiske
filteret medy jerm og elektronikk!
2.

3. Bruken vanlig nér du vasker
kunststoffdelen kan skade annet vasketay.)

4. Laweldcap®.... tarke minstén dag ettervask!
Forklaring: Kunststoffdelene suges fulle avvann. Dermed reduseres stivheten og delenes
feste pa masken blir ustabilt. Det kreves én til to dager for at kunststoffet skal fa tilbake sin
opprinnelige stivhet.

5. Folg alltid vaskeanvisningen (40 °C/ 104 °F, ikke kjemisk rensing, ikke bleking, skansom
torking i torketrommel)

6. Etterca.15vasker i t.Denborfornyes
meden spray eller skiftes ut tilgjengelig hos din weldcap®. bum,--forhandler)

(Utstéende hekter pa den pasydde

Batterier

Det automatiske dempingsfilteret er utstyrt med engangs litiumbatterier av typen CR2032.
Batteriene

ma skiftes ut nar lysdioden pé filteret blinker rodt eller nar det automatiske dempingsfilteret
ikke har noen

dempende virkning lenger (se side 6).

Hvis det automatiske dempingsfilteret ikke demper:

1. Fjernforsiktig batterilokket.

2. Tautbatteriene og kasserdem i henhold til lokale bestemmelser for spesialavfall.

3. Settinn batterierav typen CR2032, som vist pa bildet.

4. Settforsiktig pa batterilokket igjen.

Hvis det automatiske dempingsfilteret ikke dempes nar
atbatteriene

har riktig polaritet. Hvis det automatiske dempingsfilteret ikke fungerer selv om du har skiftet
batterier,

skal den betraktes som ubrukelig og skiftes ut.

tennes, ma du

Batteri og batteriets levetid:

1. Batterietvarer ved sveising med middels beskyttelsesniva ca. 1000 timer (aktiv sveisetid).

2. Nérweldcap®.... ikke brukes (slipemodus) i det hele tatt, varer batteriet i ca. 2 ar (10 000
timer).

3' i levetid .
motsol).

4. Brukkun batterierav typen CR2032.

betydelig hvis weldcap®uum, isterktsollys (sensor

PP
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Vekt

10°C-60°C/14°F-140°F
-20°C-80°C/-4°F-76°F
maks. 40°C/104°F

Vasketemperatur hode- og halsbeskyttelse
itekstil
Klassifisering iht. EN379

Optisk klasse=1
Strolys=1
Homogenitet=2

i i 2
CE, ANSI, AS/NZS, EAC

Godkjenninger

Reservedeler (se side 7)

weldcap o, komplett

Frontglass

Hode-og halsbeskyttelse  tekstil & bump
Innvendig beskyttelsesglass

Batterilokk

Nesehoyle

SRR



Pierwsze uzycie

W dokumencie ,,Pierwsze kroki” (strony 2-3) na podstawie ilustracji przedstawiono pierwszy
montaz przytbicy spawalniczej weldcap®...». Poza tym, dokument , Pierwsze kroki” zawiera
informacje na temat funkcjii cech charakterystycznych przythicy spawalniczej weldcapsun.

Zasady bezpleczens(wa
Przed rozpocze y ia przythicy s j weldcap .. nalezy zapoznac sig z
instrukcja obstugi. Nalezy sprawdzié, czy przednia szyba zostata prawidfowo zamontowana.
Jesli usuniecie usterek okaze sie niemozliwe, dalsze korzystanie z przythicy spawalniczej
weldcap®.... jestzabronione.

Srodki ostroznoscii ograniczenie ochrony
Podczas spawania powstaje ciepfo i promieniowanie, ktore moga prowadzic do uszkodzenia
wzroku i skory. Ten produkt zapewma ochrone wzroku i twarzy Podczas noszema przylblcy

4. Doktadnie zatozy¢ oslong komary baterii.
iem przestaje sie Sciemniaé fonie fukt

Jeslikaseta ostony p
nalezy

sprawazic, czy bieguny baterii zostafy ufozone prawidfowo. Jesli mimo poprawnej wymiany
baterii kaseta

osfony pi § ienie niedziata i le7 iq ¢ i y 1.1 Aale g 'lﬂb

iwymienic.

Baterieiich trwafo$¢:

1. Trwatosc baterii w przypadku spawania ze Srednim stopniem ochrony wynosi okoto 1000
godzin (czas aktywnego spawania).

2. Trwafos¢ baterii w trybie catkowitego braku uzy ia (trybie uspi
weldca p‘%m wynosiokalo 2lata {10 000h).

3 e PSSR icaweldcapPumjestpr
wrme]scu ym (czujnik nastorice).

4. Uiywac jedynie nowych baterii CR2032.

ia) przythicy

Czyszczenie

beprzedniamozna

weldcap®u.n, oczy uzy 54
podczerwonym, nlezalezmeod wybranegoslopma ochrony chlu ochronypozosta'ych CZQSCI

Weeluzwig trwafoscity

regularnie czyscic wilgotng scterecqu Nie wolno srosowao silnych srodkow czyszozqcych

ciafa nalezy korzystac z odf odz;ezy Czqsteczku rozf ikéw, alkoholu am Srodkow czyszczqcych zawterajqcych materialy Scierne.
iane podczas sp i wpewnych kolicznosciach moga up ych 0s6b wywofywaé Zary lub uszkod: yby przednie 'y Wy
lergi keje skérme. Upodatnych osobstycznosé skory z czescia qztkaniny moze
prowadzic do reakcjialergicznych. Przechowywanie
Przythica weldcap®s.~ jest przeznaczona wytacznie do spawania oraz szlifowania i nie wolno Przylblce weldcapwm nalezy h Y cw ze pokojowej w miejscu o niskiej
je]uzywacdamnyzastasowan Flrma Optrelmeponosrodpowtedztalnosctwprzypadkuuzycta powi Weeluwy (rwalosct baterii nalezyprzecllowywac przythice

przytbicy weldcap®umeni g £] kejiobstugi.
Przythica weldcap®uum douzytk i hnieznanych
p 6w spawania, z wyjatkiem spawania i
stopni ochrony zgodnie znorma EN169 (strona ).

g Naleiy,. gaé zasad.

Gwaranc]a i odeW|ed1|aInosc
przy pomocy krajowej izacjis| zyfirmy Optrel. Aby
uzyskacw:ecejmformacpna ten temat, nalezy ¢ sig ze swoim sprzedawcq Optrel.

weldcap@m,worygmalnym opakowaniu.

Rozwigzywanie probleméw

Kaseta ostony przed oslepieniem si¢ nie Sciemnia
—  Wylaczyc tryb uspienia.

— Oczyscic czujnikilub szybe przednia.

—  Sprawdzic, czy strumieri Swiatfa dociera do czujnika.

—  Wymienic baterie.

beji jedyme wady towe i produk ja traci wazno$c, a Kaseta osfony przed o$lepieniem migocze
p f Ji Sciw kodzeri s ychuzy i —  Wymieni¢ baterie.
iezgodniezi ja, ni qingerencia w urzadzenie lub uzy iem niezgodniez Staba wid S¢
lonym przed p vja tracirowniez waznosé w przypadku — Wyczyscic/wymienic szybe przednia lub wewnetrzna szybe ochronna.
uzycia czescizamiennych innych niz dystryb przezfirme Optrel. — D ¢ stopien ochrony d dl i

Uzytkowanie

1. Stopnie ochrony. Obracajac pokrettem, mozna wybrac stopier ochrony od 9do 12.

2. Tryb uspienia. Po ustawieniu pokretfa stopnia ochrony w pozycji ,GRIND” kaseta
osfony przed olepieniem zostaje przestawiona w tryb uspienia. W tym trybie kaseta jest
wylaczona i pozostaje przezroczysta. W trybie uspienia pokretfo stopnia ochrony nalezy
zawsze przekrecac do oporu.

P P ly dop: ¥
—  Zwiekszy¢ natezenie o$wietlenia otoczenia.
Przyibica weldcap®s.., si¢ zsuwa
P ¢ czes¢ z tkaniny do iarow glowy.

— Ponowni

Dane techniczne
(podlegaja zmianom technicznym)

Stopien ochronj 3(stan przezroczysty
3. Tvybgotowosm Gdy przythicaweldcap® .,mme/esluzywana pokreﬂostopmaochrony P v n( przezroczyst)
naley ustawiaéw pozycji, GRIND”. Pozwala ydluzy y och
wym/podczerwonym
Mycie lub pranie C: jen: g 16015 (23°C/73°F)
1. My¢lubpra¢wolno JEDYNIE ost yiszy tkaniny, bedaca czgsci thi do $ciemnic 110ps (55°C/131°F)
weldcap®sum,. Wzadnym wypadku nie wolno my¢ anip fy osfony przed o$ C ieni Sciemni d 03s
anielementow elektronicznych! przezroczystego
2, Wymiary y yp Okoto47 x 115mm/1,85x453“
3. D y dopi Zasilanie i 2sztukiwymie b
haczykip ocfal o) litowych 3V (CR2032)
4 P r2ylbiceweldcap®u.nalezy odstawidowyschnigcial imnieijeden dziefil Ciedar 420g/14.8202
P weldcap®uun, ! °
Wyjasnienie: czesci 2 tworayw satucznych nasqua]q wodq Powoduje to iejszenie ich 10°C-60°C/14°F - 140°F
Py . -20°C-80°C/-4°F-176°F
p Y ySKUj - -
sztywno $¢ po uptywie jednego lub dwach dni. Temperam‘ra prania ostony glowy i szyi maks.40°C/104°F
5. Prac jedynie zgodnie z odpowiednimi zaleceniami (40°C/ 104°F, nie pra¢ icznie, nie Klasyfikaciazaodnie 2ENGTS Kasaontyeana= 1
wybielac, suszycdellkatmewsuszarcebebnowej) asyfikacjazgodniez e one=
15 praniachdoch i . B N proszone= 1
6. Pookofo tkaniny hamujacy Jednorodnosé=2
rozwoj plomtema. Tkaning nalezy odswiezy¢ sprayem lub wymieni¢ (mozna zakupic u Zaleinosé od kata widzenia=2
sprzedawcy weldcap®uum). Dopuszczenia CE, ANSI, AS/NZS, EAC
Baterie Czescizamienne (patrz strona7)

Kaseta osfony przed o$lepieniem jest zasilana przez wymienne guzikowe baterie litowe typu
CR2032

Baterie nalezy wymienic, gdy dioda LED kasety miga na czerwono lub kaseta ostony przed
oslepieniem

Jjuz sig nie $ciemnia (patrz strona 6).

Jeslikaseta ostony przed oslepieniem sig

1. Delikatnie zdjac ostong komory baterii.

2. Wyjac baterie i oddac je do utylizacji zgodnie z przepisami krajowymi.

3. Wymienic na baterie typu CR2032 zgodnie z ilustracja.

Kompletny zestaw przytbicy weldcap©uun,
Szybaprzednia

Ostona gtowy i szyi wykonana z tkaniny & bump
Wewnetrzna szyba ochronna

Pokrywa komory baterii

Podkfadka nosowa



Cestina

Prvnl pouzutl

4. Poutivejte pouze nové baterie CR2032.

Cisténi
Zivotnost samostmivaci kazety a vnéjsi ochranné folie prodiouZite jejich pravidelnym ¢isténim
mekkym hadfikem. Nesmr se pouztva! stlne CISUCI prostredky, rozpoustédla, alkohol ¢i Cistici

i Quick Start trané 2-3) i tup pred prvnim poutZitim svarecikukly

weldcap%p s vyobrazemm V privodci Qumk Start Guide najdete také informace k funkclm
svareci kukly weldcap®.... ajeji charakteristiky.

Bezpecnostni upozornéni

Predpouzitim svarecikukly weldcap®s. sipfectéte navod k poutiti. Ujistéte se, ze byla spravné
nasazena vnéjsi ochrannd folie. Pokud nelze pfipadny nedostatek odstranit, svareci kuklu
weldcap®u.n jiZ nenimozné pouzivat.

Pr ti iarozsah
Pii svareni se uvolriuje teplo a zareni, krere mohou poranit o¢i a pokozku. Tento vyrobek
nabizi ochranu ocia obliceje. Vase oci jsou pfi poufiti kukly weldcap®sn, vzdy chrénéné pred
ultrafialovym a infracervenym zaremm, a lo bez ohledu na zvolenou troveri ztmaveni, Zbyva}lct

(y s brusnymi ¢é ;

ochrannesklo;erreba vyménit.

Skladovani
Kuklu weldcap®... je tfeba skladovat pii pokojové teploté a nizké vihkosti vzduchu. Cheete-li
prodlouzit Zivotnost baterii, skladujte kuklu weldcap®... v originalnim baleni.

Reéem problému

ivaci kazeta se nest
—  Deaktivujte rezim brouseni
Ocistéte ¢idla nebo vnéjsi ochrannou folii
Zkontrolujte prichod svétla k idlu

P Ll

Vymérite baterie

Castitélaj je teba ochranitdalsim odpovidaj dévem. Casticeald
pri svafovani mohou za urcitych okolnosti u nékterych osob spousrelalerglcke koznireakce. U
citlivych osob muze kozmkontakts textllm castl kukly vestkalergmkym reakctm

Kukluweldcap®s. lzef
svareci kukla weldcap burn pouz:ta kjinému ucelu nebo pokud se ]ej: pouzm nebude slucovat s
pokynyvnavodu k poufiti, K weldcap®oun
jevhodnaprovsechnybéz i. Dbejte, prosim,

doporucenik trovni ztmavenipodle narmy EN169 (strana 8).

feniabrouseni. k

P

—

Vymérite baterie

Spatny vyhled
—  Ocistéte nebo pripadné vymérite vnéjsi nebo vnitini ochrannou folii.
—  Prizplsobte Uroveri ztmaveni pouzité metodé svarovani

-

2Zvystejas okolniho svétla

weldcap®sum, klouze
—  Textilnidilznovu prizpisobte velikosti hlavy

Zaruka aruceni Specmkace
Zéruéni podminky viz pokyny nérodni prodejni i polecnosti Optrel. Dalsi inf ( ké zményv
k tlomulo le'malfulvém podélvéé distribur'olrprodt{krﬂ Optrgl. | . ) ) Troversztmaven, 3(svetystay)
Zéruka pokryvé pouze zdvady materialu a vyrobni zévady. V pfipadé $kod zpusobenych 9-12 tmavy stav)
ym poutzitim, nep ymizasahy nebo pouZitim v rozporu se zéméry vyrobce zéruka UVIRochrana imalni ochi
aruceniodpada. Zéruka a ruceni odpada také v pripadé pouZitijinych nahradnich dili, ne jaké Rychlost ztmavent 1605 (23°C/73°F)
distribuuje spolecnost Optrel. 105 (55°C/131°F)
Rychlosrzesverlem 0,3s
Pouziti Rozméry iKazety ccad7x115mm/1.85x453"
1. Uroveri ztmaveni. Otocenim knofliku mizZete zvolit iroveri ztmaveni 9 az 12. Napéjeni arni éla 6 3V lithiové
2. Re1|m brousem Otocne-h knofhk pro nastaveni tirovné ztmavenl do polahy ,,GRIND“ (CR2032)
Seni, cozjideaktivuj Viha 4209/14.8202

Knofllk pro nastaveni tirovné ztmaveni byste méli pfi zvoleni rezimu brouseni nastavit do F P 10°C-60°C/14°F-140°F

zcelakrajnipolohy. Teplota uskladnéni -20°C-80°C/-4°F-176°F
3. stand-by. Kdyz svareci kuklu weldcap®s. zrovna NEpouZivéte, mél by byt knoflik pro Teplota prani textilni ochrany hlavy a krku max.40°C/104°F

nastaveni tirovné ztmaveni otocen do polohy , GRIND®. Tim znacné prodlouZite Zivotnost Klasifikace podle EN379 Opticka tfida=1

bateriil Svételny rozptyl=1

ﬂomogeqi{a =2

Prani —
1. Pritje mozné POUZE textilni ochranu hlavy a krku kukly weldcap®us. V z4dném pFipads Schvaleni CE, ANSI, ASINZS, EAC

neperte samostmivaci kazetu, ani umély Stita elektroniku!

3. Prip Zivejte béZ vsitého diluzumélé

y vak napradlo. (Hacky
tkanmy by mollly poskodltostatm prédlo).

4. Vypranou kuklu weldcap®.... nechte schnoutalespori jeden den!
Vysvétleni: Césti zumélé tkaniny do sebe nasaknou vodu. SniZi se tak jejich tuhost a na
masce se vytvori houbovity povlak. Po jednom az dvou dnech ziska uméla tkanina znovu
svojiplvodnituhost.

5. Pertepouzepodle navodukpram (40°C/ 104°F, necistéte chemlcky, nebelfe, suste Setrné).

hradit

6. Poccat5pranichje textilu. Tuje tF
pomocispreje f uvaseho prodej weldcap®oum).
Baterie
i bsahuje vyménitelné lithiové mincové b fypu CR2032. Baterie je nutné
vyménit, kdyZ LED kontrolkak Cervené blika, nebo kdyz ivacik jiz nestmiva
(viz stranu 6).
Pokud se samostmivaci kazeta jiz nestmiva:
1. Opatrné odstrarite krytba{eru
2. Vyjmétebateri ad i s7eni &nvm odpad

3. Podleznazornénivlozte batene typu CRZOJZ

4. Peclivé nasad'te kryt baterii.

Pokud by se samostmivaci kazeta po zapaleni oblouku uz nestmivala, zkontrolujte spravnou
polaritu

baterii. Pokud samostmivaci kazeta nefunguje sprévné ani po dobre provedené vyméné baterii,
Jjetieba

jipovaZovatze nepouZitelnou a vyménitji.

Baterie ajejiZivotnost:

1. Baterie vydrZi pfi svarovani na stiedni stupné ztmaveni cca 1000 hodin (doba aktivniho
svarovani).

2. PrinepouZivani (rezim brouseni) kukly weldcap®..., vydrZi baterie cca 2 roky (10 000 h).

3. Zivotnosth é zkracuje, kdyZ kuklu weldcap®, ji primém slunci
(Cidlem smérem ke slunci).
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i kazeta poblikdva

Nahradni dily (vizstranu 7)

weldcap®oum, komplet
Vnéjsiochrannfélie

Textilni ochrana hlavy a krku & bump

Vnitfni ochrann folie
Krytbaterii
Nosniopérka




PYCCKUH

3. Yemanoeume anemermb! numaHus CR2032, kak noKa3aHo Ha pucyHKe

4. f Y (PLILIKY numaxus
Ecnunp Kaccema He npu P Ui dyau,
nposepsme
MepBoe ucnonb3oBanmne p Ecnu Kkaccema Ha
B Py J nonb. (cmp. 2-3) d
P Idcap®uum. Kpome mozo, & py ] Y p Ho, ee ciedyem paccMampugams
nonk. P hopmayusno g uxay S weldcap©oum. KaK HeucnpasHyt
U3aMeHumb.
WHCTpYyKLMM NO TexHMKe Ge3onacHocTi
Mp ime py d no npexde yem 8800uMb 8 IKCNITyamayut nemeHm nUMaHUs U cPOK Cyk6bl InEMeHMa nUMaHus:
weldcap®un. Mposer n) m unsm| poyHoii Macke. B cnyyae 1 pabomy npu P pabom Ha
Heso: i1 0 i yamayust weldcap®sme CpedHux pumepHo 100 ( p 8apKu)
3anpeujaemcs. 2. Onemexm paboyem i
pexum) weldcap®sun, okono 2em (10000y).
Mepbi npeaocTop TV 1 3aLLUTHbIE Orp: 3. Cpokcny weldcap®.
Bnp ceapku 0 menno u o6pasyemcs uanyyexue, nod nydamu ( nydu. dalom Ha 0amyuk).
Kkomopble MO2ym cmamb npuyuHoil noepexdeHus 2nas u koxu. 3mo ycmpoiicmeo 4. Wenonb3ylime monbko Hogble anemeHmbI numakus CR2032.
o6ecneyugaem 3awumy 2na3 uauya. Mpu HoweHuu weldcap®un, 8auIl €333 HeaaBUCUM
om eblI6paHHol cmeneHu 3awjumb| ecezda Gydym bl o yrbimpag u YucTka
UH(DPaKPACHO20 U3y4eHus. [15 3auyumb] 0CMabHe dyem ucnonib308ame [ y U husbmp 8 c8apoyHol MOKHO[ PO 04uWamb
Wyt odexdy. Yacmuybl u 8 u dns npod: pOKa uX cyx6b1. 3any ucnonL308anms
Ji ceapku, 8 onped y mozym mi p: peakyuu ped p p cnupm unu peo cabp
Koxuy npedj K y . Y ntodel iy unu nosp J d. aMeHe.
KOHMaKM ¢ MKaHbH MOXem np K P peakyul.
weldcap®.... paspewaemcs ucnonL308ame MoNLKO Npu p u Xp
wnugosanbHbIx pabom. Ecnu weldcap®sum UCNoNb3yemcs He No HasHayeHuro unu 6e3 weldcap®. ] ] Ymobib!
Py no Optrel He Hecem 3a npodnumb cpok cryxX6b! 3neMeHmoe numarus, xpaHume weldcap®un, 8 OpUUHaTLHOU
d HuKakol weldcap@ dxodum dns acex 3
80! pabom, licgapku. C i 6opy

cmeneHu 3aujumsi coznacHo EN169 (cmp. 8).

rapaH'rmi N OTBETCTBEHHOCTb
M A

yenosusi codef [

omdena c6bima koMnaHuu Optrel Ha
o oo - I——

YcTpatenue npobnem

He
p
— [eakmusupyiime «cnauuii» pexum

—  04ucmume damyuku unu punbmp 8 c8apoyHoli Macke

PpUMof J 3ad; dop — Iy (i nomok k dam4uky
obpawatimecs k sawemy dunepy Optrel. — 3ameHume 3/1eMeHmbI NUMaHus
Tapa#mus J q Tapamus
He np Ha noep 0 d. uCcnob308aHuUs, — 3aMeHume eMeHmbI NUMaHus
unu He npedy Mnoxas eud
NPUMEHEHUS. I' "apaHmus makxe He npedocmaensemcs e cnywae ucnonbzosanuﬂ - 0 (1] p P i]
yacmell, nocmaenisembIx He KomnaHued Optrel. —  Ompeaynupy y 8 c8apKu
=

MpumeHexne weldcap®..., cockanb3bigaem
1. CTeneHb 3awuThL. [Tymem 8palLeHus KHONKU MOXHO 8bI6UPamb CMeneHb 3aujumb! 8 - 3 I pyii Y10 Yacmb 8 ©pasmMepom 20/108b!

duanasoHe om 900 12.
2. Pexum ] Y "GRIND" Cneuundukauum

P Kaccema dum e pexum wuep B amom pexume (cox np ]
P
b 7 CmeneHb 3auuml. 3(ceemo)

cmeneHU 3aLumbI 8 pexuMe wiughosarus ecezda domkHa 6bime nosepryma do ynopa. 9-12 (memto)

3. Pexum oxupanms. Ecnu weldcap®um, HE ucnorIb3yemcs, KHonky ebi6opa cmenexu Yo./MK-2auuma W
Y 8 'GRIND". 3mo. ucmenmHoy
CPOK CyK6b1 3neMenmo8 numanus! 160mkc (23°C/73°F)
8 (MEMHO» 110mKc (55°C/131°F)

Ctupka Bpems nep 03¢
1. F TO/bKO 3aujumy 20108b U weu weldcap®sun. Hue 8 ceemo»

Koem ¢y i Kaccemy P i npu6n. 47x 115mm/1,85x 453
2. Memoyruk numanus ConHeyHbIe anemenml, 2um. ﬂumueswe
3. Wcnonbayime dns cmupku JaMUJMHbIU MEUJOK dns1 cmupKu (8bicmynaroujue KpRYKU (CR2032)

qwumoil J dpy wu npu cmupke) Be: 4zgg/ 1"52 L
4. ﬂocne cmupuweldcap ©uumsCIEOYEM NPOCY ] Ous! P 10°C-60°C/14°F-140°F

yacmu 6 800bI. paHeHus -20°C-80°C/-4°F-176°F
Bened amozo U3-33 Ye20 He nnomuas Temnepamypa cmupKu mKaHeeol 3aujumb! wmaxc. 40°C/104°F
nocadka Ha Macke. [insa f ] 2onosel -
3 90 deyx dHell Knaccucpukayus coan. EN379 Onmuveckuiiknacc=1
" ’ g . PaccesHHbIii ceem=1

5. Bl MupKy ¢ (40° C/104°F, 0dHopodHocmb=2

Heucnosb308amb YI0 YUCMIKY, He cywKas pexume) omy, pa=2
6. [lpumepHo qepes 15 uuknoe cmupKu ynop i MKaHu Hi Jonycku CE, ANSI, ASINZS, EAC

C NOMOWjbH0 CNPest U 3aMeHUMb MKaHb
(o6pawatmect kdunepy weldcap®oum).

3anvactu (cm. cTp.7)

1. weldcap®.n» 6 c6ope

OneMeHTbI NUTaHUs 2. dunbmpe ceapoyHol Macke
[ 3. TkaHesas 3awjumbl207108bI U weu & bump

mun 4. BHympenHeeaamumHoe cmekno
CR2032. dy d i OHbll P 5. Kpbiwka numanus

Kaccems! 6. Hocosoiiynop

Muzamb yeemom unu np Kkaccema 6onibue He

3amemHsemcs
(cm.cmp. 6).
Ecnunp
1. O KPbILKY numaxus
z_ W U HbIMU

no omxodos
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RER
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Els6 hasznalat

A rovid hasznalati itmutato (2 -3. oldal) a weldcap@m elsé osszeszereleser irja le. A révid
i itmutaté kiviil a weldcap®sume €5 ji

tudnivalokat tartalmaz.

Biztonsagi tudnivalok

Aweldcap®..n, hasznélatba vétele eldtt olvassa el ezt a hasznélati titmutatot. Ellendrizze, hogy
avéddiiveg megfelelden van-e . Ha a hibék nem hérithatok el, a weldcap®s.n, tovabb
nem hasznélhato.

fokadd

k és avédettség korla

A hegesztési folyamat soran hé és sugdrzas szabadul fel, amelynek kovetkeztében szem- és
borsériilések

Iéphetnek fel. Ez a termék a szemek és az arc szémara nyujt védelmet. A weldcap®sn viselése
avalasztott

véddfokozattol Iuggetlenul mmdlg vedelmet nyu/r az| ibolya és infravrds
szemben. A resfegyeb i épr 6 véddruhazatot kell
viselni. A h i folyamat soran kék és anyagok adott kdriilmények

kozott az arra hajlamos él allergids bo vélthatnak ki. Az arra érzékeny
személyeknél allergias reakciot vélthat ki, ha a textilrésszel érintkeznek.
A weldcap®sun, csak hegeszteshez vagy csrszalashoz hasznalhato, egyeb alkalmazasa nem
megengedett Aweldcap®sm stol, illets

dlatéértaz Optrel ilyen felelésséget sem vallal. A weldcap®s.. a lézersugaras
h és kivételével minden gesztési eljarashoz alkalmas. Vegye figyelembe a
vedofokozatra vonatkozd EN169 szabvany szerinti ajanlast (Iasd a 8. oldalon).

Y

Garanma es szavatossag
A

2. i weldca ]
elemek eletrartama kb 2év (19 000 ora)

3. Azel bkken, h
(haaszenzoranap fele néz).

4. Kizarlag uj CR2032 elemeket hasznaljon.

itegyaltalan nem hasznaljék (kos izemmod) az

PPy VEAG

weldcap®s.n, véd6sapkata tiizé napon térolja

Tisztitas
Azélettartamuk névelé 9
tisztithato. Erds tisztitoszer, oldészer, alkohol vagy dorzsanyagotfarralmazo tisztitoszer nem
hasznélhato. A karcolt vagy sériilt véd6lapokat ki kell cserélni.

P . "

Tarolas

A weldcap®s.n, véddsapkét szobahémérsékleten, alacsony paratartalom mellett kel tarolni.
Az elemek élettartaménak novelése érdekében tarolja a weldcap®u, véddsapkat az eredeti
csomagolasaban.

Hibamegoldas

Nem sotétedik el a hegesztokazetta

— Kapesolja kia kdszorii izemmédot.

— Tisztitsameg az érzékeloket vagy a véddiiveget.

—  Ellendrizze, hogy afény eléri-e az érzékelt.

—  Cserélje kiaz elemeket

Villog a hegesztékazetta

—Cserélje kiaz elemeket

Gyenge atldthatésdg

— Tisztitsameg/cserélje kia véddiivegetvagy a belsé védalapot.
—Allitsa be a hegesztésnek megfelelgen a védelmiszintet..
— Javitsaakdrnyezet megvilagitasat.

Aweldcap®..n, elcstszik

— lgazitsa jra atextilrészt a fejmérethez

m’.‘ trel 1 taldlhatok. Ezzel Specifikaciok
k tovabbii é uwuuuuu az Optrel (Amiiszakivéltoztatas joga fenntartva)
Agaranc:a csak anyag- és gydrtasi hibakra A itlen anem == T
megengedett beavatkozdsok vagy a gyarto altal dottaktol eltér céli ] 5 gf”"ag".s dllapol
i 8meghibasodésok énagyartog 6sségetnem villal. Ugy Ultraibolya-/infr édell Maximélis védelem vilag
érvényét vesztia szavatossag és a garancia, ha nem Optrel dltal forgall Otalkatré Atkapesolasiidé vilagosrél sotétallapotra 160us (23°C/73°F)
hasznélnak. 110us (55°C/131
e T T

Alkalmazas A 6 e Kb. 47X 115mm/1,85x 453"
1. Védéfokozat. A gomb elforditésaval a védéfokozat 9-12 kdzéitt allithatd be. Feszilltségellit Fényelem, 2db cserélhetd 3V-os itiumelem (CR2032)
2. Koszori lizemmod. A védéfokozat gombjanak "GRIND" pozicioba éllitasaval a siily 4209/14.820z

hegesztdkazetta koszorii i od va'lt,Ebbenaz i} akazelta alt és Uzemihé 10°C60°C/14°F 140°F

nemsotétiilel. A védof jatko: 6dban mindig iitko . ihémérsé -20°C+80°C/-4°F176°F
3. Készenlét. Hanemhasznaljaaweldcap umo vedosapkat alhtsaafokozaralhrogombor ‘Atextilfej-és nyakvédd mosasi homerse i °CH04°F

"GRIND" Oba. Ezzel jelentd: azelemé tamat! Besorolas azEN y i
Mosas
1. Aweldcap oy VEAOSF CSAK atextilfej- és nyakvéda részei moshatéak ly Latoszdgfiigg6ség=2

ilmények kozott hegesztdkazettit, amiianyag védélemezt és az elektronik CE, ANSI, ASINZS, EAC

részeket!
2. Pétalkatrészek (lasd a7. oldalon)
3. Moséshoz hasznaljon a kereskedelemben kaphatd védézsékot. (A véddsapkaba varrott 1. Komplettweldcap®s.m,

(ianyagrészek kidllo kozb ésmegsériilhetnek azegyéb 2. Védoiiveg

ruhadarahok) 3. Textil fej- és nyakvédd & bump

4. Mosasuranhagy/aaweldcap wmp VEdOSapkat legaldbb egy napig széradni! 4. Belsé véddlap
észek megszivjak magukat vizzel. Ezaltalvesz:lenekmerevsegukbol 5. Elemtarto fedele

és nem rdgziilnek fixena Eqgy-két nap sziikséges, hogy a miianyag vi yerj 6. Orrvédé

merevségeét.
5. Tartsabe 61(40°C/104°F, 9y tisztitast,

nefehéritse, kiméld fokozaton szanrsa)
6. Kb.40mosés utdn atextil tiiza dgajelentd. okken. Fijja be tiizallé spray-jel

vagy cserélje le (beszerezhetd a weldcap%, kereskeddjénél).
Elemek
Ahegesztdkazetta CR2032tipust itit likodik. A: ikellcserélni, ha

ahegesztdkazettan a LED pirosan villog vagy ha a kazetta nem sététedik el (Idsd a 6. oldalon).

Haa hegesztdkazetta nem sététiil el:

1. Vegyele dvatosan az elemfarro fedelet

2. Vegyekiésa ly 0 a9
artalmatlanitsa az elemeket.

3. Helyezze be a CR2032 tipusti elemeket az dbrdnak megfeleléen.

4. Helyezze gondosan vissza az elemtartd fedelét.

Ha a hegesztdkazetta a hegesztdiv begyujtisakor nem sotétiil el, akkor ellendrizze az elemek
megfeleld

polaritésat. Ha a hegesztékazetta a pontosan végrehajtott elemcsere ellenére sem miikodik
megfelelden,

akkor hasznélhatatlannd kell nyilvanitani, és ki kell cserélni.

Elemekés az elemek elettarlama

| Livhan kink

1. Az

idd).

kb. 10006ra aktiv
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ik Kullanim
Quick Start Guide‘da (sayfa 2 - 3) weldcap®u.m, 'in ilk montaji resimlerle anlatimaktadir. Ayrica
Quick Start Guide igerisinde weldcap®.. 'in fonksiyon ve karakteristigi hakkinda bilgiler
bulabilirsiniz.

Giivenlik Uyarilar

weldcap®.n ' kullanmaya baslamadan énce kullanma kullavuzunu okuyun. On camin dogru
monte edildiginden emin olun. Eger diizeltilemeyecek hatalar ortaya ¢iktiysa weldcap®om'in
tekrar kullaniimasi uygun degildir.

Emniyet tedbirleri & koruyucu 6nlemler
Kaynak islemisirasinda goz ve ciltyaralanmalarina yolacabrlecek Isiveisin acigacikar. Bu urun
g0z veyiizigin koruma saglar. weldcap®sun, lraknglmz lirece g1
bagimsizolarak her: iyoleve kizil otesils: k indiger
kalan bélimleriigin ayrica uygun koruyucu giysi glyllmes: gerekndlr Kaynak islemi esnasinda
acida ¢ikabilecek pargaciklar ve diger maddeler bazi biinyelerde alerjik cilt reaksiyonlarina yol
acabilmektedir. Hassas biinyelerde tekstil dokusu ile cilttemasi alerjik tepkilere yol agabmr
weldcap®.., yalnizea kaynak ve bileme
deg:ld:r weldcap mm kullamm alanlan diginda kullaniimasi veya kullanma tahman drkkate
durumunda Optrel kabul dir. weldcap®sum, lazer
kaynag harig, tiim ilir kaynak iigi dur. Liitfen EN169 (sayfa 8) uyarinca
koruma kademesi uyarisini dikkate alin.

Itmdadir Bed

Garanti sartlari ve sorumluluklar

1. Piller orta dereceli koruma kademseinde yaklasik olarak 1000 saat dayanmaktadir (aktif
kaynak siiresi bakimindan)

2. weldcap®sm1n komple kullanilmama durumunda (taslama modu) pil yaklasik olarak 2 yil
(10000 saat) dayanir.

3. weldcap®e, dogrudan dog linesinaltinda depolandiginda pil 6
azalmaktadlr{glmese karsl sensor)

4. Sadece yeni CR2032 pilleri kullanin.

lirgin bir bigimde

Temizleme
Yansima komyucu kasetin ve 6n camin mriinii uzat ak amaciyla diizenli olarak yumu;ak bir
il ir. Yogun ddeicerikli

be:

)y Gizilmis veya hasar gormiis yenileriy
Depolama

weldcap©uun, oda ve diisiik oda rutubetinde muhafaza edilmelidir. Pillerin mriinii
uzatmak icin weldcap®.ny' orijinal ambalajinda saklayin.

Coziim onerileri

Yansima koruyucu kaset karartmiyor

—  Taglama modunu devre digi birakin

— Sensorleriveya 6n cami temizleyin

— Sensdre niifuz eden i1sik akimini kontrol edin
— Pilleridegistirin

Yansima koruyucu kasetin 1gigi titriyor
—  Pilleri degistirin

Kétii/bulanik goriis
— Oncam veya i¢ tarafrakl koruyucu cami tem:zleym/ degrgtmn.
—  Kaynakisleminde koruyucu k iuyumlu h i

Garantikogullari Optrel'in ulusal satig org, leridogrul fadir. Bu konu —  Gevredekiigigiarttirin,

ileilgili daha detayl bilgi igin Optrel baymlz ile lrnbata gecm weldcap®..., sabit durmuyor

Garanti sadece malzeme ve uretun kullanim, yanhs miidahale — Tekstil pargasini tekrar baslga uygun hale getirin

veyali g sartlarigeg

Aynl§ekllde Opuel satilan yedek p tiirlii yedek pargakull: Detaylar

durumunda yine garantive sorumluluk sartlar ge;:ers:zd:r (teknik degisikliklerin her hakki saklidir)

Koruma kademesi 3(aydiniik hali)

Kullanim 9-12 (karaniik hal)

1. Koruma kademesi. Diigmeyi gevirmek suretiyle koruma kademesini 9 ile 12 arasinda [0 ma Aydinitk ve karaniikta maksimum k
ayarlayabilirsiniz. - Aydmiktan karaniigagegis iresi 16005 (23°C/73°F)

2. Taglama yontemi. Koruma k i "GRIND" ayarina getirilmesiyle 110ps (55°C/131°F)
yansimaya kars! koruyucu kaset, taslama moduna gececektir. Bumodda kaset dewe dl§l 0.3saniye
kalir ve agik haldedir. Koruma kademesi diigmesi her zaman sonuna kadar gevrilr dlgiileri yaklasik.47x115mm/1.85x 453“

3. Bekleme modu. weldcap®..n'n kullaniimadigi durumlarda koruma kademesi diigmesi

ly
Gerilim beslemesi

"GRIND" konumuna getirilmelidir. Bu islem pil mriinii 6nemli derecede

Yikama
1. weldcap®sun,'n SADECI sligive boyun korumasty
koruyucu kaseti (sentetik levha ve elektrik aksami dahil) yikamayiniz.

esinlikle yansima

2.

3. Yikama esnasinda piyasada bulunan camasir koruyucu kesecikler kullanilmalidr. (gine
dikilen plastik parcanin diga doniik kancalari diger
camasirlara zarar verebilir)

4. weldcap®...,'l yikadiktan sonra en az bir giin kurumast igin bekletin. Sentetik parcalar

suyu emerek siserler. Bunun sonucunda dirilik azalir
ve maskede siingerimsibiryapiolusur.  Sentetik parcanin eski diriligine ulasmasi igin
1-2giine ihtiyag vardir.

5. Sadece yikama kilavuzuna gore yikayin (40° ¢/ 104°F, kimyasal kullanmayin, agartmayin,
nazik bir bigimde kurutma islemini gergeklestirin).
6. VYaklasik 15 yikamadan sonra kumasin alev onleyici 6zelligi oldukga azalir. Sprey

yardimiyla tazelenmeli veya yedegi takilmalidir
(weldcap®s.n bayinden temin edilebilir).

Piller

Yansimak kasetdegistirilebilr Tip CR2032lityum diigme pillere sahiptir. Kasetin LED sig

kirmizi yanip sondligiinde veya filtre koruyucu kaset artik karartma yapmiyorsa degistirilmesi
gerekir

(bkz. sayfa6).

Yansima koruyucu kaset karartmiyorsa

1. Pilkapagini dikkatlice agin

2. Pilleridisariikartin ve atik pil ir bigi kpil kut

atin
3. Tip CR2032 pilleriniresimdeki gibi yerlestirin
4. Pilkapagini tekrar dikkatli bir bicimde takin
Yansima koruyucu kaset, ark ateslendiginde karartma yapmiyorsa liitfen pillerin dogru
palanzasynnda
lestirildii . B

]l
callsmadlgl takdirde artik kullanim dlsldlr ve degl;tmlmest gerekir.

Pil ve pil dmrii:

25

Solar hiicreler, 2adet LI-Pil 3V degistirilebilir
(CR2032)

Agirlik 4209/14.820z
Calisma sicakligi 10°C-60°C/14°F-140°F
Depolama sicakligi -20°C-80°C/-4°F-176°F

azami.40°C/104°F
Optik simif=1
Isikyayimi=1
homojenlik=2

Gorme agisi derecesi=2
CE, ANSI, AS/NZS, EAC

Tekstil baglgin ve govdenin yikama derecesi
EN379'agore siniflandirma

Onaylar

Yedek parcalar (bkz. Sayfa 7)
weldcap®sus komple

Oncam

Tekstil balik ve boyun koruyucu & bump
Ig taraftaki koruyucu cam

Pilyuvasi kapagi

Burun bashgi
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VI—Fh=F)wIRTOY MIN=LY ZAEFENNMITEBINC ) == 74
BTET, KOEABHEOWETENTEET, SEOTIHHINAHL 7Va—)b
%Wgﬁ%‘é‘hﬁ%k%ﬂﬂ)iﬁmlmﬂ'i& FEW, HRBH0H LY A, BHN
BTN,

[
weldcap®un 13, MEEDRVIRITCH TR LT EEW, weldeap®um & RRFHE
BIdIT, BB VHVO TR MBFAUTRE LT,

FITNYa—TA VYT
V== IMEL RV G
- WBE—FZMRT 5,
= YUY —FRRTOYMIN-LY A B2V D,
- P —AOKOREEHLRT B,
- HilERHT S,
yI—HJ FJyIHESOKIRE
- EilELHT S,
RAIKWMES
= TOYMIN=LY ARV A7) == )15 B,
= EELNVRREOT IR AICEAT 5,
- FERORZNZ{T5,
weldcap e b‘ﬁ%iﬁ
- ﬁfﬁ#ﬁ VEBDEICADES

Bih{ERE
(AN R AT 25 b D £ 3, )

LY 3 ({121 K1)
9~ 12 (WL IRE)
UV/IR R BB i RE Tl ABRO (Rl

THBVIREED S NREND IO AR | 160ps(23°C/73° F)

110ps(55° C/ 131° F)

EVIRED DI SVREND YD A | 03
Ya—Fh—R)yI0fHk #147x 115mm/ 1.85x 453"
Bl KFth 218, VF LA it 3V i
#£ (CR2032)
ik 4209/14.8202
(TR 10°C-60°C/14° F- 140° F
TRERAE -20° C-80°C/-4°F-176" F
S - EPRAEE ) DR FE fit 40° C/104° F
EN379IcHi 7 /8 HERITA=1

el
Bk =2
CE, ANSI, ASINZS, EAC

agm

R IR=Y %5

1. weldcap®um, —it

2. TayMIs-LU X

3. B, IR HOfHE S
4 WEHN—LYR
5. Al -
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EAAHNIK

Mpdn xprion

Zrov 05nyo Mpiiyopns Exkivnong (aeAiSa 2 - 3) mepiypdeerai n apyikri auvappoAdynon rou
weldcap®u. eikovikd. Emiong 8a Bpeire atov 08nyd Mpijyopns Exkivnong mAnpogopieg mavuw
aTig AeIToUpYiES Kai OTa XapaKTNPIOTIKG 10U Weldcap®uuns.

03nyieg aopaAeiag
A:apmm' 10 sy){nprdro quy:wv np:v amé 1 xpion rou weldcap®sum,. EAEyére m owor

10U p ¢. Edv Sevpmopolv va 1opBw8ouv Aden, Sev emmpémerar
va, ){pr,myano:slrm nA:ovra weldcap bump.

MpoguAdgeig & meplopiopoi ﬂpoarumag
Kard mv ia ouykoAAnong ameAcubep Ta1 OeppdTnTa Kai akTivoBoAia, i) omoieg
pmopouv va odnyfaouv oe BAGBeS Tou Gépparog kai Twv paniwv. Aut To mpoidv mapéyel

evdvria évrovou gwrog Sev Asiroupyei oword mapd mv owar aAAayn rwv pmarapiwy, fa
mpémelmAéov
§ioAoynBei wg pn

Karvaav

va 101K

Mmarapiaka 6mpx£la {wn{ mg pnamplag
mv M P
(:vspyog xpovogauyKoMnong)
2. Hpmarapia Siapkei g mAijpn un xprion (Asiroupyia Aeiavang) rou weldcap®or mepimou 2

¢ mepimou 1000 wpeg

){powa(10000h)
H &1dpkeia {wi me pmarapiag pei i G 6ravroweldcap®. Ueraiotov
fikio (umOnmpagsvavrm Tou nA:ou)
(pnoty Wévo KaivoUpyieg ymarapieg CR2032.
KuBupwpég
Hrkaoéramp 6¢ Katl 1pdBupo mpoBoAris umopoiv

TaKTIKG e va ya).axo mavi yiava mapareivel ) {wr Toug. Aev mmpémerai va. Xpncmonomeouv
okAnpd amoppumavikd, SlaAUTES, 0IVOTTVEUNA I} ATOPPUTAVTIKG ig ASIAVTIKO TEpIEYOpEVO.
[Sappéva i kareatpappéva i{apia 6paons 8a mpémer va avrikaragradouv.

P ia o€ pdria kar mpo opwvrag 1o weldcap®un, 1a pdria oag mpoararsiovral

G ’u,v PIL)GH Kan uTé| nivoBoAia, ave§aprn uuurnvnn)loynrousmrr:ﬁou
6. o v mp ia rou umoA awparog dre emmAéov mp

poux:opog Zwyandlaxw ouaieg mou ameA ) Kard v i ouyKoMnung,

pmopei va npom}\svouv a)\)\spy:ng 6spyam(ag avndpaasrg o¢ zuamﬂnm droa. H srrawn ToU

| 1
To weldcap®..»» mpémel va puAdaoerai o€ Bsppokpacia Swyariou kai xaunAr vypaoia. Ma
va mapareiverai i Sidpkeia {wijg Twv pmarapiwy, amodnkedare ro weldcap®ure o1V apXIKY

Gépparog e
dropa.

To weldcap®s.n, pmopei va xpnaipomoinfei pévo yia ouyk6AAnan kai Asiavan kai 6x1 yia
GAAeg epappoyés. Ev yivel kardypnon Tou weldcap®ums i) xpnoipomoin@ei kard mapdpacn
Tou eyyelpiGiou, Sev avaAapBaver kapia eubivn n Optrel, To weldcap®s.. &ivar kardAAnAo yia
0GAeg i KoIvég péBodor auyk6AANang, ekTog amd auykoAAnan pe Aéilep. MpoaéSte v ouaraon
mpoortaciag emmédou oUppwva e EN169 (£eAiSa §).

uudn updoparog umopzivamp PYIKEG avTIbpdoeig ot I

AvTipeTwmion mpoBAnudTwy
Hkaoérampooragiag svdvna £vrovou wrog Sev oKoupaivel
- A n,v Armvor'g

ipioTe ToUg ..”rzro 1pd8upo mpopoArg
— EAéy§rem poi ou pwrdg otov aigbntiipa
—  AVIIKaraoTijoTe TIg pmarapies

—

Eyyunon & EuBuvn Tpepomaile n kaoéra mpooTagiag evavria éViovou pwrog
0O16por rngsyyunoqgnvnwspovml orqvuno6sl{n rq(eswmgopvakungnwl\natwvrng Optrel. —  Avnikaraotore rig ymarapieg
lamep pEC OXETIKES MANPOPOpIES, & TE € TOV QVTITTP ¢ g Optrel. Kakij oparornra
Heyyunan rrsp:op:{smmovo m:eAarrwuam uAu(wvml Kamm(squ P13 m:pmrwon (muwvnou - pi fjote o mapdBupo mpoBoAiig i o PIKO T¢auI TP iag
ogeikovrar GAAnAn xprian, map I Tov — [pogapudare ro emimedo mp avaAoyayz m ia ouykoAAnong
Gev yiverai Sekri n eyyunon kai n eudovn. Emar];t{amqm mgtu@uvngxm rngsyyur)zmgomv — Ad§nan rou pwriapod mepifdAAovrog
XpnoipomoioGvral dAAa avraAAakrikd mou Gev Biavépovrar amd mv Optrel. weldcap®..., yAioTpd

Egappoyn

1. Emimedo mpooTaaiag. Memvmepiarp
mpoaragiag avipeoa 9 kai 12,

2. Aerroupyia Aeiavong. Me n pupion rou Siakérmrn emimedou mpoataciag oto « GRIND»
Oérere n kaoéra mpoaraoiag vavria éviovou pwrdg ot Asioupyia Asiavang. Ze aurh )
Aeiroupyia n kaoéra gival amevepyomoinpévn Kai mapapével o€ kardoraon pwrevi. O

)] 1umopeitevagmAESere To emimedo

—  PuBpiore upaopdnvo KoppdrimaAl ato péyefog Tou kepaAio

Npodpraypagég
(we empUuAagn rexvikwy TpomomoIfoEWY)
Emimedo mpoaraciag 3(Puwrewvij kardoraon)
o o
UV/IR Mpooracia Méyiorn mpoaTagia o pwreIvi kai OKOTEIVH

Slakomng emmédou mpoaraias 8a mpémel oy, ipyiaAgiavong kai eivar yupiopévog Kardoraon
wgToTéppIa. Xpévog evakAayrig amé pureivé ot axoreivé 160ps (23°C/73°F)

3. stand-by.Ze 1 MH-Aeiroupyiag rou weldcap .. 8a mpémerva BaAere rov Siakomrn 110ps (55°C/131°F)
emimedou mpooraciag arnv 8éan «GRIND». Autd 8a auijoei n Sidpkeia {whg m¢ pmarapiag Xpdvog evahhayis amd oy QurEVG 0.3sek.
onpavrikd! Aiaordogigkaograg ca. 47x 115 mm/1.85x453"

Toogodooia 2rep. ieg LI- 3V avraAddip:

MAuaIpo (CR2032)

1. Mmopeiva mAugsi MONO ro upacudrivo mpootareurikd Tou kepaAiod Kai Tou Aaigod rou Bdpog 4209/14.8202
weldcap®sum. Ze Kapia mpmrwan va pnv nAqul N KaoéTa mpooTaaiag evavria éviovou Oppokpacia Aermoupyiag 10°C-60°C/14°F- 140°F
Qwrég oup WEVWY TIIG ¢ aomidag Kai Twv NAEKTpOVIKY! i i -20°C-80°C/-4°F-176°F

2. Ozpp. max. 40°C/04°F

3. Xpnowororjore ato rrAL’romo évav epmop 1 odka 0 3 pouxwv Ta§vépnon oupguwva e EN379 Ommikijragn =1
(Mpoegéywv yavriorou papp i aMasvsiy Ardyurogug=1

4. Agriore o weldcap®un, va oreyvwae! rouAaxmov i, pspa perd m nAuama'
Emeiiynon: Ta mAaorikd koppdnia amoppopoiv vepd. H akapyia peiwverar £ra1 pe
amoré\eopa évaaorabéckdbiopa o pdoka. Xpeiddovrar piape SUo nuépeg éwg 6Tou miper
ra m\uom(o mah mvrm}ua axayuua

Oporoyéveia=2
Twviaki e§dprnon=2
CE, ANSI, AS/NZS, EAC

Eykpioeig

5. oy nigodnyieg (40°C/104°F, amayopeteraito oteyvé kabdpiopa, n yAwpivn, AvTtaAAakTikd (BA. oghida 7)

anal\oarzvaua) 1. weldcap®..m 0AdkAnpo
6. METaaﬂovalmuuug,. A i an 6TnTaepmodiou pwridg rou updaparog. Oa 2. MapdBupo mpoBoArg

mpémel Bei pé 6 ompéifvaav i(S106é GOV pOTWTo 3. Ypaopdnvnmp ia kepaAioU kar Aaipou & bump

aag g weldcap®un). 4. Eowrepik 1{p mpooraoiag

5. KaAuppapmarapiag
Mmartapieg 6. Empiveiwv
Hkaoéramp iagevavriaé Qurog Biabé f ¢umarapies Aibiou koupmiod
1 u,umzvdo{nLEDmgmozrag

Timou Typ CR2032. O1 pmarapies mpémei va
avaBoaprivel kokkivo fj TAgov Gev akoupaiver n kaoéra (BA. oeAida 6).
Eavn Kaoérampoataviag evdvriaévrovou purg Sev axoupaivel

. Agaip ppangp piagmpoo KTIKG
2. Agaipéore Tig pmarapies kai amoppiyre CUPQWVa pE ToUS EBVIKOUS KavoviapouUs yia
zmxiv&uva umil}llrlw

pmarapieg rimou CR2032 6mwg atnv ovion

4 TonoOemarz rrpoosxnxa T0KGAUppa mgmraraplag

Edv Gev akoupaivel ) Kaoéra rrpocrraamg svavna £vrovou pwrég kard mv avigAedn rou rofou
ouykéAAnong, vaeAéy§remy N v, EGvnkaoéramp s

Twvy P
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VEN

Prvauporaba

V priroéniku za hitro uporabo (strani 2-3) je s slikami opisana prva namestitev varilne maske
weldcap®u.nm. Poleg tega so v prirocniku za hitro uporabo navedene informacije o funkcijah in
lastnostih varilne maske weldcap®sun.

Varnostni napotki

Navodila za uporabo preberite, preden boste uporabili varilno masko weldcap®un. Prevente
alijezunanjazascitnaploscapravil $¢ena. Ge napak nimogode odpraviti, varil
weldcap®s.m, ne smete vec uporabljati.

Prewdnostm ukrep| in omejltev zasute
Privarjenj P 1je, kilahk ¢iinkoZo. Taizdelek $citi ociin
obraz. Zuporabo varil ke weldcap®...» so vase ocivedno zascitene pred ultravijolicnim in
infrardecim sevanjem, ne glede na stopnjo zascite. Zazascito preostalih delov telesaje potrebno
nosenje ustreznih dodatnih zascitnih oblacil. Delci in snovi, ki se sproscajo pri varjenju, lahko
v dolocenih pogojih sprozijo alergijske kozne reakcije pri I/udeh ki so nagnjeni k alergijam. Pri
obcuﬂjlwh I/udeh Iahko stik koze s i reakcijo.

"‘"“"“l’
v druge namene. Ce vanlno masko weldcap®uum, uporabljate v katere koh druge namene ah
v nasprotju z navodlh za uparabo pad]erje Optrel ne  prevzema odgovornosti. Varilna maska
weldcap®oun za ke varjenja, razen za lasersko varjenje. Prosimo,

upostevajte priporocila za stopnjo zascite v skladu z EN169 (stran 8).

delom izzov

Garancijain jamstvo

Garancijske pogoje najdete v napotkih nacionalnega p g ka podjetja Optrel.
Zadodatne informacije o garancijiin jamstvu se obrnite na svolega prodajalcaizdelkov Optrel.
Garancl]a velja sama za napake na matenalu in pro:zvodne napake Vpnmeru Skode zaradi

3. Zivlieniska doba baterijse obéutno skraisa, e varil 1o welde h

ljenj ) igocem
soncu (s senzorjem obrnjenim proti soncu).
4. Uporabljajte samo nove baterije vrste CR2032.

Ciscenje

Ce Zelite podalj3ati zivljenjsko dobo varilnega filtra in zunanje zaséitne plosée, ju lahko redno
Cistite zmehko krpo. Uporaba mocnih Cistil, topil, alkohola ali abrazivnih ¢istil je prepovedana.
Popraskane ali poskodovane

zunanje zascitne plosce je treba zamenjati.

Shranjevanje
Zelite podaljSati IIVI]EankO dobo baterij, hranite varilno masko weldcap@m v njeni ongmalm
embalaZi.

Odpravljanje tezav

Varilni filter se ne zatemni

—  Deaktivirajte nacin za brusenje.

—  Ocistite senzorje ali zunanjo zascitno plosco.

—  Preverite tok svetlobe do senzorja.

—  Zamenjajte baterije

Varilnifilter utripa

—  Zamenjajte baterije.

Slaba vidljivost

—  Ocistite alizamenjajte zunanjo ali notranjo zas¢itno plosco.
—  Prilagodite stopnjo zaite postopku varjenja.

—  Povecajte osvetljenost okolice.

Varilna maska weldcap®..., ne ostane na mestu
—  Tekstilnidel ponovno prilagodite velikosti glave.

Tehnlcne lastnosti

garancije
3 P

p
in jamstva i Jams{va i, e sobili

do tehnicnih sp

(f P

jie m—.mm i i
I yavy

uporabljeni nadomestni deh kijih ne prodaja podjetje Oprrel

Uporaba

zabrus teg

3(svetlo stanje)
M g

najvecja stopnja zascite v svetlem in zatemnjenem

3. Stanjepripr

Zascita UVIR
stanju
Stopnja zascite. Zvrtenjem gumba lahko nastavite stopnjo zascite med 9in 12. Cas spremembe s svetleganatemno 160ps (23°C/73°F)
2. Nacin za brusenje. Ko gumb za nastavitev stopnje zascite obrnete na »GRIND«, preide 110s (55°C/131°F)
varilni hltervnacm za brusenje Vtem nacinu ]e filter deaktiviran in ostane svetel. V nacinu Cassp tl 03s
j bza i wpn]e zasctte vedno zavrtetl dO konca. Merevarilnegafiltra pribl. 47 mm x 115 mm xxmm2/ 1,85 x453
i. Ko varil wurme NE UP brni bza “xxin2

nastavitev stopnje zascite na »GRIND«. Na tak nacin boste obéutno podal/sall i ,' ) Napajanje iji3V(CR2032)

Teia 4209/14.820z

dobo baterij!

Pranje
1. Oprati je mogoce SAMO tekstilno zascito za glavo in vrat varilne maske weldcap®ur. V
nobenem primeru pa ne smete oprati varilnega filtra skupaj s $¢itnikom iz umetne mase in

0d 10°Cdo 60°C/od 14 °F do 140°F
0d-20°Cdo80°C/od-4F do 176 F
najve¢40°C/104°F

Y
Temperatura skladis¢enja

Temperatura pranja tekstilne zaséite za
glavoinvrat

elektroniko! Razvrstitev po EN379 opticnirazred=1
2 sipanje svetlobe=1
. homogenost=2
3. Pripranju uporablja]le ob:cajno mrezlco 2 penlo (Strleéi kaveljcki vitega dela iz umetne Kotnaodvisnost=2
mase lahk Dovoljenja CE, ANSI, ASINZS, EAC
4. Varilno masko weldcap@m., popran]u sus:le na]mam endan!
Po;asmlo Deliiz umetne mase se povsem prepo;uo z vodo Zaradl rega se zman]sa togost,
karvodid p 3 Nad! ideli(glejte stran7)
prejsnjatogost. 1. celotnavarilnamaska weldcap®u.m
5. Perite samo v skladu z navodili za pranje (40 °C/104 °F, prepovedano kemicno ¢iscenje in 2. zunanjazascitna plosca
beljenje, blago susenje s centrifugo). 3. tekstilnazascitazaglavoinvrat & bump
6. Po 15 pranjih se ognjevarna ucinkovitost materiala obcutno zmanjsa. Da osveZite za$¢ito 4. notranjazascitna plosca
ali jo ponovno nanesete, uporabite razprsilo (na voljo pri vaSem prodajalcu varilne maske 5. pokrovzabaterije
weldcap®uum). 6. previekazanos

Baterije

Varilnifilter je opremljen z ljivimi litijevimi i baterijami vrste CR2032. Baterije
Jjetreba

zamenjati, ko LED-lucka varilnega filtra utripa rdece ali ko varilni filter ne potemni vec (glejte
stran6).

Cevarilni filter ne potemni ve¢, storite naslednje:

1. Pazljivo odstranite pokrov baterij.

2. Odstranite baterije in jih oddajte v skladu z nacionalnimi predpisiza posebne odpadke.

3. Vstavite baterije vrste CR2032, kot je prikazano.

4. Pazljivo namestite pokrov baterij.

Ce varilni filter ob vklopu varilnika ne potemni, preverite, ali so baterije pravilno vstavijene.
Cevarilni

filter kljub pravilni zamenjavi baterij ne deluje pravilno, njegova uporaba ni ve¢ dovoljena in
gajetreba

zamenjati.

Baterije in njihovaZivijenjska doba:

1. Baterijadrziprivarjenju na srednji stopnji zascite priblizno 1000 ur (aktiven Cas varjenja).

2. Zivijenjska doba baterije, ko varilne maske weldcap®.~, sploh ne uporabljate (nacin za
brusenje), je priblizno 2 leti (10.000 ur).
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Prvé pouzitie

Vprirucke rychleho Startu (Quick Start Guide) na strane 2- 3, je v obrézkoch popisana prvotna
montaz vyrobku weldcap®.., (Ochranna zvaraéska prilba). Njdete tu taktiez informacie o jeho
charakteristike a fungovani.

Bezpecnostné instrukcie
Predtym akazacnelepauz:va(vymbokweldcap bump, precnajtes:navodnaobsluhu Presvedcte
sa0s| ] aZipredného sklicka. Pokial sa nedajii od chyby, vyrobok weldcap®m
sanesmieviac pauzlval

p P
Pocas procesu zvérania sa uvolTiuje teplota a Ziarenie, ktoré mozu viest k poraneniam o¢i a
pokozky. Tentovyrobok poniika ochranu pre vase ociatvar. Vase ocisti pocas pouzivania vyrobku
weldcap®..», vZdy chranené pred ulrraﬁalovym a Infracervenym ztaremm, a to nezawsle na

it

Cistenie
DihiZivotnost ADF kazetyap klicka docielit idelnym istenir ickou.
Na crsteme sa nesmu sa pouztvaf zradne silné Cistiace proslrledky, rozpusfadla, alkohol alebo

ky P éalebop é sklo musi byt vy

Anéh,

Usklad nen ie
Vyrobokweldcap s musibyt uskladneny priizbovejteploteanizkejvihkostivzduchu. Aby ste
predizili Zivotnost batérii, igina baleni.

jte weldcap®oums v

Riesenia problémov

Pokial ADF kazeta uZ viac nezatemriuje

—  deaktivujte rezim brisenia

—  vycistite senzory alebo predné sklicko

—  skontrolujte tok pridu k senzoru

—  vymerite batérie

ADF kazeta bliké

—  vymeite batérie

Zla viditelnost'

— prednesklo alebo vnitorné ochranné sklicko vycistite/vymerite

vyske pouzitého stupriaochrany. K. titelaje potrebi

vhodné ochranné obleceme U'ludi, kton ma/u nato predlspoz:cle mézuv urcnych pnpadoch
¢astice ktorésa fiuj vérania, vyvolat alerg

Uosdbs citlivou pokozkou méze na m:estach sfyku koze s textiliou vzniknit alergicka reakcia.

Vyrobokweldcap®s.. saméze pouzivat len prizvéraniabriseni. Tento vyrobok nieje uréeny na

- tupefi ochrany spésobu zvarania
— zvyste intenzitu svetla v prostredi, v ktorom pracujete
weldcap®u.. padd z hlavy

— opakovane prisposobte textilnti ¢ast velkosti hlavy

Ziadne iné pouZitie Pokial sa vyrobok weldcap®ur. pouivanainy ako urceny spdsob, respektive Specifikacie

pride k nedodrzaniu navodu na pouZitie, firma Optrel za to nenesie Ziadne nasledky. Vyrobok (technické zmeny st vyhradené)

weld;ap s J€ vhqdny pre \'/se{ky be{ne typy zvérania, s vynimkou zvarania laserom. Dbajte Stuperochian)| 3(svetlystar)
prosim na Ochranné odportcanie podla EN169 (strana 8). 9-12 tmavy stav)

- — UV/IRochrana Maximalr v
Zarukaarucenie o X Dobaprepnutiazo svetlana tmu 160ps (23°C/73°F)
Zaruéné sa riadia narodnej obchod Optrel V pripade 110us (55°C/131°F)
dalSich otatok tykajicich sa tenjt iky, obrét jcufirmy Optrel, Dobaprepnutiaz tmy na svetlo 0.3sek.

Zéruka je poskytovand len na nedostarky matenalu a vyrobne zévady. Vpnpade poskodema z Rozmery ADF kazety ca.47x115mm/1.85x 453"
désledku nep é ""“'ma p J bo pouZitim na ucel, naktory tento Zdrojnapétia Solérny élénok, 2Sks LI-batérie 3V vymenitelné
vyrobok ceny-st latnost. Taktiezneméze by " kytnutd zaruka anirué (CR2032)
pokial boli pouZité iné nahradné d:ely, ako od firmy Optrel. Hmotnost’ 4209/14.820z
é a tepl 10°C-60°C/14°F-140°F
Pouzitie Teplot i -20°C-80°C/-4°F-176°F
max. 40°C/104°F

1. Stupefiochrany. Potacemmgamblkamozetevybrafstupenochranyodgdo 12
"GRI

Teplota prania textilnej ochrany hlavy a krku

2. Rezimbrusenia. N kanastuper

kazeta (pozn prekl Auto DarkeningFilter - ADF) nastavinarezim brusenla v tomto rezime

Opticka trieda=1
rozpryl svetla=1

= 2z4vislost na hle=2

sa kazeta d vsvetlom stave. Gombik na
vrezime brisenia nasfaveny vidynadoraz.
3. stand-by. Pri NEPOUZIVANI vjrobku weldcap®..., nastavte gombik stupiia ochrany na

"GRIND". Toto vyznacne zvysuje Zivotnost batérie!

P ymé byt

Pranie
1. Prat'saméze LEN textilnd ochrana hlavy a krku vyrobku weldcap®s.m. V ziadnom pripade
neperte ADF kazetu vratane plastového Stitu a elektroniky!

3. Priprani pouZivajte ochranné vrecko na pranie. (Odstavajtice nasité plastové haciky mozu
poskodit ostatné kusy oblecenia.)

4. Po prani nechat weldcap®oum, susn najmene] jeden den'
Vy icka latka p hybi ymtc jeatym
vznika $pongiovy efekt. Jeden az dva dni st nevyhnurne potrebne na to, aby lafka ziskala
naspit svoju doterajsiu pevnost.

5. Prat'len podlanavoduna prame (40° C/104°F, necistit chemicky, nebleht susit Setrne).

6. Poasi15praniachje ie textilie znac 6. Musisaznova obnovit
alebo nahrad:{ pomocou spreja (ktory je dostupny u vasho dilera vyrobkov weldcap®uun).

Batérie
kazeta ADF disponuje vy i litiovymi batériami typu CR2032.
Batériesa
musiavymenit'v pripade, ked'LED-kazeta bliké na ¢erveno alebo kazeta uz vi fiuje (p
stranu6).
Pokial ADF kazeta uz viac nezatemiiuje:
1. Krytbatérie opatrne odstrarite
2. Vyberte batérie azlikvidujte ich v silade s nérodnymi predpismi O pecnom odpade
3. Batérie typu CR2032 vlozte ako je zobrazené
4. Krytbatérie dokladne namontujte naspat
Pokial ADF kazeta pri zapaleni zva ho oblitka uz viac fiuje, prosim skontrolujte
spravnu
polari érie. Pokial ADF kazeta napriek sprévnejvy batérii g musibyt
p dzanefunkéntia musi byt
BatérieaZivotnost batérii:
1. Batériavydrziprizvranipri tupniochrany asi 1 i ivny ¢ zvarama)
2. Batéria vydrii pri iplnom nepouZivani (rezim brisenia) vyrobku weldcap@»ump asi 2 roky

(10000h)

3. Zivotnost batérii sa znacne redukuje, pokial je weldcap®s.n» pri uskladneny vystaveny
priamemu Ziareniu (senzor proti sinku)

4. Poutivat'len nepouZité nové batérie typu CR2032
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Povolenia, normy CE, ANSI, ASINZS, EAC

Nahradné diely (vid'strana7)
weldcap®sum, kompletny vyrobok
Predné sklicko

Textilova ochrana hlavy a krku & bump
Vnditorny ochranny kryt

Krytbatérie

Nosnik
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Prima utilizare

In Ghidul Rapid (Pagina 2 - 3), prima asamblare a mastii de sudura weldcap®.., este descrisd
ilustrativ. De asemenea, veti gasi in Ghidul Rapid informatii despre functiile si caracteristicile
mastii de sudurd weldcap®uum.

Instructiuni de siguranta

Cititi tilizare inainte de aincepe sd utilizati d weldcap®sur. Verificati
montarea corect a vizorului. Dacé greselile nu pot fi reparate, masca de sudurd weldcap®um,
nuvamaiputea fi utilizata.

Precautii si restrlctu pentru protectle
in umpul suntemi: A lavatamari
ale pielii si ochilor. Acest produs asigura proteclla ochilor sia fereﬁ Ochii dvs. sunt protejati
deradiatiil i iinfrarosii, indiferentdenivelul de, protectie ales in timpul
utilizarii weldcap@mp Pentrua prote}a restul corpului, este necesar sa purtati echipament de
protectie. Particulele si substantele eliberate in timpul pracesulul de sudare pot provoca, in
ite conditii, I ibile, reactiialergice la nivelul pielii. Lap pielea
sensibila, contactul pielii cu partea textild poa{e provoca reactii alergice.
Este permisa utilizarea weldcap®s., numai pentru sudurd si slefuire si nicidecum pentru alte
tipuri de operatii. Optrel nu isi asuma raspunderea pentru utilizarile incorecte sau neconforme
cu cele descrise in manualul de utilizare al weldcap®..m. weldcap®s. este conceputa pentru
toate tlpunle oblsnmte de procese de sudare, cu exceptia sudurii cu laser. Va rugam, consultati
lele de prot form EN169 (pagina 8).

T, f di

Garantie siresponsabilitate

Termenu garanllel se refera la mstructlumle orgamza{lel na(lonale de vanzan ale Optrel Fentru
It int, virug f P

Optrel.

Aceasta garantie este Ilm:tafa ladefectele de material si de fabricatie. Deteriorarile survenite in

urma utilizarii , amodificarilor nepermise sau a unei utilizari neprevazute de

1 la protect P (timp

activa)

2. Bateria va dura, in cazul ne-utilizarii complete a mastii weldcap®.. (modul slefuire),
aproximativ 2ani (10000h).

3. Durata de viatd a bateriei va fi in mod substantial redus atunci cind masca weldcap®um,
este depozitata in bataia directa a soarelui (senzor expus la soare).

4. Utilizatidoar baterii CR2032 noi.

Curatare
c,,(" brireilanti rp—r——
gidurata d wafa Nuutilizatidetergentiag salvnnn alcool, fide curdf

un confinutabraziv. La zgariere sau deteriorare v:zorul trebuie séfie infocuit.

Il pentrua le

Depozitare
weldcap®u.n trebuie s fi isiin conditii d
Pentru prelungirea duratei de viatda baternlor, depozitati weldcap@mp inambalajul original.

n o] it

Depanare

Cartusul de umbrire nu se maiintuneca

—  Dezactivati modul slefuire

—  Curdtati senzorii sau lentilele frontale

—  Verificatifluxul de lumind care vine spre senzor

— Inlocuiti bateriile

Cartusul de umbrire lumineaza intermintent

— Inlocuiti bateriile

Vizibilitate redusa

— Curatafi, / inlocuitilentilele frontale sau lentilele interioare
P de prot tru procesul de sudare

- F lu
— Amplificafi /umma medlulm
weldcap®.., aluneca

—  Reinnoiti partea textila conform

specificatiilor tehnice
(supuse modificarilor tehnice)

catre producator nu suntincluse in garantie sinicinu intrd in ilitatea p a
Deasemenea, garanna i responsablmarea suntexcluse in cazulin care sunt uuhzare alte piese
de schimb decé ivé decatre Optrel.

ului.

Aplicabilitate
1. Nivel de protectie. Invértind butonul, putetialege nivelul de protectie, intre 95i 12.
2. Mod slefuire. Regland de la buton nivelul de protectie si trecand pe ,GRIND”, " cartusul

Nivelde protectie 3(transparent)
9-12 (umbrire)
Protectie UVIR Protectie maximanf: parenti si de umbri
Timp comutare de la transparent la umbrit 160ps (23°C/73°F)
H0ps (55°C/131°F)
Timp comutare de laumbrit la transparent 0,3sec.

Dimensiuni cartus de umbrire aprox. 47 x 115mm/1,85x453“

de umbnre este setatin modul slefuire. In acestmod cartusulde umbnre este dezacllvatsn Alimentare Bateriisolare, 2buc.
buie safi tit BateriiLl R2032)
protect
spre stop, inmodul slefuire Greutate 4209/14.8202

3. Stand-by.in cazul NE-utilizarii weldcap®uums, butonul nivelului de protectie trebuie sa fie
setatpe,,GRIND". Acestlucru va prelungi durata de viata a baterieiin mod i

10°C-60°C/14°F- 140°F
-20°C-80°C/-4°F-176°F

Temperalura de Iunctmnare

Temperaturd de spalare a parfii textile sia

max.40°C/104°F

Spalare protect g
1 SevaspalaDOARparteatext:Ia i protectia pentru gatamastii d dweldcap®oun. Nu Clasificare conform EN379 Clasaoptica=1

sevaspdlainniciuncazcar brire,inclusiv Ideplasticsipartileel umind difuzi =g
2. ’ - Omogenitate=2 ,
3. Laspalare, utilizatio plasé de protectie la spalare disponibila in comert. (Cérligul iesitin afara - >

al partiide plasttc poate deteriora alte oblecte de lmbracammte) Aprobiri CEAN S| ASHZS, EAC
4. Lasatiweldcap®s.r sd seusuce cel putin o zi dupd spalare!

icatie: Partile din plastic seimbiba cuapa Aeaﬂar igidi te red rezultandun Piese de schimb (consultati pagina7)
] d isii 1. weldcap®..., complet

5. Spalan respectand instructiunile de spalare (40"0/ 104"F nu curatafl uscat nu utilizati 2. Lentilefrontale

inalbitor, uscafi usorin usca!or) 3. Partetextild $i i protectie pentru gét & bump
6. Dupd15de spalan rezistenta la foc a materialului textil este redusa i in mod ificativ. 4. Lentilei

Poate fireimprospatatd a]utarul pray-ului sau prin infocuil (disponibil la 5. Capac compartiment baterii

distribuitorul de weldcap®sum. 6. Suportpentru nas

Baterii
Cartusul de umbrire are baterii inlocuibile de tip moneda, pe baza de litiu, CR2032. Bateriile
trebuie sd

icand LED-ul car ide umbrire clipest A

i
$ tusul de umbrir

nuse

maiintunecd (consultati pagina 6).

Cénd cartusul de umbrire nu se maiintunecd

1 Scoaten cu grija capacul compammentulm bateriilor

2. Scoatea bateriile si ti-le in cu
penculoase

3. Introducefi baterii de tip CR2032, conform ilustratiei

4. Montati cu grija capacul compartimentului bateriilor

In cazul in care cartusul de umbrire nu se mai intunec la aprinderea arcului electric, verificati

arile locale pentru deseurile

capolaritatea
batemlorsaflecorecra li suldeumbrirenufunctioneaz corectinciudafaptului
f itor, cartusul trebuie s i fiind inutilizabil
sitrebuie
safieinlocuit.

Baterie sidurata de viafd utild a bateriei:
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EESTI

Esmakordnekasutamlne
Lii is (lehekiilg 2-3) kirje iweldcap' Zikoos
piltidega. Lisaks Ielate Iuhlkasutus;uhendlstmfarmarsmom maskiweldcap®. [

Puhastamine

Jjakarakteristika kohta.

Ohutusjuhised
Lugege enne maski weldcap®uun k votmist j i ige esiklaasi
0Oige montaaZi suhtes. Kui vigu ei saa korvaldada, ei tohi maski weldcap wume €NaM Kasutada.

Ett bindud ja kaitsepiirangud

itusp i kdigus vab 1 soojus ja kiirgus, mis voivad pohjustada silma- ja
nahavigastusi. Antud toode kaitseb nii silmi kui ka nagu Teﬁe silmad on maski weldcap®sums
ki

4 7/ J L

Kasutadaitohi tugevatoimelisiput bendeid. [ahusteid. alkoholivéili .,
puh hendeid. Kriir voikahjt klaasid tuleb uutega J

L

Maski weldcap®sun tuleb J il ja madalal 6 Ladustag

maski weldcap®..» aku eluea pil

Probleemide lahendamine
Pimenduskassett ei tumene

—  Deaktiveerige lihvimismoodus

—  Puhastage sensorid voi esiklaas
—  Kontrollige valgusvoogu sensorini
— Asendage akud uutega

isel soltumata valitud kait alatiul Jjainfrapunakiirg ees(kansrud Pimenduskassett logiseb

Ulejaénud keha kaitsmi leb lisaks kanda vastavat i i — Asendage akud uutega
jaainedvoi ingi tekitada inimestel Halb naht

allergilisi nahareaktsioone. Tundlike inimeste puhul véib naha kokkupuude tekstiiliosaga — | ,.A.’..;. voisisemine
pohjustadaallergilisireaktsioone. — dil
Maskiweldcap®..n tohib kasutada vai itamiseljalihvimi itt dek: — g g
Optrel ei vastuta maski weldcap®sun bekoh. voi k juhendi Mask weldcap®.. libiseb
elramlse eest Mask weldcap®s.n» sobib koigile levinud keewtusmeetodltele vélja arvatud - tekstiilosa uuestip I

Palunjérgige kai itusi vastavalt EN169 (lehekiilg 8).

Garantii javastutus

Spetsifikatsioonid

Garantiitingii iate Optrell liligi isatsiooniméarusest. Sellega ( oigus)
dasise inf iooni saamiseks poorduge palun Optreli miliigiesinduse pool b -
einrormars amIseXs pooreuge paili Spte i poote. Kaitseaste nsdssesind]
) J ! d -
mis on pohj j i istest voi tootja poolt UV/IR-kaitse i Kaitse heled
mitte ettenéhtud kasutamisest. Samuti on vastutus ja garantii kehtetud, kui Optreli Lilitusaeg 1605 (23°C/73°F)
asemel kasutatakse teisi osasid. 110us (55°C/131°F)
Liilitusaeg 0,3sek
Kasutamine Pi im6o w47 i5mm/185x453"
1. Kaltseaste Nuppu keerates saate valida kaitseastmete 9 kuni 12 vahel. Pingetoide i 2tk Li-akud 3V (CR2032)
2. LihvimisreZiim. Seades kai disse "GRIND", ldheb pi Kaal 4209/14.820
ihvimi d ning selles luses on kassett deaktiveeri Ja jaéb heled 10°C—60°C/14°F-140°F
seisundisse. } L i -20°C-80°C/-#°F-176°F
K: tuleks Juses alati Iopum keerata il i it maxd0°CHOLF
3. Ootereziim. Maski Weldcap%:,,MlTTE kasutamise korral tuleb Kassifikatsioon vastavalt EN379 optiline klass=1
seada "GRIND"., See pikendab darseltaku eluiga! hajusvalgus=1
homogeensus=2
Pesemine soltuvus 2
Load CE, ANSI, AS/NZS, EAC

1. Maskiweldcap®s. tohib pestaVAID tekstiilist pea-ja kaelakaitset, mitte mingil juhul pesta
p ¥ y P e

3. Kasutage [ iatarbe p
konksud voivad iilejadnud ro:vaesemeld kahjustada)
4. Laskemaskil weldcap®..., pdrast pesemist vahemalt iiks paev kuivadal

plastosa valj

o

Varuosad (vt lehekiilg 7)
weldcap®sun tervikuna

Esiklaas

Tekstiilist pea- ja kaelakaitse & bump
o S L -

Selgitus: Plastosad imavad end alati vett téis. Seelabivaheneb jikus, mis toob k
ilaadse istumi Kul

b iiks kunikaks péeva, kuniplastiesialgnejéikus taastub.
5. Peskeainult isjuhendialusel (40° ¢/104°F, & h keemiliselt, drge pleegit
rsenmfuuglgesaasmkulr)
6. Utsp jarelon tekstiilileekipérssivtoime mérkimisvéarseltvé Seetuleks
spreiga val voiuuega (saadaval maskiweldcap® litigiesir ).
Akud
1. Maskiweldcap®... tohib pesta VAID tekstiilist pea- i itte mingil juhul pest:
i ikay Hogega leh ™
2. Kasutage p isel laiatarbe kotti. (sissedl plastosa valj |
konksud
voivad iilejaanud roivaesemeid kahjustada)

3. Laskemaskil weldcap®s pérast pesemist vihemalt iiks péev kuivada!
Selgitus: Plastosad imavad end alati vett téis. Seelabi vaheneb jaikus, mis toob kaasa
maski
svammilaadse istumise peas. Kulub iiks kuni kaks pdeva, kuniplasti esialgne jéikus taastub.
4. Peske ainult pesemisjuhendi alusel (40° ¢/ 104°F, drge puhastage keemiliselt, drge
pleegitage, tsenmfuuglge saasthkulr)
. U40pesukorrajérel on tekstiilileeki pérssiv toil isvadrseltvél

spreiga
vérskendada voi uuega asendada (saadaval maski weldcap®s.n, miiligiesinduses).

Akujaaku eluiga:
1. Akupeab keskmiste kaitseastmete korral vasru u 1000 tundi {aktnvne keewmsaeg)
2. Akupeabvastuu2aastat(10000h), kuimask ld (lihvi

3. Akueluigaliiheneb mérkimisvaérselt, kuimaski weldcap%p ladustatakse l6oskavapéikese
kées (sensorvastu péikest).
4. Kasutage vaid uusi CR2032 akusid.
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Akukate

1
2.
3
4.
5.
6. Ninapolster




4. Naudotitik naujas CR2032 baterijas.

Valymas
filtro ir io skydelio lesio ek trukmeés p i bitina juos
Pirmas naudojimas regullanalvalytlmmksmaudeklu Negallbut: stiprios valymo és, tirpalai,
Trumpa]elns!rukcuolefz 3psl.) pradinis weldcap®s.., surinkimas aprasytas su grafikais. Be to, Ikoholi ly abrazyvinémis dalelémi izy intus lgSi
ten ijos apie io Salmo funkcijas ir savybes. batina pakeisti.
Saugos nurodymai Laikymas
Pries pradédami naudoti weldcap®sums p ji ija. Patikril ar Suwrmlo;o apsaugm:s Salmas tunbuu Ia:komas kambano femperaturos ir mazos dregmes
isingai psauginio skydelioleis. Jeinepavy itrikaliy, weldcap®um, iy k n laikyki p
negali bitinaudojamas. pakuotéje.
Atsarg i és irapsaugos apriboji Gedimy $alinimas
Karstisir spinduliavimas, is: virinant, gali sukelti akiyir odos pazeidimus. Si Suviriniomo filtras nepatamséja
apsaugoakisirveida. Dewntweldcap@ i irink lyglo, Jusu —  I$jungti slifavimo rezima
akys nuo ultravioletiniy ir inft j spmdulm Sﬁekﬁantapsaugotl Ilkusws - lykite jutiklius arba io skydelio lesj
kiino dalis, reikia dévéti apsauginius drabuZius. Esant tam tikroms aplir — | ite Sviesos srauta jjutiklj
metu i$siskiriancios dalelés ir medZiagos j alergijas linkusiems asmenims gali sukelti alerging —  Pakeisti baterijas
odos reakcija. Medziagos, kurios patenka ant odos, jautriems Filtras blykcioja
asmenims gali sukemalergme reakcuq —  Pakeisti baterijas
weldcap®sun galibiti tik atliekant ir$lifavimo darbus, o ne bet kit Prastas
darbus. ,,Optrel neprisiil és, jei $Salmas naudoj: ne pagal paskirtj - io skydelio leSjarba vidinj af injlesj
arba nes:la:kantnaudoﬂmasl msrrukcuas weldcap o tinka wsrems zmom:ems suvmmmo — TamsumoIyg(pnta:kyk:tesuvmmmoprocesu:
bidams, iSskyru irinima plazma. ip ii lygiy rek —  Pagerintiaplinkos apSvietima
EN169(8psl.). weldcap®u.m, nuslysta
— Pritaikyki ing juosta prie galvos dydzio
Garantijair atsakomybé
Garantl/ossqugasras:(e,,OptreI“prekybosgmones;ususaly/emstrukcuose Délis Techniniai di
ijos prasome kreiptis jjus ap ljantj,,Optrel“prekybos atstova. {Pastllekame telsedarytlrechmnlopobudztopakeltlmu)
Garantija suteikiama tik medziagos ir gamybos kokybei. Dél gedimy, atsil v R —
naudojant, ardanrbe leidimo arba naudojant ne pagalgammto;onurodyrqpask:rtl, garantija ir pakemmq) 9 is rezimas)
iama. Taip pat yra tuomet, j one,,Optrel“pi UVIR Maksimali i jirtamsyji
atsarginés dalys. rezimus
Persijungimo i$ $viesiojo rezimo j tamsujj 160ps (23°C/73°F)
Naudojimas 2ima lail 110ps (55°C/131°F)
1. Tamsumo lygis. Sukanrmygtukqgahtepasmnktltamsumnlyg(nuo91k1 12. Persijungimois Sviesiojo rezimo jtamsyjj 0.3sek.
2. Sllfawmorenm X "GRIND" pozicijoje, zima il
filtras persijungiajslifavi Fima. Si: il filtras i$si Filtro matr apie. 47x 115mm/1.85x 453"
Slifavimo rezime tamsumo valdymo mygtukas visada turi biti pasuktas iki galo. Elektros matinimas Saulés elementai, 25tk. L-baterijos 3V pakeiciamos
3. Nenaudojant. NENAUDOJANT weldcap®..,, tamsumo valdymo mygtukas turi bti - (ER)
nustatytas "GRIND" pozicijoje. Tai Zymiai prailgins baterijos eksploatacijos laika! L. 4209/14.8202
iné i 10°C-60°C/14°F-140°F
Plovimas Laiky i -20°C-80°C/-4°F~176°F
1. Plauti galima TIK suvirintojo $almo weldcap®..., antgalving ir kaklo tekstiling apsauga. Waschtemperatur des Texti-Kopf- und max. 40°C/104°F
Jokiu biidu neplautifiltro, jskaitant sintetinés medziagos plokstele i elektronika! Hefsschutz S—
2 Klaisifikacija pagal EN379 Qpltme klasel= 1 ;
3. Plaunant naudoti prekyboje esancius skalbini S (Atsikise jsiatos 322:;}5,,55‘;!::::;! 2
smtermesmedzlagosdaheskabllalgahsugadmnklmsskalbmms) Regosk i 6=2
4. Poskalb:moweldcap%.,maz:aus:a:wenqd:enqpahkndzluu' Standartai CE, ANSI, ASINZS, EAC
Paaiskinimas: Sii é ‘Vzl dalys sug g Délte Zéj: d
irSalmas blogailaikosi. K émedziag i stand ikia vienos-dviejy Atsarginés dalys (zr. 7 psl.)
dieny. 1. Apsauginis $almas weldcap®sn,
5. Plauti tik laikantis plovimo instrukcijos (40°C/ 104°F, nevalyti cheminiu biidu, nebalinti, 2. Apsauginis skydelis
atsargiai dZiovinti dZiovykloje). 3. Antgalviné juosta su kaklo apsauga & bump
6. Po mazdaug 15 plovimy medziagos atsparumas uzsiliepsnojimui Zymiai sumazéja. 4. Vidinis apsauginis lesis
Atsparumui atstatyti reikia apipurksti atitinkama priemone (galima jsigyti pas jasy 5. Baterijos dangtelis
weldcap®uum platintoja). 6. Nosies padelis

Baterijos

filtre yra diskinés licio baterijos CR2032. Baterijas reikia pakeisti, jeifiltro LED mirksi
raudonaiarba suvirinimo filtras nebetamséja (Zr. 6 psl.).

Jeisuvirinimo filtras nebetamséja:

1. Atsargiai nuimti baterijy dangtelj
2. ISimti baterijas ir pasalintilaikantis
3. CR2032baterijos jdedamos kaip pavaizduota
4. Teisingai uZdétibaterijy dangtelj

Jei suvirinimo filtras éja jungiant
baterijos. Jei suvirinimofilt iveikianetteisi
naudojimuiir turi biiti pakeistas.

iy Salinimo taisykliy

imo lanka, [ ite, ar teisingai jdétos
inakeitus bat < Jaik ;

Batenjas Irm eksplnalawmo trukmé:

1. Atliekant suvii ir
(suvirinimo darby laiko).

2. VisiSkai nenaudojant ($lifavimo rezimas), baterija eksploatacijos trukmé apie 2 metus

(10000h).

3. Baterijos eksploatacijos trukmé Zymiai sumazéja, jei suvirintojo Salmas laikomas ryskioje

sauléje (jautiklis nukreiptas jsaulg).

lygjapie 1000 valandy

vidutinj
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Pirmalieto ana
Isajaievada Quick Start Guide (2.- 3. Inp) attélos ir paradita weldcap ... maskas monta a. Turklat
Quick Start Guide Jiis atradisiet informaciju par weldcap®uun, un tas raksturojumu.

Droibas noradijumi
Pirms weldcap®s.. maskas lieto anas uzsak anas izlasiet lietosanas instrukciju. Parbaudiet
priek éja aizsarga korektu montd,u. Ja k|idu nevar novérst, weldcap®sr vairs nedrikstizmantot.

Piesardzibas pasakumi & aizsardzibas ierobe, ojumi
Metin anas procesa rodas karstums un starojums, kas var izraisit acu un adas bOJa]umus is

Tiriana

Lai paildzinatu ap,ilbina anas ai kasetes un priek éja aizsarga darbma u, tie requlari
Jjatiraarmaigu dranipu. Nedrikstizmantot stiprus tirianas lidzek|us, kidinatajus, spirtu, abrazivus
saturo us tiranas lidzek|us. Saskrapéts vai bojats aizsargs irjanomaina.

Uzglaba ana
weldcap®uun, maska ir jauzglaba istabas temperatiira un telpa ar zemu gaisa mitrumu. Lai
palielinatu bateriju darbmd, u, weldcap®... masku uzglabéjiet originélaja iepakojuma.

Problému risinajumi

Ap.ilbina anas aizsardzibas kasete neaptumsojas
—  Deaktivizéjiet slipé anas re imu

—  Notiriet sensorus vai priek &jo aizsargu

izstradajums sniedz acu un sejas aizsardzibu. LIetolotweIdcap%mp, k
pakapes lzveles, taaizsargas Jiisuacis noul ji Pare]a kermeaa

izibaiirjalieto atbilst gapgérbs. Dalinas un vielas, kas rodas metina anas procesd,
noteiktos apstakos uz to tenderam personam var izraisit alergiskas adas reakcijas. Jutigam

personam alergisku reakciju var izraisit ddas saskare ar tekstila dajam.

—  Parbaudiet gaismas plismu uz sensoru
—  Nomainiet bateriju

Ap,ilbina anas aizsardzibas kasete mirgo, raustas
— Nomainiet bateriju

Sliktaredzamiba

weldcap®..n drikstizmantot tikai metina anai un slipé anai, t izmantot citi érkiem.
Ja weldcap®... tiek izmantota neatbilsto i mérkim vai netiek ievérota lieto anas instrukcija,
Optrel neuzpermas nekadu a{blld:bu weldcap®uun n'premero{a visiem parastaﬂem metina anas

aanu. Liidzu, ievérojietai;

arEN169 (8. Ipp.).

— iet priek &jo aizsargu vaiiek &jo aizsargu
—  Pielagojiet aizsardzibas pakapi metina anas procesam
—  Uzlabojiet apkartajo apgaismojumu

weldcap®uun noslid

— tekstila daju pielagojiet galvas izméram

Garantija&atbildiba Specifikacija
ik izlasiet konkrétas valsts Optrel tird: Tbas firmas i (Paturam sev tiesibas veikt tehniskus uzlabojumus)
nor: adu uos Sikakas Aizsardzibas pakape 3(gaia stavokli)
mformacuas sanemafiai gneztenes pie sava Optrel precu tirgotaja. 9-12(tum 4 stavoki)
ikaiuzmaterialuunra, iem. Ja hma}umus irizraisijusineli i VIS i maksimala aizsardziba gaia un tum a stavokii
lietoana, jauk anas vainora,otajapu: P raotaj: Parslé laiks no gaas uztumu 16045 (23°C/73°F)
athildibanav spéka. Ta ija un atbildib péka, jairi: ves dafas, kas nav 110ps (55°C/131°F)
Optrel piegadatas. Parsléganas Iatks no tum asuzgaiu 0.3sek.
Ap.ilbina izméri Apm. 47x 115 mm /1.85x 453"
Lietosana Stravas apgade Saules baterijas, 2gab. maindmas 3V LI baterijas
1. Aizsardzibas pakape Pagne ot pogu, aizsardzibas pakapes var mainitno 9 lidz 12. (CR2032)
2. Slipéanasre,ims. lestatot pakapes regulatorapogu uz GRIND 3P, llbma Svars 4209/14.820z
anas aizsardzibas kasete tiek parslégta sIlpe anas re ima. aja re,ima kasete ir deak i 10°C-60°C/14°F - 140°F
un paliek gai a stavokli. Aizsardzibas pakapes poga slipé anas re ima vienmér japagrie, lidz Uzglab i -20°C-80°C/-4°F-176°F
atdurei. Tekstila gall kakla i t maks.40°C/104°F

3. stand-by. NELIETOJOT weldcap®..», aizsardzibas pakapes poga jaiestata uz "GRIND".
Tas bitiski paildzina bateriju darbmi,u!

Mazgaana

Aiim3

Klassifizierung nach EN379 Optiska klase=1
Izkliedéta gaisma= 1
Homogenitite=2
Atkaribano sk Ka=2
CE, ANSI, AS/NZS, EAC

Atbilst

1. Mazgat drikst TIKAI weldcap®s. tekstila galvas un kakla aizsargu. Nekada
nedrikst mazgat ap,ilbina anas aizsardzibas kaseti, ieskaitot plastmasas aizsargu un
elektroniku!

2.

3. Mazgajot, i iet parasto veas ai: ibas maisinu. (le ito dafu izvirzitie
akivar sabojat citu velu.)

4. weldcap%m, péc mazga anas ja ustne mazakka vienu dienu!
P: j uumn T»“ detalu cietibu un nodro
i kas mikstu piegulé anu. Laipl: g ietibu, irnepiecit viena

lidz divas dienas.

5. Mazgajiet tikai saskana ar instrukciju (40°C/ 104°F, nedrikst kimiski tirit, nedrikst balinat,
centrifiiga avéjiet saudzigi).

6. Pécapm. 15mazga anas reizam tekstila uguns slapéjo as ipa ibas ir bitiski samazinaju as.
Tas var atsvaidzinat ar aerosolu, vai ari tas ir janomaina (pieejamas pie Jisu weldcap®oun,
tirgotaja).

Baterijas
Apilbina anas aizsardzibas kasete ir aprikota ar CR2032tipa litija bateriju. Baterija ir janomaina,
Jjamirgo kasetes sarkana LED diode vai ap,ilbina anas aizsardzibas kasete vairs neaptum ojas
(skatit6. Ipp.).
Jaap,ilbina anas aizsardzibas kasete neaptum ojas:

1. Uzmanigi nonemiet baterijas vacinu,

2. Iznemiet bateriju un utilizéjiet to saskana ar valsti spéka eso ajiem noteikumiem,

3. Uzmanigiievietojiet CR2032 tipa bateriju ta, ka paradits attéla,
4 Uzmamgl uzltectet baferl/as vacinu.

)

ilbind anas ai; ibas kasett

loku, ap,| ptum ojas,
pérbaud:et vai ir pareiza baterijas polaritate. Ja ap,ilbina anas aizsardzibas kasetes baterija
ir inita pareizi, bet k trada, ta ir janovérté ka vairs nelietojama un ir jinomaina.

Batenja un baterijas darbmis:

vidéjo aizsardzibas pakapi, baterija strada apm. 100 fas (aktil tinianas
Ia!ks)
2. Bateriju pilnigi nelietojot (slipé anas re ims), weldcap®..., maska ta kalpos apm. 2 gadus
(10000h).
3. Baterijas darbma, ja, weldcap®, labitaspilgta saulé
(sensors
pretsauli).

4. Vienmérizmantojiet tikai jaunas CR2032 tipa baterijas.
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Rezerves dalas (skatit 7. Ipp.)
weldcap®sun, maska pilna komplektacija
Priek &jais aizsargs

Tekstila galvas un kakla aizsargs & bump
lekséjais aizsargs

Baterijas vaks

Deguna uzliktnis
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