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6 Техническое обслуживание, уход и утилизация 
 

   ОСТОРОЖНО 
  

 

Электрический ток! 
Описываемые далее работы принципиально должны выполняться при выключенном источнике 
тока! 

  

 

6.1 Работы по техническому обслуживанию, интервалы 
6.1.1 Ежедневные работы по техобслуживанию 

• Все разъемы и быстроизнашивающиеся детали вручную проверить на прочность посадки, при необходимости 
подтянуть. 

6.1.2 Ежемесячные работы по техобслуживанию 
• Проверка и чистка сварочной горелки. Образование отложений внутри горелки может привести к короткому 

замыканию, существенному ухудшению результатов сварки и, как следствие, к повреждению горелки! 

• Проверить горелку, пакет шлангов и токовые разъемы на наличие внешних повреждений, при необходимости 
заменить или же выполнить ремонт с привлечением специалистов! 

• Проверить правильность посадки винтовых и вставных соединений, а также быстроизнашивающихся деталей, при 
необходимости подтянуть. 

6.2 Работы по техническому обслуживанию 
 

   ОСТОРОЖНО 
  

 

Электрический ток! 
Ремонт токопроводящих устройств должен осуществляться только авторизованным персоналом! 
• Не снимать горелку с пакета шлангов! 
• Ни в коем случае не зажимать корпус горелки в тисках или подобном устройстве, иначе горелка может 

быть непоправимо сломана! 
• Если горелка или пакет шлангов получили повреждения, которые нельзя устранить в рамках ремонтных 

работ, всю горелку в комплекте необходимо отправить для ремонта на фирму-изготовитель. 
  

 



 

Техническое обслуживание, уход и утилизация
Утилизация изделия

 

099-011445-EW508 
14.04.2016 

21
 

 

6.3 Утилизация изделия 
 Правильная утилизация! 

Аппарат изготовлен из ценных материалов, которые можно превратить в сырье путем 
вторичной переработки; он также содержит электронные узлы, подлежащие ликвидации. 

• Не выбрасывайте оборудование вместе с бытовыми отходами! 
• Соблюдайте официальные предписания по утилизации! 

 

6.3.1 Декларация производителя для конечного пользователя 
• Согласно европейским положениям (директива 2002/96/EG Европейского парламента и совета от 27.1.2003) 

использованные электрические и электронные приборы не должны передаваться на пункты приема 
несортированных отходов. Они должны собираться по отдельности. Символ мусорного бака на колесах указывает 
на необходимости раздельного сбора отходов. 
Такой прибор должен передаваться для утилизации или для повторного использования на предусмотренные для 
этого пункты раздельного сбора отходов. 

• В Германии согласно закону (закон о сбыте, возврате и экологически безвредной утилизации электрических и 
электронных приборов (ElektroG) от 16.3.2005) устаревший прибор должен быть передан на специальный пункт 
сбора, отделенный от пункта сбора несортированных отходов. Общественно-правовые организации по утилизации 
отходов (коммуны) оборудуют для этого пункты сбора, в которых устаревшие приборы бесплатно изымаются из 
частных хозяйств. 

• Информация о возврате или сборе устаревших приборов передается в ответственные органы городского или 
коммунального управления. 

• Фирма EWM принимает участие в разрешенной системе утилизации и вторичного использования и 
зарегистрирована в реестре устаревших электроприборов (EAR) под номером WEEE DE 57686922. 

• Кроме того, на территории Европы возможен возврат аппаратов партнерам фирмы EWM по сбыту. 

6.4 Соблюдение требований RoHS 
Мы, фирма EWM AG Mündersbach, настоящим подтверждаем, что все поставленным нами Вам изделия, на которые 
распространяется действие директивы RoHS, соответствуют требованиям RoHS (Директива 2011/65/EU). 
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7 Устранение неполадок 
Все изделия проходят жесткий производственный и выходной контроль. Если, несмотря на это, в работе изделия 
возникают какие-либо неисправности, проверьте его в соответствии с представленным ниже списком. Если проверка не 
приведет к восстановлению работоспособности изделия, необходимо сообщить об этом уполномоченному дилеру. 

7.1 Контрольный список по устранению неисправностей 
 Основным условием безупречной работы является применение оборудования аппарата, подходящего к 

используемому материалу и газу! 

Экспликация Символ Описание 

  Ошибка / Причина 

  Устранение неисправностей 
 

Перегрев сварочной горелки 
 Недостаточный расход жидкости охлаждения 
 Проверить уровень жидкости охлаждения и при необходимости долить 
 Устранить места излома в системе линий (пакеты шлангов) 
 Удаление воздуха из контура жидкости охлаждения  
 Проверить правильность подключения шлангов жидкости охлаждения и при необходимости вставить их 

надлежащим образом. 
 Проверить правильность подключения модуля охлаждения сварочной горелки 

  Ослабленные соединения для подачи сварочного тока 
 Затянуть соединения, ведущие к источнику тока, со стороны горелки и/или к заготовке 

 Перегрузка 
   Проверить и откорректировать настройку сварочного тока 
  Использовать более мощную сварочную горелку 
 

Нарушение работы элементов управления сварочной горелкой 
 Проблемы с соединением 
 Подсоединить кабели управления или проверить правильность прокладки. 

 

Неспокойная дуга 
 Включения материала в вольфрамовом электроде из-за контакта с присадочным материалом или заготовкой 
 Подшлифовать или заменить вольфрамовый электрод 

 Несовместимые настройки параметров 
 Проверить настройки, при необходимости исправить 

 Пары металла на газовом сопле 
 Почистить или заменить газовое сопло 

 

Порообразование 
  Неполноценная газовая среда или вообще ее отсутствие 
 Проверить настройку расхода защитного газа и при необходимости заменить баллон защитного газа 
 Закрыть место сварки защитными стенками (сквозняк влияет на результаты сварки) 

 Неподходящее или изношенное оборудование сварочной горелки 
 Проверить размер газового сопла и при необходимости заменить 

 Конденсат (водород) в газовом шланге 
 Продуть пакет шлангов газом или заменить 
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8 Технические характеристики 
 Данные производительности и гарантия действительны только при использовании оригинальных 

запчастей и изнашивающихся деталей! 
 

8.1 TIG 18, TIG 20, TIG 260, TIG 450 
Тип TIG 18 TIG 20 TIG 260 TIG 450 

Полярность электрода при 
постоянном токе 

как правило, отрицательная 

Способ подачи вручную 

Измерение напряжения 113 В (пиковое значение) 

Макс. напряжение зажигания 
сварочной дуги и номинальное 
напряжение 

12 кВ 

Напряжение включения кнопки 0,02–42 В 

Ток включения кнопки 0,01–100 мА 

Мощность включения кнопки макс. 1 Вт (активная нагрузка) 

Необходимая 
холодопроизводительность 

мин. 800 Вт 

Виды электродов обычные вольфрамовые электроды 

Температура окружающей среды от -10 °C до +40 °C 

Давление жидкости охлаждения 
на входе в горелку (мин.–макс.) 

2,5–3,5 бар 

Расход (мин.) 0,9 л/мин. 0,7 л/мин. 0,7 л/мин. 0,7 л/мин. 

Класс защиты разъемов машины 
(EN 60529) 

IP3X IP2X IP3X IP3X 

Защитный газ Защитный газ DIN EN 439 

Расход газа 10–20 л/мин. 

Максимальный сварочный ток 
при 100 % ПВ 
(постоянный/переменный ток) 

320 A/230 A 240 A/170 A 260 A/185 A 400 A/280 A 

Пакет шлангов 4 или 8 м  

Вольфрамовые электроды 0,5–4,0 мм 0,5–3,2 мм 1,0–3,2 мм 1,6–4,8 мм 

Разъем Центральный разъем Euro/децентральный разъем 

Изготовлено согласно стандарту DIN EN 60974-7 
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8.2 TIG 18 SC, TIG 450 SC 
Тип TIG 18 SC TIG 450 SC 

Полярность электрода при постоянном 
токе 

как правило, отрицательная 

Способ подачи вручную 

Измерение напряжения 113 В (пиковое значение) 

Макс. напряжение зажигания сварочной 
дуги и стабилизации 

12 кВ 

Напряжение включения кнопки 0,02–42 В 

Ток включения кнопки 0,01–100 мА 

Мощность включения кнопки макс. 1 Вт (активная нагрузка) 

Виды электродов обычные вольфрамовые электроды 

Температура окружающей среды от -10 °C до +40 °C 

Давление жидкости охлаждения на входе 
в горелку (мин.–макс.) 

2,5–3,5 бар 

Расход (мин.) 0,9 л/мин. 0,7 л/мин. 

Класс защиты разъемов машины (EN 
60529) 

IP3X 

Защитный газ Защитный газ DIN EN 439 

Расход газа 10–20 л/мин. 

Максимальный сварочный ток при 100 % 
ПВ (постоянный/переменный ток) 

400 A/280 A 450 A/320 A 

Пакет шлангов 4 или 8 м 

Вольфрамовые электроды 0,5–4 мм 1,6–4,8 мм 

Разъем Децентральный разъем 

Изготовлено согласно стандарту DIN EN 60974-7 
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9 Быстроизнашивающиеся детали 
 

   ОСТОРОЖНО 
  

 

Повреждения при использовании компонентов сторонних производителей! 
Гарантия производителя аннулируется при повреждении аппарата в результате использования 
компонентов сторонних производителей! 
• Используйте только компоненты системы и опции (источники тока, сварочные горелки, 

электрододержатели, дистанционные регуляторы, запасные и быстроизнашивающиеся детали и т. д.) 
только из нашей программы поставки! 

• Подсоединяйте дополнительные компоненты к соответствующему гнезду подключения и закрепляйте их 
только после выключения сварочного аппарата. 

  

 

9.1 TIG 18 
 На рисунке представлено примерное изображение сварочной горелки. В зависимости от исполнения горелки 

возможны отклонения. 

1.1

1.2

1.3

1.4

1.6

1.7

2.1

2.2

2.3 3.2

3.1

 4

5.1

5.2 6.2

6.1
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1.1 Газовое сопло 4 - 6.5 47 Керамика 10 094-001316-00000 

1.1 Газовое сопло 5 - 8 47 Керамика 10 094-000926-00000 

1.1 Газовое сопло 6 - 9.5 47 Керамика 10 094-001317-00000 

1.1 Газовое сопло 7 - 11 47 Керамика 10 094-000927-00000 

1.1 Газовое сопло 8 - 12.5 47 Керамика 10 094-000929-00000 

1.1 Газовое сопло 10 - 16 47 Керамика 10 094-001318-00000 

1.1 Газовое сопло 12 - 19.5 50 Керамика 10 094-001319-00000 

1.2 Газовое сопло 5 - 8 76 Керамика 10 094-012691-00000 

1.2 Газовое сопло 6 - 9.5 76 Керамика 10 094-012692-00000 

1.2 Газовое сопло 7 - 11 76 Керамика 10 094-012693-00000 

1.3 Газовое сопло для газовой 
линзы 

4 - 6.5 42 Керамика 10 094-001320-00000 

1.3 Газовое сопло для 
газовой линзы 

5 - 8 42 Керамика 10 094-001321-00000 

1.3 Газовое сопло для 
газовой линзы 

6 - 9.5 42 Керамика 10 094-001322-00000 
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1.3 Газовое сопло для 
газовой линзы 

7 - 11 42 Керамика 10 094-001195-00000 

1.3 Газовое сопло для 
газовой линзы 

8 - 12.5 42 Керамика 10 094-001196-00000 

1.3 Газовое сопло для 
газовой линзы 

12 - 19.5 42 Керамика 10 094-001323-00000 

1.4 Газовое сопло для 
газовой линзы 

5 - 8 76 Керамика 10 094-011135-00000 

1.4 Газовое сопло для 
газовой линзы 

6 - 9.5 76 Керамика 10 094-011136-00000 

1.4 Газовое сопло для 
газовой линзы 

7 - 11 76 Керамика 10 094-012694-00000 

1.6 Газовое сопло для 
газовой линзы, JUMBO 

6 - 9.5 48 Керамика 10 094-011642-00000 

1.6 Газовое сопло для 
газовой линзы, JUMBO 

8 - 12.5 48 Керамика 10 094-011643-00000 

1.6 Газовое сопло для 
газовой линзы, JUMBO 

10 - 16 48 Керамика 10 094-011644-00000 

1.6 Газовое сопло для 
газовой линзы, JUMBO 

12 - 19.5 48 Керамика 10 094-003136-00000 

1.7 Газовое сопло для 
газовой линзы, JUMBO 

12 - 24 34 Керамика 10 094-012686-00000 

2.1 Корпус зажимной цанги – 1.6 - - Медь 10 094-000936-00000 

2.1 Корпус зажимной цанги – 2 - 2.4 - - Медь 10 094-000937-00000 

2.1 Корпус зажимной цанги – 3.2 - - Медь 10 094-000940-00000 

2.1 Корпус зажимной цанги – 4 - - Медь 10 094-001315-00000 

2.2 Корпус зажимной цанги с 
газовой линзой 

– 1.6 - - Латунь 10 094-001325-00000 

2.2 Корпус зажимной цанги с 
газовой линзой 

– 2 - 2.4 - - Латунь 10 094-001192-00000 

2.2 Корпус зажимной цанги с 
газовой линзой 

– 3.2 - - Латунь 10 094-001193-00000 

2.2 Корпус зажимной цанги с 
газовой линзой 

– 4 - - Латунь 10 094-001326-00000 

2.3 Корпус зажимной цанги с 
газовой линзой, JUMBO 

– 1.6 - - Латунь 5 094-003137-00010 

2.3 Корпус зажимной цанги с 
газовой линзой, JUMBO 

– 2.4 - - Латунь 5 094-003137-00000 

2.3 Корпус зажимной цанги с 
газовой линзой, JUMBO 

– 3.2 - - Латунь 5 094-000000-00000 

2.3 Корпус зажимной цанги с 
газовой линзой, JUMBO 

– 4 - - Латунь 5 094-011641-00000 

3.1 Адаптер XL - - - Тефлон 10 094-001194-00000 

3.2 Адаптер, JUMBO XXL - - - Тефлон 5 094-003138-00000 

4 Изолятор стандартный - - - Тефлон 10 094-001307-00000 

5.1 Зажимная цанга – 4 - 50 Медь 10 094-001312-00000 

5.1 Зажимная цанга – 1.6 - 50 Медь 10 094-000931-00000 
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5.1 Зажимная цанга – 2.4 - 50 Медь 10 094-000932-00000 

5.1 Зажимная цанга – 3.2 - 50 Медь 10 094-000935-00000 

5.2 Зажимная цанга – 1.6 - 52 – 10 094-003402-00000 

5.2 Зажимная цанга – 2.4 - 52 – 10 094-003241-00000 

5.2 Зажимная цанга – 3.2 - 52 – 10 094-003242-00000 

5.2 Зажимная цанга – 4 - 52 – 10 094-008583-00000 

6.1 Крышка горелки длинная – – – Пластик 10 094-001114-00000 

6.2 Крышка горелки короткая – – – Пластик 10 094-001120-00000 
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9.2 TIG 18 SC 
 На рисунке представлено примерное изображение сварочной горелки. В зависимости от исполнения горелки 

возможны отклонения. 

1.3

1.4

2.3

2.2

2.1

 4

5.3

5.1 6.1

6.2
 

Рисунок 9-2 
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1.3 Газовое сопло для газовой 
линзы 

4 - 6.5 42 Керамика 10 094-001320-00000 

1.3 Газовое сопло для газовой 
линзы 

5 - 8 42 Керамика 10 094-001321-00000 

1.3 Газовое сопло для газовой 
линзы 

6 - 9.5 42 Керамика 10 094-001322-00000 

1.3 Газовое сопло для газовой 
линзы 

7 - 11 42 Керамика 10 094-001195-00000 

1.3 Газовое сопло для газовой 
линзы 

8 - 12.5 42 Керамика 10 094-001196-00000 

1.4 Газовое сопло для газовой 
линзы 

5 - 8 76 Керамика 10 094-011135-00000 

1.4 Газовое сопло для газовой 
линзы 

6 - 9.5 76 Керамика 10 094-011136-00000 

1.4 Газовое сопло для газовой 
линзы 

7 - 11 76 Керамика 10 094-012694-00000 

2.1 Корпус зажимной цанги - 0.5 - 3.2 - - Латунь 10 094-011137-00000 

2.2 Корпус зажимной цанги с 
газовой линзой 

- 1.6 - - Медь 10 094-012698-00000 

2.2 Корпус зажимной цанги с 
газовой линзой 

- 2.4 - - Медь 10 094-012699-00000 

2.2 Корпус зажимной цанги с 
газовой линзой 

- 3.2 - - Медь 1 094-001362-00000 

2.3 Корпус зажимной цанги - 3.2 - 4.8 - - Латунь 10 094-001117-00000 

4 Изолятор  - - - Тефлон 5 094-001360-00000 

5.1 Зажимная цанга - 1.6 - 50 Медь 10 094-000931-00000 

5.1 Зажимная цанга - 2.4 - 50 Медь 10 094-000932-00000 

5.1 Зажимная цанга - 3.2 - 50 Медь 10 094-000935-00000 

5.3 Зажимная цанга, высокопрочная - 3.2 - 49 Медь 10 094-001361-00000 
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5.3 Зажимная цанга, 
высокопрочная 

- 4 - 49 Медь 10 094-001116-00000 

5.3 Зажимная цанга, 
высокопрочная 

- 4.8 - 49 Медь 10 094-001115-00000 

6.1 Крышка горелки длинная - - - Пластик 10 094-001114-00000 

6.2 Крышка горелки короткая - - - Пластик 10 094-001120-00000 
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9.3 TIG 20 
 На рисунке представлено примерное изображение сварочной горелки. В зависимости от исполнения горелки 

возможны отклонения. 

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

2.1

2.2

2.3  3

 4

5.1

5.2

6.3

6.1

6.2

 

Рисунок 9-3 
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1.1 Газовое сопло 4 - 6.5 30 Керамика 10 094-001343-00000 

1.1 Газовое сопло 5 - 8 30 Керамика 10 094-001344-00000 

1.1 Газовое сопло 6 - 9.5 30 Керамика 10 094-001345-00000 

1.1 Газовое сопло 7 - 11 30 Керамика 10 094-000930-00000 

1.1 Газовое сопло 8 - 12.5 30 Керамика 10 094-001122-00000 

1.1 Газовое сопло 10 - 16 30 Керамика 10 094-001346-00000 

1.2 Газовое сопло 4 - 6.5 48 Керамика 10 094-001347-00000 

1.2 Газовое сопло 5 - 8 48 Керамика 10 094-001348-00000 

1.2 Газовое сопло 6 - 9.5 48 Керамика 10 094-001349-00000 

1.3 Газовое сопло 4 - 6.5 63 Керамика 10 094-012683-00000 

1.3 Газовое сопло 5 - 8 63 Керамика 10 094-012684-00000 

1.4 Газовое сопло 4 - 6.5 89 Керамика 10 094-012685-00000 

1.5 Газовое сопло для газовой линзы 4 - 6.5 25.5 Керамика 10 094-001356-00000 

1.5 Газовое сопло для газовой 
линзы 

5 - 8 25.5 Керамика 10 094-001357-00000 

1.5 Газовое сопло для газовой 
линзы 

6 - 9.5 25.5 Керамика 10 094-001358-00000 

1.5 Газовое сопло для газовой 
линзы 

7 - 11 25.5 Керамика 10 094-001359-00000 

1.5 Газовое сопло для газовой 
линзы 

8 - 12.5 25.5 Керамика 10 094-017595-00000 

1.6 Газовое сопло для газовой 
линзы, JUMBO 

6 - 9.5 48 Керамика 10 094-011642-00000 

1.6 Газовое сопло для газовой 
линзы, JUMBO 

8 - 12.5 48 Керамика 10 094-011643-00000 

1.6 Газовое сопло для газовой 
линзы, JUMBO 

10 - 16 48 Керамика 10 094-011644-00000 
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1.6 Газовое сопло для газовой 
линзы, JUMBO 

12 - 19.5 48 Керамика 10 094-003136-00000 

1.7 Газовое сопло для газовой 
линзы, JUMBO 

12 - 24 34 Керамика 10 094-012686-00000 

2.1 Корпус зажимной цанги - 1.6 - - Медь 10 094-001340-00000 

2.1 Корпус зажимной цанги - 2.4 - - Медь 10 094-000939-00000 

2.1 Корпус зажимной цанги - 3.2 - - Медь 10 094-001342-00000 

2.2 Корпус зажимной цанги с газовой 
линзой 

- 1.6 - - Латунь 10 094-001352-00000 

2.2 Корпус зажимной цанги с 
газовой линзой 

- 2.4 - - Латунь 10 094-001354-00000 

2.2 Корпус зажимной цанги с 
газовой линзой 

- 3.2 - - Латунь 10 094-001355-00000 

2.3 Корпус зажимной цанги с 
газовой линзой, JUMBO 

- 1.6  - Латунь 5 094-012680-00000 

2.3 Корпус зажимной цанги с 
газовой линзой, JUMBO 

- 2.4  - Латунь 5 094-012681-00000 

2.3 Корпус зажимной цанги с 
газовой линзой, JUMBO 

- 3.2  - Латунь 5 094-012682-00000 

3 Адаптер XL  - - Тефлон 5 094-011916-00000 

4 Изолятор стандартный  - - Тефлон 10 094-001331-00000 

5.1 Зажимная цанга – 1.6 - 25.4 Медь 10 094-001121-00000 

5.1 Зажимная цанга – 2.4 - 25.4 Медь 10 094-000934-00000 

5.1 Зажимная цанга – 3.2 - 25.4 Медь 10 094-001337-00000 

5.2 Зажимная цанга, JUMBO – 1.6 - 40 Латунь 10 094-012677-00000 

5.2 Зажимная цанга, JUMBO – 2.4 - 40 Латунь 10 094-002971-00000 

5.2 Зажимная цанга, JUMBO – 3.2 - 40 Латунь 10 094-012678-00000 

6.1 Крышка горелки длинная - - - Пластик 10 094-001327-00000 

6.2 Крышка горелки средняя - - - Пластик 10 094-001329-00000 

6.3 Крышка горелки короткая - - - Пластик 10 094-001328-00000 
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9.4 TIG 260 
 На рисунке представлено примерное изображение сварочной горелки. В зависимости от исполнения горелки 

возможны отклонения. 

1.1

1.2

1.3
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5.5

5.7

4.1

6.1

6.2

 

Рисунок 9-4 
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1.1 Газовое сопло 4 - 6.5 26 Керамика 10 094-012672-00000 

1.1 Газовое сопло 6 - 8 26 Керамика 10 094-012405-00000 

1.1 Газовое сопло 8 - 10 26 Керамика 10 094-011756-00000 

1.1 Газовое сопло 10 - 11.5 26 Керамика 10 094-011980-00000 

1.2 Газовое сопло 6 - 6.5 36 Керамика 10 094-012673-00000 

1.2 Газовое сопло 7 - 8 36 Керамика 10 094-012674-00000 

1.2 Газовое сопло 8 - 10 36 Керамика 10 094-011982-00000 

1.2 Газовое сопло 10 - 11.5 36 Керамика 10 094-011757-00000 

1.3 Газовое сопло - - 6.5 60 Керамика 10 094-015451-00000 

1.3 Газовое сопло - - 8 60 Керамика 10 398-000191-00000 

1.4 Газовое сопло, шарообразное - - 6.5 32 Керамика 10 094-019610-00000 

1.4 Газовое сопло, шарообразное - - 8 32 Керамика 10 394-000156-00000 

1.4 Газовое сопло, шарообразное - - 9.5 32 Керамика 10 394-000155-00000 

1.4 Газовое сопло, шарообразное - - 11 32 Керамика 10 094-019609-00000 

1.5 Газовое сопло для газового 
диффузора, JUMBO 

12 - 12.5 50 Керамика 10 094-009663-00000 

1.5 Газовое сопло для газового 
диффузора, JUMBO 

16 - 16 50 Керамика 10 094-009664-00000 

1.5 Газовое сопло для газового 
диффузора, JUMBO 

20 - 19.5 50 Керамика 10 094-009665-00000 

2 Газовый диффузор, JUMBO - 1.6 - - Латунь 1 094-009658-00000 

2 Газовый диффузор, JUMBO - 2.4 - - Латунь 1 094-009659-00000 

2 Газовый диффузор, JUMBO - 3.2 - - Латунь 1 094-009660-00000 

3 Переходное кольцо, JUMBO XL - - - Латунь 10 094-011758-00000 

4 Изолятор, JUMBO XL - - - Тефлон 1 094-011760-00000 

4.1 Изолятор стандартный – – – Тефлон 10 094-011979-00000 
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5.5 Электрододержатель - 1.6 - 35 Латунь 5 094-012406-00000 

5.5 Электрододержатель - 2.4 - 35 Латунь 5 094-011755-00000 

5.5 Электрододержатель - 3.2 - 35 Латунь 5 094-012667-00000 

5.7 Газовый диффузор - 1.6 - 33 Латунь 5 094-012669-00000 

5.7 Газовый диффузор - 2.4 - 33 Латунь 5 094-011984-00000 

5.7 Газовый диффузор - 3.2 - 33 Латунь 5 094-012671-00000 

6.1 Крышка горелки короткая – – – Пластик 5 094-011752-00000 

6.2 Крышка горелки средняя – – – Пластик 5 094-011753-00000 
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9.5 TIG 450 
 На рисунке представлено примерное изображение сварочной горелки. В зависимости от исполнения горелки 

возможны отклонения. 

1.1
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Рисунок 9-5 
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1.1 Газовое сопло 5 - 7.5 37 Керамика 10 094-009646-00000 

1.1 Газовое сопло 6 - 10 37 Керамика 10 094-009647-00000 

1.1 Газовое сопло 8 - 13 37 Керамика 10 094-009648-00000 

1.1 Газовое сопло 10 - 15 37 Керамика 10 094-009649-00000 

1.2 Газовое сопло 5 - 7.5 52 Керамика 10 094-009650-00000 

1.2 Газовое сопло 6 - 10 52 Керамика 10 094-009651-00000 

1.2 Газовое сопло 8 - 13 52 Керамика 10 094-009653-00000 

1.2 Газовое сопло 10 - 15 52 Керамика 10 094-009654-00000 

1.3 Газовое сопло, усиленное 8 - 13 38.4 Керамика 10 094-011997-00000 

1.3 Газовое сопло, усиленное 12 - 15 38.4 Керамика 10 094-011998-00000 

1.4 Газовое сопло для газового 
диффузора 

4 - 10 26 Керамика 10 094-009655-00000 

1.4 Газовое сопло для газового 
диффузора 

6 - 13 26 Керамика 10 094-009656-00000 

1.5 Газовое сопло для газового 
диффузора, JUMBO 

12 - 12.5 50 Керамика 10 094-009663-00000 

1.5 Газовое сопло для газового 
диффузора, JUMBO 

16 - 16 50 Керамика 10 094-009664-00000 

1.5 Газовое сопло для газового 
диффузора, JUMBO 

20 - 19.5 50 Керамика 10 094-009665-00000 

2 Газовый диффузор, JUMBO - 1.6 - - Латунь 1 094-009658-00000 

2 Газовый диффузор, JUMBO - 2.4 - - Латунь 1 094-009659-00000 

2 Газовый диффузор, JUMBO - 3.2 - - Латунь 1 094-009660-00000 

2 Газовый диффузор, JUMBO - 4 - - Латунь 1 094-009661-00000 

4 Изолятор, JUMBO XL - - - Тефлон 1 094-009657-00000 

4.1 Изолятор стандартный - - - Тефлон 10 094-011759-00000 

5.5 Электрододержатель – 1.6 - 56 Латунь 5 094-009634-00000 
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5.5 Электрододержатель – 2.4 - 56 Латунь 5 094-009636-00000 

5.5 Электрододержатель – 3.2 - 56 Латунь 5 094-009637-00000 

5.5 Электрододержатель – 4 - 56 Латунь 5 094-009638-00000 

5.7 Газовый диффузор – 1.6 - 47 Латунь 2 094-009640-00000 

5.7 Газовый диффузор – 2.4 - 47 Латунь 2 094-009642-00000 

5.7 Газовый диффузор – 3.2 - 47 Латунь 2 094-009643-00000 

5.7 Газовый диффузор – 4 - 47 Латунь 2 094-009644-00000 

6.1 Крышка горелки короткая - - - Пластик 5 094-010723-00000 

6.2 Крышка горелки длинная - - - Пластик 5 094-010601-00000 
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10 Электрическая схема 
10.1 Сварочная горелка ВИГ 

 Электрические схемы имеют чисто информативный характер и предназначены для авторизованного 
обслуживающего персонала! 

W
ip

p
e

B
R

T
2

(S
2
)

B
R

T
1

(S
1
)

W
ip

p
e

g
ro

ß

B
R

T
1

(S
2
)

B
R

T
2

(S
1
)

U
p

(S
4
)

W
ip

p
e

kl
e
in

D
ow

n
(S

3
)

S
ta

n
d

a
rd

U
p

/D
o

w
n

E GFB DCA H

IH
-D

o
w

n

U
p

B
R

T
2

0
V

1

B
R

T
1

P
o
ti/

U
D

e
in

5
g
e

2
g
n

1
w

s

3
g
r

4
rs

B
I

S
6

5
B

 I
 S

 5
 2

X
1
/1

0

X
1
/3

X
1
/8

X
1
/9

X
1
/7

X
1
/5

X
1
/6

X
1
/4

X
1
/2

X
1
/1

S
1

S
2

+
5
V

0
V

2

C
S

3

W
R

3

C
L
K

3

0
V

1

S
4

1 2 3 4 5 6 7 8 9 1
0

S
1

S
2

S
3

S
4

U
p

D
o

w
n

S
3

E GFB DCA H J K L M

B
R

T
1

B
R

T
2

+
5
V

C
S

3

0
V

2

C
L
K

3

W
R

3

0
V

1

IH
-D

O
W

N

U
P

P
o
ti/

U
D

e
in

U
re

f.
1
0
V

W
ip

p
e

g
ro

ß

B
R

T
1

(S
2
)

B
R

T
2

(S
1
)

U
p

(S
4
)

IH
-D

ow
n

(S
3
)

W
ip

p
e

kl
e
in

R
e

to
x

52 431

B
R

T
1

B
R

T
2

0
V

1

2
w

s

1
b
n

3
g
n

T
C

1

w
s

lib
l

g
r

rs g
n

g
e

b
n

rt sw

D
a

tu
m

:

g
e

ze
ic

h
n

e
t:

g
e
p
rü

ft
vo

n
:

0
1

.0
2

.2
0

1
6

N
IE

D
E

N
T

H
A

L

Ä
n
d
e
ru

n
g
-

Ä
n
d
e
ru

n
g
-

Ä
n
d
e
ru

n
g
-

Ä
n
d
e
ru

n
g
-

B
la

tt
:

/
1

1
N

a
m

e
:

B
e

z
.
3
:

B
e

z
.
1
:

U
E

B
E

R
S

IC
H

T
W

IG
-S

C
H

W
E

IS
S

B
R

E
N

N
E

R

B
e

z
.
2
:

W
IG

-B
R

E
N

N
E

R

S
ch

u
tz

ve
rm

e
rk

IS
O

1
6
0
1
6

b
e
a
ch

te
n

R
e
fe

r
to

p
ro

te
ct

io
n

n
o
tic

e
IS

O
1
6
0
1
6

A
rt

ik
el

nu
m

m
er

:

1
2

8
4

3
-0

-A

0
9

5
-0

1
0

2
7

5
-0

0
0

0
0

Z
e
ic

h
n
u
n
g
sn

r-
In

d
e
x-

V
e
rs

io
n
:

1
2

3
4

5
6

7
8

 

Рисунок 10-1 



 

Приложение A
Обзор представительств EWM

 

099-011445-EW508 
14.04.2016 

37
 

 

11 Приложение A 
11.1 Обзор представительств EWM 

EWM AG Türkiye İrtibat Bürosu

İkitelli OSB Mah. · Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44

Küçükçekmece / İstanbul  Türkiye

Tel.: +90 212 494 32 19

www.ewm-istanbul.com.tr · info@ewm-istanbul.com.tr

Plants Branches More than 400 EWM sales partners worldwide

Headquarters
EWM AG 

Dr. Günter-Henle-Straße 8

56271 Mündersbach · Germany

Tel: +49 2680 181-0 · Fax: -244

www.ewm-group.com · info@ewm-group.com

Technology centre
EWM AG

Forststraße 7-13

56271 Mündersbach · Germany

Tel: +49 2680 181-0 · Fax: -144

www.ewm-group.com · info@ewm-group.com

EWM AG

Dr. Günter-Henle-Straße 8

56271 Mündersbach · Germany

Tel: +49 2680 181-0 · Fax: -244

www.ewm-group.com · info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan · New & Hi-tech Industry Development Zone

Kunshan City · Jiangsu · Post code 215300 · People´s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 · Fax: -182

www.ewm.cn · info@ewm.cn · info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9. května 718 / 31

407 53  Jiříkov · Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 · Fax: -504

www.ewm-jirikov.cz · info@ewm-jirikov.cz

Production, Sales and Service

Sales and Service Germany

Sales and Service International
EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan · New & Hi-tech Industry Development Zone

Kunshan City · Jiangsu · Post code 215300 · People´s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 · Fax: -182

www.ewm.cn · info@ewm.cn · info@ewm-group.cn 

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstraße 27b

4812 Pinsdorf · Austria · Tel: +43 7612 778 02-0 · Fax: -20

www.ewm-austria.at · info@ewm-austria.at

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way · Coopies Lane Industrial Estate

Morpeth · Northumberland · NE61 6JN · Great Britain

Tel: +44 1670 505875 · Fax: -514305

www.ewm-morpeth.co.uk · info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejní a poradenské centrum

Tyršova 2106

256 01 Benešov u Prahy · Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 · Fax: -712

www.ewm-benesov.cz · info@ewm-benesov.cz

EWM AG

Sales and Technology Centre

Grünauer Fenn 4

14712 Rathenow · Tel: +49 3385 49402-0 · Fax: -20

www.ewm-rathenow.de · info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Straße 7-9

37079 Göttingen · Tel: +49 551-3070713-0 · Fax: -20

www.ewm-goettingen.de · info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Sachsstraße 28

50259 Pulheim · Tel: +49 2234 697-047 · Fax: -048

www.ewm-pulheim.de · info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Straße 13a

56070 Koblenz · Tel: +49 261 963754-0 · Fax: -10

www.ewm-koblenz.de · info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Straße 300

57080 Siegen · Tel: +49 271 3878103-0 · Fax: -9

www.ewm-siegen.de · info@ewm-siegen.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstraße 2a

69469 Weinheim · Tel: +49 6201 84557-0  · Fax: -20

www.ewm-weinheim.de · info@ewm-weinheim.de

EWM Schweißtechnik Handels GmbH

Karlsdorfer Straße 43

88069 Tettnang · Tel: +49 7542 97998-0 · Fax: -29

www.ewm-tettnang.de · info@ewm-tettnang.de

EWM Schweißtechnik Handels GmbH

Heinkelstraße 8

89231 Neu-Ulm · Tel: +49 731 7047939-0 · Fax: -15

www.ewm-neu-ulm.de · info@ewm-neu-ulm.de

Liaison office

Liaison office Turkey
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