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Давление 60 PSI рекомендуемая толщины резки 10-20 мм
Давление выше 60 PSI рекомендуемая толщина резки более 20 мм

Толщина резки нержавеющей стали и алюминия составляет половину от нормального
материала.

3. Выходной ток не достигает номинального значения:
Если напряжение источника питания отклоняется от номинального значения,

значение выходного тока не будет соответствовать заданному значению потенциометра
для регулировки тока. Если напряжение источника питания ниже номинального значения,
макс. выходной ток этого аппарата для резки может быть ниже номинального значения.

4. Нестабильный ток во время работы аппарата:
Это состояние может быть связано со следующими факторами:
Напряжение сети меняется, поэтому напряжение питания аппарата становится

нестабильным;
Давление воздуха слишком низкое и не достигается требуемый расход, охлаждение

уменьшается и приводит к перегреву катода и сопла.

5. Быстрое выгорание катода и сопла:
Слишком большой ток, слишком малый калибр используемого сопла;
Давление воздуха слишком низкое и не достигается требуемый расход, охлаждение

уменьшается и приводит к перегреву катода и сопла.

6. Дуга не может полностью проникнуть в стальную пластину, или слишком большое
количество окалины на срезе, которое приводит к неправильной резке:

Ток слишком мал и его не хватает для резки на заданную толщину. Использовать
аппарат с большим номиналом тока.

При повреждении или выгорании катода или сопла заменить катод/сопло.
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