








Напряжение питающей сети, В 230±15% 

Частота питающей сети, Гц 50

Напряжение холостого хода, В 56

Максимальный ток потребления, А 34 

Потребляемая мощность, кВА 7,4

Диапазон сварочного тока (MIG/MAG), A 40-180

Диапазон регулировки сварочного тока (FLUX WIRE), А 60-180

Диапазон сварочного тока (MМА), A 20-160

Диапазон сварочного тока (TIG LIFT), A 15-160 

Продолжительность включения ПВ, % 100

Минимальное рабочее напряжение, В 170

Коэффициент мощности / КПД, % 0,73/85 

Диаметр электродов (MMA), мм 1,6-4,0 

Класс защиты / изоляции IP21S/H 

Габариты аппарата, мм 390*180*285 

Вес аппарата, кг 8,5



1.    ПАНЕЛЬ УПРАВЛЕНИЯ АППАРАТА.
2.    СИЛОВАЯ КЛЕММА «-» (10-25ММ  ).
3.    КАБЕЛЬ ПЕРЕКЛЮЧЕНИЯ ПОЛЯРНОСТИ ГОРЕЛКИ MIG. 

Позволяет изменить полярность подключения горелки в зависимости от задачи:
Подключение к клемме «+» (обратная полярность) – для сварки в защитном газе.
Подключение к клемме «-» (прямая полярность) – для сварки самозащитной проволокой 
без использования защитного газа.

4.    СИЛОВАЯ КЛЕММА «+» (10-25ММ  ). 
5.    РАЗЪЕМ ДЛЯ ПОДКЛЮЧЕНИЯ ГОРЕЛКИ MIG. 
6.    МЕХАНИЗМ ПОДАЧИ ПРОВОЛОКИ.
7.    ОСЬ ДЕРЖАТЕЛЯ КАТУШКИ.

Тип катушки: D100 (1кг); D200 (5кг).
8.    РАЗЪЕМ ДЛЯ ПОДКЛЮЧЕНИЯ ЗАЩИТНОГО ГАЗА.
9.    КНОПКА ВКЛЮЧЕНИЯ АППАРАТА.
10.  СЕТЕВОЙ КАБЕЛЬ.
11.  ВЕНТИЛЯТОР ОХЛАЖДЕНИЯ. 
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МАТЕРИАЛ МАРКА

Углеродистые, низколегированные стали Св08Г2С, ER70S-6, E71T-GS

Нержавеющие стали Св-04Х19Н9 (ER-308Lsi)



Газ
Свариваемые 
материалы

Особенности

СО2 Черные стали Использование CO2 в качестве защитного газа 
обеспечивает хорошее проплавление металла, 
возможность подачи проволоки с высокой 
скоростью.

Смесь 80% Ar + 20 % СО2 Черные стали Эти смеси используются при сварке черных 
металлов для увеличения производительности, 
стабильности горения сварочной дуги, а также для 
уменьшения разбрызгивания металла.

Смесь 98% Ar + 2 % СО2 Нержавеющие 
стали

Применяется для сварки нержавеющих сталей.



ЭЛЕКТРОСЕТЬРЕГУЛЯТОР 
РАСХОДА 

ГАЗА

ГАЗОВЫЙ БАЛЛОН КАТУШКА 
ПРОВОЛОКИ

ТОКОПРОВОДЯЩИЙ 
РЕЖИМ

ДЕТАЛЬ

ГОРЕЛКА









Диаметр проволоки,мм 0,5-0,8 1-1,4 1,6-2 2,5-3

Вылет электрода, мм 7-10 8-15 15-25 18-30

Выпуск электрода, мм 7-10 7-14 14-20 16-20

Расход газа, л/мин 5-8 8-16 15-20 20-30







ТИП ЭЛЕКТРОДА СВОЙСТВА ТИПИЧНЫЕ МАРКИ

С рутиловым 
покрытием

Прост в использовании 
(Легкий поджиг, устойчивое горение)

МР–3С, ОЗС–12
LE Omnia 46
AS R–143
Boehler Fox OHV

С основным 
покрытием

Хорошие механические свойства 
(Сварка ответственных конструкций)

УОНИ 13 / 55
LE Basic One
AS B–248
Boehler Fox EV50

СРЕДНИЕ ПОКАЗАТЕЛИ СВАРОЧНОГО ТОКА (А)

Диаметр электрода (мм) 1,60 2,00 2,50 3,25 4,00

Электрод с рутиловым 
покрытием

30–55 40–70 50–100 80–130 120–170

Электрод с основным 
покрытием

50–75 60–100 70–120 110–150 140–200



А Б В



№ ПРОБЛЕМА ВОЗМОЖНАЯ ПРИЧИНА РЕШЕНИЕ

1 Нет подачи 
проволоки

Залип наконечник на горелке Замените наконечник

Ролики подачи не соответст вуют 
диаметру проволоки 

Поставьте правильный ролик

2 Вентилятор 
не работает 
или вращается 
медленно

Сетевой выключатель не работает Пожалуйста, обратитесь 
в сервисный центр

Вентилятор сломан Пожалуйста, обратитесь 
в сервисный центр

Плохой контакт соединения 
с вентилятором

Пожалуйста, обратитесь 
в сервисный центр

3 Слишком 
большое 
разбрызгивание

Неподходящая длина дуги Уменьшите расстояние между 
наконечником и деталью

Неверно выбран угол наклона 
горелки

Измените угол наклона горелки 

Слишком высокое сварочное 
напряжение

Уменьшите значение сварочного 
напряжения 

Неправильно выбран режим 
сварки

Установите необходимый режим

4 Дуга 
не зажигается

Обрыв кабеля зажима на массу Проверьте кабель

Деталь загрязнена, в краске, 
в ржавчине

Проведите очистку детали

5 Образование 
пор и раковин 
после сварки

Нет доступа защитного газа в зону 
сварки

Проверьте исправность редуктора 
подсоединенного к газовому баллону

Газовый шланг пережат или 
повреждён

Проверьте газовый шланг

Износились расходные части 
горелки (сопло, диффузор)

Замените расходные части горелки

6 Другие Пожалуйста, обратитесь 
в сервисный центр



Горелка MIG с кабелем 1 шт.

Электрододержатель 1 шт.

Кабель заземления 1 шт.

Газовый шланг 1 шт.

Источник питания с кабелем 1 шт.

Контактные наконечники 2 шт.

Маска 1 шт.

Щетка 1 шт.

Инструкция 1 шт.

Гарантийный талон 1 шт.







Дата изготовления - см. на аппарате 0000000 г мм 00000.
Изготовлено в КНР


