
НОВЫЕ СИНЕРГЕТИЧЕСКИЕ СВАРОЧНЫЕ АППАРАТЫ 
FUBAG IRMIG 8-Й СЕРИИ С 8 ПРОГРАММАМИ 

СИНЕРГЕТИКИ ДОСТУПНЫ ДЛЯ ЗАКАЗА!

Тел./факс (495) 797-26-26 www.vnesh.ru e-mail: tools@vnesh.ru

УЖЕ НА
  СКЛАДЕ!

СПЕШИТЕ  
  КУПИТЬ НОВИНКУ!

Ждем ваших заказов!
За дополнительной информацией  

обращайтесь к своему персональному менеджеру.
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IRMIG 188 SYN PLUS 41380 230 7 65 30-180 20-160 15-180 20 0,6;0,8; 
0,9;1,0

100 / 1,0
200 / 5,0 2 450 х 210 х 390 13,55

IRMIG 208 SYN PLUS 31447 230 7,9 65 30-200 20-180 15-200 15 0,6;0,8; 
0,9;1,0

100 / 1,0
200 / 5,0 2 450 х 210 х 390 13,55

IRMIG 228 SYN PLUS 41381 230 8,8 65 30-220 20-200 15-220 15 0,6;0,8; 
0,9;1,0

100 / 1,0
200 / 5,0 2 450 х 210 х 390 13,55

Комплектация: 

 + Горелка 250 А, 3 м. 
 + Кабель заземления 
сечением 25 мм2, 3 м.
 + Кабель 
с электрододержателем 
сечением 25 мм2, 1,5 м.
 + Газовый шланг 3 м.
 + Ролик 0,8-1,0 мм.
 + Хомут.

Преимущества: 
 + три вида сварки в одном аппарате (ММА, MIG-MAG, TIG Lift DC);
 + 2 цифровых дисплея для отображения основных сварочных параметров: 
- на левый дисплей выводятся показания сварочного тока в режимах MIG SYN, MMA, 
TIG и скорости подачи проволоки в режиме MIG; 
- на правый дисплей выводятся показания сварочного напряжения в режимах MIG 
SYN и MIG и коррекции напряжения в режиме MIG SYN;

 + 8 синергетических программ: синергетическое управление в режиме MIG- MAG сварки 
для углеродистой стали с наиболее популярными диаметрами проволоки 0,6 / 0,8 / 0,9 / 
1,0 мм и двумя типами защитного газа: сварочная смесь 80%AR-20%CO2 и 100% CO2;

 + режим ручной настройки, позволяющий сварщику индивидуально настроить аппарат 
под нестандартные задачи, для которых корректировка напряжения синергетических 
программ недостаточна;

 + регулировка индуктивности для более точной подстройки сварочного процесса;
 + наличие функций бестоковой заправки проволоки и продувки газа;
 + 2 режима работы горелки: двухтактный 2 Step для коротких швов и сварки точками и 
четырехтактный 4 Step для длинных швов;

 + быстрая смена полярности подключения горелки;
 + надежный металлический механизм подачи проволоки;
 + функция VRD в режиме MMA сварки;
 + система охлаждения тоннельного типа.


