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INMIG 200 SYN LCD

1. Безопасность

1.1 ПРЕДУПРЕЖДАЮЩИЕ ЗНАКИ

-

1.2 УЩЕРБ, ПРИЧИНЯЕМЫЙ ПРИ ДУГОВОЙ СВАРКЕ

-

-

-

Поражение электрическим током может привести к смерти.

-
-

-

-

-

-
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-

-

Пары и газы могут быть опасными.

-

-
-

-
-

-

-

-

Излучение сварочной дуги может вызвать ожоги.

 

-

-
-
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Индивидуальная защита.

-
-
-

-

-

-
-

Искры, образующиеся во время сварки, могут привести к пожару или взрыву.

-

-

-

-
-

-

-
-
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Вращающиеся части могут представлять опасность.

-

-

-

1.3 ИНФОРМАЦИЯ ОБ ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫХ ПОЛЯХ

-

-

-
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2. Конструкция и функционирование

2.1 ОХЛАЖДЕНИЕ АППАРАТА

2.2 ТРАНСПОРТИРОВКА И УСТАНОВКА

-
-

Место установки! 
Аппарат необходимо устанавливать и эксплуатировать в специальных помеще-
ниях, оборудованных приточно-вытяжной вентиляцией (или хорошо проветри-
ваемых) на прочном и плоском основании!

Рис. 2.1 Ручка для переноски аппарата

2.3 ПОДКЛЮЧЕНИЕ К ЭЛЕКТРОСЕТИ

Опасность при ненадлежащем подключении к электросети!
Ненадлежащее подключение к электросети может привести к физическому 
или материальному ущербу!

-

-

-

-
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Аппарат можно использовать во всех сетях TN и TT с отделением нейтрально-
го и защитного провода

Экспликация

Поз. Обозначения Распознавательная  
раскраска

L1 Внешний привод 1 Коричневый

N Нулевой привод Синий

PE Защитный провод Желто-зеленый

Рис. 2.2

Рабочее напряжение - сетевое напряжение!

Во избежание повреждения аппарата рабочее напряжение, указанное в таблич-
ке с  номинальными данными, должно совпадать с сетевым напряжением! 

3. Описание аппарата
3.1 ВИД СПЕРЕДИ

Поз. Символ Описание
1 Панель управления

2 Разъём подключения сварочной горелки 
Euro

3
Гнездо подключения, 5 контактов
Подключение кабеля управления горелки 
TIG

4 Соединительный штуцер М12
Подключение защитного газа горелки TIG

5

Гнездо, сварочный ток «-»

-

6

Розетка, сварочный ток «+»

-

3

2

4

5

6

1

Рис. 3.1 
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3.2 ВИД СЗАДИ

Поз. Описание

1 Сетевой выключатель

2 Питающий кабель

3 Штуцер 1/4" подключения 
газового шланга

Рис. 3.2

1

2

3

3.3 ОТСЕК СВАРОЧНОЙ ПРОВОЛОКИ

Рис. 3.3

4

5

1

3

2

Поз. Описание

1 Крепление катушки с проволокой

2 Механизм подачи проволоки

3 Шина смены полярности евроразъема

4 Разъем «+» для проволоки сплошного сечения

5 Разъем «-» для порошковой проволоки без газа
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3.4 ПАНЕЛЬ УПРАВЛЕНИЯ – ЭЛЕМЕНТЫ УПРАВЛЕНИЯ

Рис. 3.4

1 2

5 6

4

3

Поз. Символ Описание

1 Ручка настройки параметров с функцией нажатия

2 Ручка настройки параметров с функцией нажатия

3 Ручка настройки параметров с функцией нажатия

4 ЖК Дисплей

5 Кнопка переключения настроек

6 Кнопка переключения настроек

4. Установка катушки с проволокой и регулировка тормоза 
катушки

-

-

Тормоз катушки затянуть настолько, чтобы при остановке электромотора устрой-
ства подачи проволоки катушка не двигалась, но при работе не блокировалась!
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5. Замена роликов подачи проволоки
Возможны неудовлетворительные результаты сварки вследствие нарушения пода-
чи проволоки!

5.1 УСТАНОВКА НАТЯЖЕНИЯ РОЛИКОВ
Опасность усиленного износа из-за неподходящего прижимного давления!
При неподходящем прижимном давлении износ роликов устройства подачи про-
волоки увеличивается!

-

6. Заправка проволоки

Поз. Описание

1 Регулировка усилия
прижима верхнего ролика

2 Верхний прижимной ролик

3 Нижний приводной ролик

4 Капилярная трубка

5 Гайка крепления приводного ролика

6 Проволокоприемная воронка

1
2

3

45
6

Рис. 6.1

-

-



Инструкция по эксплуатации
www.fubag.ru

- 10 -

INMIG 200 SYN LCD

7. Подключение защитного газа
ВНИМАНИЕ! Ненадлежащее обращение с баллонами защитного газа может при-
вести к тяжелым травмам со смертельным исходом.

-

-

Поз. Описание

1 Редуктор давления

2 Баллон с защитным газом

3 Выходной штуцер редуктора

4 Клапан газового баллона

Рис. 7.1

7.1 РЕГУЛИРОВКА РАСХОДА ЗАЩИТНОГО ГАЗА

-

Неверные настройки защитного газа!
Как очень низкий, так и очень высокий расход защитного газа может привести 
к попаданию воздуха в сварочную ванну и, как следствие, к образованию пор.
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1
Переход к экрану настройки 
вспомогательных параметров выбранного 
сварочного процесса

2 Переход в главное меню (карусель)

3 Переход в меню сохранения программ

4 Переход в меню вызова программ

5
Переход к экрану настройки основных 
параметров сварки

6 Переход в меню вызова программ

7 Возврат к предыдущему меню

8 Подтверждение выбранной операции

9 Подтверждение выбранной операции

10
Переход к экрану настройки основных 
параметров сварки

8. Пояснение символов дисплея
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9. Настройка процесса сварки ММА, TIG LIFT, MIG MANUAL
1. Нажмите на кнопку под символом 2 для перехода в главное меню ( карусель).
2. Выбор типа сварки: 

3. Настройка вспомогательных параметров выбранного метода сварки:

Вспомогательные параметры:
3.1. MMA сварка

1 Ток горячего 
старта

50-100%  
(шаг 1%)

2 Время тока  
горячего старта

0,1-10,0 сек 
(шаг 0,1 сек)

3 Форсаж дуги 0-10  
(шаг 1)
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3.2. TIG LIFT

1 Режим работы 
кнопки горелки 2T/4T

2 Пост. Продув 0,1-10,0 сек 
(шаг 0,1 сек)

3 Спад 0,1-10,0 сек 
(шаг 0,1 сек)

3.3. MIG MANUAL

1 Режим работы 
кнопки горелки 2T/4T

2 Отжиг проволоки 0-10 
(шаг 1)

3 Мягкий старт 0-10 
(шаг 1)

4 Пред. продув 0,1-2,0 сек 
(шаг 0,1 сек)

5 Пост. Продув 0,1-10,0 сек 
(шаг 0,1 сек)

6 Индуктивность 0-10 
(шаг 1)

4. Переход к экрану настройки основных параметров сварки:  
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5. Настройка режима MMA(сварка покрытым электродом)

Поз. Символ Описание

1 + Розетка, сварочный ток «+»

2 - Розетка, сварочный ток «-»

2

1

6. Настройка режима TIG Lift (сварка неплавящимся вольфрамовым электродом 
в среде инертного газа)

Подключить шланг защитного газа на задней панели аппарата.

Поз. Символ Описание

1
Гнездо, сварочный ток «-»

горелки TIG

2 Соединительный штуцер G1/4"
Подключение защитного газа

3

Гнездо подключения,  
5 контактов
Подключение кабеля управления 
горелки TIG

4 + Розетка, сварочный ток «+»

14 23

Контактное зажигание дуги (TIG Lift)

Рис. 6.1
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Электрическая дуга возбуждается при соприкосновении электрода с изделием:
a)

b)

c)
Завершение процесса сварки: отпустите кнопку горелки или же нажмите и от-
пустите ее в зависимости от выбранного режима работы.

10. Настройка процесса сварки MIG SYNERGIC
1. Нажмите на кнопку под символом 2 для перехода в главное меню (карусель).
2. Выбор типа сварки: 

3. Выберите материал проволоки регулятором 3 и нажмите для подтверждения
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4. Выберите тип защитного газа регулятором 3 и нажмите для подтверждения

5. Выберите диаметр проволоки регулятором 3 и нажмите для подтверждения. 
Вы попадаете на экран настройки основных параметров сварки

6. Интерфейс экрана настройки основных параметров сварки MYG Synergic.

2

4

1

3

5   6   7   8   9   10
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Поз. Описание
1 Шкала отображения основного сварочного тока. Регулировка производится 

регулятором 1. При изменении сварочного тока согласно синергетической 
программы автоматически изменяется напряжение и скорость подачи проволоки. 
Максимальное значение сварочного тока ограничивается диаметром проволоки

2
Шкала отображения сварочного напряжения. Вращая регулятор 2 вносится 
коррекция к заводским настройкам напряжения. При этом на шкале отображается 
значение коррекции. Диапазон коррекции -9,9В.-+9,9 В

3 Скорость подачи проволоки, метры в минуту

4 Строка отображения выбранной синергетической программы: материал, защитный 
газ, диаметр проволоки

5 Индикация режима работы кнопки горелки

6 Индикация значения отжига проволоки

7 Индикация значения функции мягкий старт

8 Индикация значения предварительной продувки газа

9 Индикация значения окончательной продувки газа

10 Индикация индуктивности

Для настройки параметров 5,6,7,8,9,10 нажмите кнопку под символом 1.

Далее следуйте главе 9. Настройки вспомогательных параметров.

11. Сохранение и вызов индивидуальных программ 
режимов сварки.
1. Сохранение программ

-
ния программ.
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-

2. Вызов ранее сохраненных программ.
-

зова программ.
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12. НАСТРОЙКА ОБЩИХ ПАРАМЕТРОВ
1. Нажмите на кнопку под символом 2 для перехода в главное меню (карусель).
2. Вращайте регулятор 3 до выбора пункта настройка.
3. Нажмите регулятор 3 для входа в меню общих параметров.
4. Выберите необходимый пункт регулятором 3 и подтвердите нажатием.

Русский / Английский

Метрическая / Дюймы

Яркость 1-10

Звук Включить / выключить

Отображается версия оболочки и ПО

Сброс к заводским настройкам Да / Нет
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13. Технические характеристики

INMIG 200 SYN LCD Параметры

 
V 1~220-240±20%

 
28 (MIG)  

32 (MMA)  

22 (TIG)

Максимальная 
потребляемая мощность
кВт

8.0

 25-200 (MIG)  

10-200 (MMA/TIG)

Диапазон сварочного 10-27 (MIG)

V 67 (MIG) 14 (TIG/MMA)

0.99

Продолжительность 
40% 140A 40% 100A 40% 140A 40% 200A 

60% 115A 60% 85A 60% 115A 60% 165A

100% 90A 100% 65A 100% 90A  100% 130A

Ролик  0.8-1.0

Fe: 0.6, 0.9, 1.0    Ss: 0.8, 0.9, 1.0

Flux: 0.6, 0.8, 0.9, 1.0

IP23

Insulation class H

AF

505 х 210 х 330

18.5

Диапазон температур окружающего воздуха:

Относительная влажность воздуха:



Инструкция по эксплуатации
www.fubag.ru

- 21 -

INMIG 200 SYN LCD

14. Техническое обслуживание
-

-

-

-

ВНИМАНИЕ!
В целях безопасности во время проведения технического обслуживания свароч-
ного аппарата выключите электропитание и подождите 5 минут, пока не про-
изойдёт разрядка конденсаторов.

Периодичность Мероприятия по техническому обслуживанию

 
проверки

Убедитесь в работоспособности вентилятора. В случае его повреж-

 
проверки

-
рата.

15. Диагностика неисправностей
-

-
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16. Устранение неполадок
-

№ Неисправность Причина Способ устранения

1
-

не горит

Отсутствует подключение -

Неисправен переключатель Обратитесь в сервис

-
нитель Обратитесь в сервис

Неисправен индикатор 
питания Обратитесь в сервис

2
-
-

тор не работает

Неисправен вентилятор Обратитесь в сервис

-
ния вентилятором Обратитесь в сервис

3

При нажатии 
на триггер 

горелки 
не подается 

Газ не подает-
-

полнении 
проверки 
газа с панели 
управления

Отсутствует газ в баллоне 
или неисправен редуктор Проверьте или замените 

Проверьте или замените 

- Обратитесь в сервис

-
нии проверки газа с панели 
управления

Неисправен триггер горелки Замените горелку

управления триггера 
горелки

Обратитесь в сервис

4 Нет подачи проволоки

Обратитесь в сервис

управления двигателя Обратитесь в сервис

Ослабление прижимного 
Прижмите ролик

Диаметр канавки ролика 
не соответствует диаметру Замените ролик или пра-

вильно его установите 

- -
мените

канал в горелке 
Замените канал или свароч-
ную горелку

наконечник Замените наконечник

5 Дуга не зажигается
или отсутствует контакт 
с деталью

Проверьте соединение кабеля 
-

разъёма

управления Обратитесь в сервис
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17. Принадлежности
Сварочные горелки MIG/MAG

УНИВЕРСАЛЬНЫЕ РАСХОДНЫЕ 
МАТЕРИАЛЫ

ЕВРОРАЗЬЕМ 

ДОЛГОВЕЧНОСТЬ 
ЭКСПЛУАТАЦИИ 
Прочная и надежная 

защищенная 

УДОБСТВО ПРИ РАБОТЕ 
Эргономичная 

ЗАЩИТА 
ОТ ИЗЛОМА 

предотвращает 
излом при малом 
угле изгиба.

№ Наименование Артикул
1 Горелка FB 250 3 м
2 Горелка FB 250 4 м
3 Горелка FB 250 5 м
4 Гусак горелки FB 250 F004.0012
5 F145.0124
6 F145.0076
7 F145.0042
8 F140.0008
9 F140.0059
10 F140.0253
11 F140.0313
12 F140.0442
13 F140.0587
14 F142.0001
15 F124.0011
16 F124.0026
17 F124.0041
18 F124.0012
19 F124.0031
20 F124.0042
21 F124.0015
22 F124.0035
23 F124.0044
24 Пружина F003.0013
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ГОРЕЛКИ TIG

№ Наименование Артикул

1 Горелка FB TIG 26 5 pin 4 m 38 459

2 Горелка FB TIG 26 5 pin 8 m 38 460

ЗИП

№ Наименование Артикул

1

FB0066

FB0056

FB0067

2

FB0001-16

FB0001-24

FB0001-32

FB0001-40

3 Изолятор FB TIG 17-26 FB0002

4

FB0001-16

FB0001-24

FB0001-32

FB0001-40

5

FB0004

FB0005

FB0006

FB0007

6 FB0003

7

FB0006-16

FB0006-24

FB0006-32

FB0006-40

8

FB0033

FB0034

FB0035
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18. Гарантийные обязательства

-

-

-

-

-

-

-
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